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Elektrowerkzeug - technische Daten

Exzenterschleifer CT13394 CT13395
Elektrowerkzeug - Code  [220-230 V ~50/60 Hz] 421715 421722
Nennaufnahme [W] 240 450
Ausgangsleistung [W] 120 250
Stromstarke bei Spannung 220-230 V [A] 1 1.9
Leerlaufdrehzahl [min] 12000 4000-13000
Leerlaufschwingzahl [min-] 24000 8000-26000
Exzentrizitéit [Zond s s
Schleifteller @ E?onl}} 15?..5 15..0
FIE z,
Schutzklasse [ /1 o]/
Schalldruck [dB(A)] 74,13 79,1
Schallleistung [dB(A)] 85,13 92
Beschleunigung [m/s?] 4,23 12,53

Gerauschinformation

A\

C€ Konformitatserklarung

Tragen Sie bei einem Schalldruck
tiber 85 dB(A) einen Gehorschutz.

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das
unter "Elektrowerkzeug - technische Daten" beschrie-
bene Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EC einschlieslich ihrer Anderun-
gen entspricht und mit folgenden Normen uberein-
stimmt: EN 60745-1, EN 60745-2-4.

W huntor

Merit Link International AG
Stabio, Schweiz, 17.10.2017

o

Zertifizierungs- Wu Cunzhen

manager

WARNUNG - Der Benutzer muss die Be-
dienungsanleitung lesen, um die Verlet-
zungsgefahr zu verringern!

Allgemeine Sicherheitsvorschriften

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Nichtbe-
achtung der Warnungen und Anweisungen
kann zum Stromschlag, Brand und / oder zu
schweren Verletzungen fuhren.
Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.
Der Begriff "Elektrowerkzeug" in den Warnhinweisen
bezieht sich auf |hr netzbetriebenes (kabelgebunden)
oder batteriebetriebenes (kabellos) Elektrowerkzeug.

Sicherheit am Arbeitsplatz

» Halten sie Ihren Arbeitsbereich sauber und auf-
geraumt. Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsberei-
che kénnen zu Unfallen fihren.

« Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefiahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befin-
den. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub
oder Dampfe entziinden kdnnen.

» Halten Sie Kinder und andere Personen wiahrend
des Betriebs des Elektrowerkzeugs fern. Bei Un-
achtsamkeit kénnen Sie die Kontrolle tber das Werk-
zeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

* Die Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
miissen in die Steckdose passen. Der Stecker darf

Deutsch
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in keiner Weise verdandert werden. Verwenden sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzge-
erdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker
und passende Steckdosen reduzieren das Risiko ei-
nes Stromschlags.

* Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie etwa Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschrénken. Es besteht ein erhohtes Risiko
eines Stromschlags, wenn lhr Kérper geerdet ist.

+ Halten Sie das Elektrowerkzeug von Regen oder
Nasse fern. Wenn Wasser in das Elektrowerkzeug
eindringt, erhdht sich das Risiko eines Stromschlags.
* Nutzen Sie das Kabel nur bestimmungsgeman.
Verwenden Sie das Kabel niemals zum Tragen, Zie-
hen oder Trennen des Elektrowerkzeugs. Halten
Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten
oder beweglichen Teilen. Beschadigte oder verwi-
ckelte Kabel erhéhen das Risiko eines Stromschlags.
* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden sie nur Verlangerungskabel,
die fiir den AuBenbereich zugelassen sind. Die
Verwendung eines fur den AuRRenbereich zugelasse-
nen Verlangerungskabels verringert das Risiko eines
Stromschlages.

* Falls sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs in
einer feuchten Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie einen Fi-Schutzschalter. Die Ver-
wendung eines Fi-Schutzschalters verringert das Risi-
ko eines Stromschlags. HINWEIS! Der Begriff "Fehler-
stromschutzeinrichtung (RCD)" kann durch den Begriff
"Fehlerstromschutzschalter (GFCI)" oder "Fehlerspan-
nungsschutzschalter (ELCB)" ersetzt werden.

* Warnung! Vermeiden Sie Kontakt mit den freilie-
genden Metalloberflachen am Getriebe, an der Ab-
schirmung etc., da ansonsten die Gefahr eines Strom-
schlags droht.

Personliche Sicherheit

* Seien Sie aufmerksam, achten sie darauf, was
sie tun, und gehen sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Me-
dikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann ernsthafte
Verletzungen zur Folge haben.

» Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tra-
gen Sie immer einen Augenschutz. Das Tragen
personlicher Schutzausristung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Ge-
hérschutz je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeu-
ges verringert das Risiko von Personenschaden.

» Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschal-
ten des Elektrowerkzeugs. Vergewissern Sie sich,
dass der Schalter in der Aus- Stellung ist, be-
vor Sie das Elektrowerkzeug an die Stromquelle
und / oder Batterie anschliefen, in die Hand neh-
men oder transportieren. Wenn Sie beim Tragen des
Elektrowerkzeugs den Finger am Schalter haben oder
das Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromver-
sorgung anschliefRen, kann dies zu Unféllen flhren.

» Bevor das Elektrowerkzeug eingeschaltet wird,
entfernen Sie alle Einstellschliissel oder Schrau-
benschliissel. Ein Schraubenschlussel oder Einstell-
schlussel, der sich in einem rotierenden Teil des Elek-
trowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.
» Uberschatzen Sie sich nicht. Sorgen sie fiir ei-
nen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektrowerk-
zeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

« Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Haare,
Kleidung und Handschuhe fern von beweglichen
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare
kdénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

« Wenn die Werkzeuge fir den Anschluss von
Staubabsaugung und Sammeleinrichtungen vor-
gesehen sind, vergewissern Sie sich, dass diese
ordnungsgemaR angeschlossen sind und richtig
verwendet werden. Verwendung dieser Einrichtun-
gen kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

» Lassen Sie sich nicht durch Vertrautheit mit dem
Produkt (durch wiederholten Gebrauch erworben)
von der strikten Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften fiir das vorliegende Produkt abhalten.
Eine unvorsichtige Handlung kann in Sekundenbruch-
teilen zu schweren Verletzungen fihren.

* Warnung! Elektrowerkzeuge kdnnen wahrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld erzeugen. Die-
ses Feld kann unter Umstanden aktive oder passive
medizinische Implantate beeinflussen. Um das Risiko
von schweren oder tddlichen Verletzungen zu vermei-
den empfehlen wir, dass sich Personen mit medizini-
schen Implantaten mit lhrem Arzt und dem Implanta-
thersteller beraten, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
verwenden.

Nutzung und Pflege des Elektrowerkzeugs

« Personen mit beschrankten psychophysischen oder
geistigen Fahigkeiten sowie Kinder konnen das Elekt-
rowerkzeug nicht benutzen, wenn sie nicht Gberwacht
werden oder Uber die Verwendung des Elektrowerk-
zeugs von einer Person unterwiesen wurden, die fir
ihre Sicherheit verantwortlich ist.

* Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir ihre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

+ Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich mit dem Schalter nicht ein- und ausschal-
ten lasst. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht ein-
oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repa-
riert werden.

» Trennen sie das Elektrowerkzeug von der Strom-
versorgung bzw. der Batterie, bevor Sie Einstel-
lungen vornehmen, Zubehor wechseln oder das
Elektrowerkzeug lagern. Diese vorbeugenden Si-
cherheitsmalRnahmen vermindern das Risiko, dass
das Werkzeug versehentlich eingeschaltet wird.

» Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Rerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Werkzeug nicht benutzen, die
mit dem Elektrowerkzeug oder diesen Anweisun-
gen nicht vertraut sind. Die Elektrowerkzeuge kén-
nen gefahrlich sein, wenn sie von unerfahrenen Per-
sonen benutzt werden.

+ Die Elektrowerkzeuge miissen gewartet wer-
den. Priifen Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt ist. Lassen
Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des Elekt-
rowerkzeugs reparieren. Viele Unfélle werden durch
schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

* Halten Sie die Schneidewerkzeuge scharf und
sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fihren.
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» Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das Zube-
hor, die Einsatze etc. in Ubereinstimmung mit die-
sen Anweisungen unter Beriicksichtigung der Ar-
beitsbedingungen und der auszufiihrenden Arbeit.
Eine Benutzung des Elektrowerkzeugs fur andere als
die bestimmungsgemalen Zwecke kann zu einer ge-
fahrlichen Situation flhren.

* Halten Sie die Handgriffe_und Greifflachen tro-
cken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Handgriffe und Greifflachen verhindern eine sichere
Handhabung und Kontrolle Uber das Werkzeug in un-
erwarteten Situationen.

» Benutzen Sie den Zusatzgriff bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug, weil er ein hilfreiches Hilfsmittel bei
der Handhabung des Elektrowerkzeugs ist. Das richti-
ge Halten des Elektrowerkzeugs kann das Risiko von
Unfallen und Verletzungen reduzieren.

Service

» Lassen sie das Elektrowerkzeug nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatz-
teilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

» Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren und
Wechseln von Zubehorteilen.

Spezielle Sicherheitshinweise
Sicherheitshinweise fiir Sandschleifen, Polieren

» Dieses Elektrowerkzeug ist fiir den Gebrauch als
Schleif- und Trennwerkzeug vorgesehen. Lesen
Sie alle mit diesem Elektrowerkzeug gelieferten Si-
cherheitswarnungen, Anweisungen, Abbildungen
und technischen Daten durch. Nichtbeachtung der
nachstehenden Anweisungen kann zum Stromschlag,
Brand und / oder zu schweren Verletzungen fiihren.

« Es wird davon abgeraten, mit diesem Werk-
zeug Arbeiten wie Sandschleifen, Drahtbiirs-
ten oder Polieren durchzufiihren. Die Nutzung
des Elektrowerkzeugs fir Arbeiten, die nicht dem
bestimmungsgemalen Gebrauch entsprechen, kann
zu Gefahren und Verletzungen fuhren.

* Verwenden Sie kein Zubehor, das nicht speziell
vom Werkzeughersteller vorgesehen ist und emp-
fohlen wird. Nur die Tatsache, dass ein Zubehorteil
an lhrem Elektrowerkzeug angebracht werden kann,
gewahrleistet noch keinen sicheren Betrieb.

* Die Nenndrehzahl des Zubehorteils muss min-
destens der am Elektrowerkzeug angegebenen
Maximaldrehzahl entsprechen. Zubehorteile, die
schneller als ihre Nenndrehzahl rotieren, kdnnen bers-
ten und auseinander fliegen.

» AuBendurchmesser und Dicke des Zubehorteils
miissen innerhalb der Kapazititsgrenzen lhres
Elektrowerkzeugs liegen. Zubehorteile der falschen
GrofRe konnen nicht angemessen kontrolliert werden.
» Die Spindel von Scheiben, Flanschen, Stiitztel-
lern oder anderen Zubehorteilen muss genau in
die Spannzange des Elektrowerkzeugs passen.
Zubehorteile, die nicht genau an den Montageflansch
des Elektrowerkzeugs angepasst sind, laufen unrund,
vibrieren UbermaRig und koénnen einen Verlust der
Kontrolle verursachen.

» Verwenden Sie keine beschadigten Zubehortei-
le. Vor jedem Gebrauch priifen Sie das Zubehér,
wie etwa Schleifscheiben auf Spdne und Risse,

Stiitzteller auf Risse, Schaden oder libermaRigen
VerschleiB, Drahtbiirsten auf lockere oder gebro-
chene Drahte. Falls das Elektrowerkzeug oder das
Zubehorteil herunterfillt, liberpriifen Sie es auf Be-
schadigung, oder montieren Sie ein unbeschadig-
tes Zubehorteil. Achten Sie nach der Uberpriifung
und Installation eines Zubehorteils darauf, dass
Sie selbst und Umstehende nicht in der Rotations-
ebene des Zubehorteils stehen, und lassen Sie das
Elektrowerkzeug eine Minute lang mit maximaler
Leerlaufdrehzahl laufen. Ein beschadigtes Zubehor-
teil bricht normalerweise wahrend dieses Probelaufs
auseinander.

+ Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Be-
nutzen Sie je nach der Arbeit einen Gesichtsschutz
bzw. eine Sicherheits - oder Schutzbrille. Tragen Sie
bei Bedarf eine Staubmaske, Gehoérschutz, Hand-
schuhe und eine Arbeitsschiirze, die in der Lage
ist, kleine Schleifpartikel oder Werkstiicksplitter
abzuwehren. Der Augenschutz muss in der Lage sein,
den bei verschiedenen Arbeiten anfallenden Flugstaub
abzuwehren. Die Staubmaske oder Atemschutzmaske
muss in der Lage sein, durch die Arbeit erzeugte Par-
tikel herauszufiltern. Langanhaltende Larmbelastung
kann zu Gehdrschaden fuhren.

+ Halten Sie Umstehende in sicherem Abstand
vom Arbeitsbereich. Jede den Arbeitsbereich be-
tretende Person muss personliche Schutzausriis-
tung tragen. Bruchstlicke des Werkstiicks oder eines
beschadigten Zubehorteils kdnnen weggeschleudert
werden und Verletzungen lber den unmittelbaren Ar-
beitsbereich hinaus verursachen.

» Halten Sie das Kabel vom rotierenden Zubehor-
teil fern. Falls Sie die Kontrolle verlieren, kann das
Kabel durchgetrennt oder erfasst werden, so dass lhre
Hand oder lhr Arm in das rotierende Zubehdrteil hin-
eingezogen wird.

* Legen Sie das Elektrowerkzeug erst ab, nach-
dem das Zubehorteil zum vollstandigen Stillstand
gekommen ist. Der rotierende Zubehorteil kann die
Ablageflache erfassen und das Elektrowerkzeug aus
Ihren Handen reil3en.

» Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es an lhrer Seite tragen. Der rotierende
Zubehorteil kdnnte sonst bei versehentlichem Kontakt
Ihre Kleidung erfassen und auf Ihren Kérper zu gezo-
gen werden.

* Reinigen Sie die Liiftungséffnungen des Elektro-
werkzeugs regelmaBig. Der Motorlifter saugt Staub
in das Gehause an, und starke Ablagerungen von Me-
tallstaub kénnen elektrische Gefahren verursachen.

+ Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht in der
Néahe von brennbaren Materialien. Funken kénnten
diese Materialien entziinden.

*« Verwenden Sie keine Zubehorteile, die
Kiihlfliissigkeiten erfordern. Die Verwendung von
Wasser oder anderen Kuhlflissigkeiten kann zu einem
Stromschlag fiihren.

Riickschlag und damit verbundene Warnungen

Riickschlag ist eine plotzliche Reaktion auf ein ein-
geklemmte oder verhakte rotierende Scheibe Stltz-
teller, Blrste oder anderes Zubehér. Klemmen oder
Hangenbleiben verursacht ruckartiges Stocken des
rotierenden Zubehorteils, was wiederum dazu flhrt,
dass das auBer Kontrolle geratene Elektrowerkzeug
am Ausgangspunkt in die entgegengesetzte Drehrich-
tung des Zubehdrs geschleudert wird.
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Wenn beispielsweise eine Schleifscheibe vom Werk-
stlck erfasst oder eingeklemmt wird, kann sich die in
den Klemmpunkt eindringende Schleifscheibenkante
in die Materialoberflache einbohren, so dass sie he-
rausspringt oder zuriickschlagt. Je nach der Dreh-
richtung der Schleifscheibe am Klemmpunkt kann die
Schleifscheibe auf den Bediener zu oder von ihm weg
springen. Schleifscheiben kdnnen unter solchen Be-
dingungen auch brechen.
Ruckschlag ist das Ergebnis falscher Handhabung des
Elektrowerkzeugs und / oder falscher Arbeitsverfahren
oder - bedingungen und kann durch Anwendung der
nachstehenden VorsichtsmalRnahmen vermieden wer-
den.
« Halten Sie das Elektrowerkzeug mit festem
Griff, und positionieren Sie lhren Koérper und
Arm so, dass Sie die Riickschlagkréfte auffan-
gen konnen. Fiir eine maximale Kontrolle iiber
Riickschlag oder Drehmoment-Gegenwirkung
wahrend des Anlaufs den Zusatzgriff (falls vor-
handen) immer verwenden. Die Drehmoment-Ge-
genwirkung oder die RuckstoRkrafte konnen kont-
rolliert werden, wenn entsprechende Vorkehrungen
getroffen werden.
» Stellen Sie Ihre Hande niemals in die Nahe des
rotierenden Zubehorteils. Der Zubehdrteil kann
Uber Ihre Hand zurtick schlagen.
» Positionieren Sie lhren Korper nichtin Bereich,
in den das Elektrowerkzeug beim Riickschlag
bewegt wird. Rickschlag wird das Werkzeug zum
Zeitpunkt des Einklemmens in entgegengesetzte
Richtung zu der Bewegung des Rads treiben.
+ Beim Bearbeiten von Ecken und scharfen
Kanten usw. gehen Sie besonders vorsichtig
vor. Vermeiden Sie AnstoBen und Verhaken des
Zubehorteils. Ecken, scharfe Kanten oder Ansto-
3en flhren leicht zu Hangenbleiben des rotierenden
Zubehorteils und verursachen Verlust der Kontrolle
oder Rickschlag.
* Montieren Sie keine Sageketten fir Holz-
schnitt oder gezahnten Séageblatter. Solche
Zubehorteile verursachen haufige Riickschlage und
Verlust der Kontrolle.

Sicherheitshinweise fiir die Verwendung
des Elektrowerkzeugs

+ Benutzen Sie keine ilibermaBig groBe Schleif-
papierscheiben, sondern befolgen Sie die Her-
stellerangaben zur Schleifpapiergrofe. GroRere
Schleifpapiere, die Uiber den Schleifteller hinausragen,
kénnen Verletzungen verursachen sowie zum Verha-
ken, Bruch der Schleifpapierscheibe oder zum Ruck-

schlag fuhren.
rialien konzipiert. Das Nutzen von jeg-

A lichen Fliissigkeiten ist verboten - das

wird bei dem Elektrowerkzeug einen Kurzschluss
verursachen und die Garantie erlischt.

Exzenterschleifer sind nur fiir das Tro-
ckenschleifen von verschiedenen Mate-

* Vermeiden Sie es den Motor eines Elektrowerk-
zeugs zu stoppen, wenn dieser belastet wird.

* Nutzen Sie beim Schleifen von kleinen Werksti-
cken, die zu leicht fir eine sichere Fixierung sind, im-
mer eine Klemmvorrichtung.

» Verarbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien.
Asbest gilt als krebserregend.

« Sollte die Stromversorgung wahrend des Ge-
brauchs unterbrochen werden, sollten Sie das Gerat
umgehend ausschalten "Off", damit die Maschine nicht
ungewollt wieder einschaltet.
» Wahrend der Arbeit (vor allem wenn man tber Kopf
arbeitet) sollten Sie immer eine Schutzbrille und Staub-
maske verwenden. Der Staub, der wahrend der Arbeit
entsteht, reizt die Augen, Atemorgane und Schleim-
haute, wobei das Einatmen des Staubs schwerwie-
gende gesundheitliche Folgen haben kann.
» Der Staub, der wahrend der Arbeit entsteht, kann
gesundheitsgefahrdend, brennbar oder explosiv sein,
daher sollte der Arbeitsplatz regelmaRig gereinigt und
Schutzmalnahmen fir die eigene Gesundheit getrof-
fen werden. Verwenden Sie immer ein Staubentfer-
ner / -Sammler (spezielle Staubsauger, Staubbeutel).
» Beim Entleeren des Staubbeutels sollten Sie immer
vorsichtig sein. Entsorgen Sie den Staub nie in einem
Feuer.
» Beim Schleifen einiger Materialien (Farben mit blei-
haltigen Pigmenten, mit arsenhaltigen oder chrom-
haltigen Komponenten impragniertes Holz, etc.) kann
krebserregender oder giftiger Staub entstehen. Treffen
Sie in so einem Fall folgende Sicherheitsvorkehrun-
gen:
» Alle anwesenden Personen sollten Schutzklei-
dung aus dickem Stoff und spezielle Staubmasken
(entwickelt zum Schutz gegen gefahrliche Auswir-
kungen eines bestimmten Stoffes) tragen;
» Der Arbeitsplatz sollte gut beltftet sein und es
sollten Staubbehalter sowie Staubentferner (spezi-
elle Staubsauger) verwendet werden;
» Die Reinigung des Arbeitsplatzes nach der Arbeit
sollte von Personen durchgefiihrt werden, die mit
dem oben genannten personlichen Schutz ausge-

stattet sind.
A schleifen, Schneiden, Sagen, Bohren
und anderen Tétigkeiten der Bauindust-
rie entsteht, konnen Krebs, angeborene Fehler ver-
ursachen oder fruchtbarkeitsschidigend sein. Das
lon einiger chemischen Substanzen ist:
« Vor jeder Reparatur und Austauscharbeiten an der
Maschine, muss der Netzstecker zunachst herausge-
zogen werden.
» Der transparente Siliciumdioxid und andere Mau-
erwerksprodukte in Mauerziegeln und im Zement;
Kupfer-Chrom-Arsen (CCA) im Holz mit chemischer
Behandlung. Der Grad der Schaden durch diese Sub-
stanzen ist von der Haufigkeit der Ausfihrung dieser
Arbeiten abhangig. Wenn Sie den Kontakt mit diesen
chemischen Substanzen reduzieren wollen, arbeiten
Sie an einer Stelle mit Belliftung und verwenden sie
Gerate mit Sicherheitszertifikaten (wie etwa Staub-
maske mit Feinstaubfilter).

Achtung: Chemikalien, die im Staub ent-
haltenen sind, der beim Schleifen, Trenn-

Die Netzspannung beachten: vergewissern Sie sich
beim Netzanschluss, dass die Netzspannung der
Spannung auf dem Typenschild des Werkzeugs ent-
spricht. Wenn die Netzspannung hoher ist, kann es
Verletzungen des Bedieners zur Folge haben und das
Werkzeug kann zerstort werden. Deshalb das Werk-
zeug nie willktrlich anstecken, bevor Sie sich Uber
die richtige Netzspannung nicht vergewissert haben.
Wenn die Netzspannung dagegen niedriger ist als die
erforderliche Spannung, wird es eine Beschadigung
des Motors zur Folge haben.

Deutsch
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In der Gebrauchsanweisung verwendete
Symbole

Die folgenden Symbole werden in der Gebrauchs-
anweisung verwendet, bitte ihre Bedeutung merken.
Die korrekte Interpretation der Symbole ermdglicht
die korrekte und sichere Nutzung des Elektrowerk-
zeuges.

Bedeutung

Exzenterschleifer

Grau markierte Sektionen -
weicher Griff (mit isolierter
Oberflache).

Seriennummernaufkleber:
CT ... - Modell;

XX - Datum der Herstellung;
XXXXXXX - Seriennummer.

Klettband-Befestigungs-Zu-
behor.

Alle Sicherheitsregelungen
und Anweisungen lesen.

Sicherheitsbrille tragen.

Ohrenschutz tragen.

Symbol Bedeutung

Offen.

Verboten.

><[ﬂ>

Doppelte Isolier- / Schutz-
klasse.

@l

/10

Achtung. Wichtig.

Ein Zeichen, das die Kon-
formitat des Produkts mit
den wesentlichen Anforde-
rungen der EU-Richtlinien
und der harmonisierten EU-
Standards zertifiziert.

Natzliche Hinweise.

Wahrend der Operation den
angesammelten Staub ent-
fernen.

Elektrowerkzeug nicht in
den Hausmdill entsorgen.

Eine Staubschutzmaske tra-
gen.

Das Elektrowerkzeug vor
der Installation bzw. Umstel-
lung von der Stromversor-
gung abtrennen.

Bewegungsrichtung.

Umdrehungsrichtung.

@ Geschlossen.

Elektrowerkzeug - Bestimmungsgema-
Rer Gebrauch

Der Exzenterschleifer ist flir das Trockenschleifen von
verschiedenen Materialien und Oberflachen konzipiert.

[CT13395]

Mit diesem Modell kann man auch polieren, wofiir man
spezielles Zubehor fiirs Polieren, wie auch Mittel be-
nutzt.

Elektrowerkzeug Einzelteile

Flugelmutter

Zusatzgriff

Laftungsschlitze
Leerlaufschwingzahl-Regler
Ein- / Ausschalter

Sperrtaste

Klappe zur Entfernung des Staubs
Schleifplatte (Velcro-Verschluss)
Schleifblatt (Velcro-Verschluss) *
10 Staubbeutel (Montage) *

11 Polierschwamm *

12 Polierwolle *

13 Kunststoff Gehause *

14 Textil-Staubbeutel *

OCONOPRWN=
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* Zubehor

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Installation und Regelung der Elektro-
werkzeugteile

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

A\

Zusatzgriff (siehe Abb. 1)

Befestigungselemente nicht zu stark an-
ziehen, um das Gewinde nicht zu bescha-
digen.

Montage / Demontage / Aufstellung ei-
niger Elemente ist fiir alle Elektrowerk-
zeug-Modelle gleich, in diesem Fall sind
in der Abbildung keine besonderen Mo-
delle angezeigt.

Verwenden Sie im Betrieb immer den Zusatzgriff 2.
Der zusatzliche Griff 2 kann in zwei Positionen gedreht
werden vertikal (zur Lagerung des Elektrowerkzeuges)
und horizontal (zum Arbeiten).

» Losen Sie Flugelmutter 1 (siehe Abb. 1).

* Drehen Sie den zusatzlichen Griff 2 in die horizon-
tale Position.

» Ziehen Sie Flugelmutter 1 fest.

Montage / Demontage des Schleifblatts (siehe

Abb. 2)
A Schleifblatt fiir das jeweilige Elektro-
werkzeug-Modell geeignet ist (stellen
Sie sicher, dass es die richtige Klebeflache und
Abmessungen hat, und dass die Offnungen fiir die
Staubentfernung vorhanden sind).

Bevor Sie das Schleifblatt 9 befesti-
gen, sollten Sie sicherstellen, dass das

» Positionieren Sie das Elektrowerkzeug so, dass die
Scheifplatte 8 nach oben zeigt (siehe Abb. 2).
» Falls Sie das Schleifblatt wechseln méchten, heben
Sie das alte Schleifblatt 9 am Rand an und entfernen
Sie es, indem Sie am Rand weiterziehen.
» Platzieren Sie das neue Schleifblatt 9 auf der
Schleifplatte 8. Befolgen Sie die nachstehenden
Regeln:
» Die raue Seite des Schleifblatts 9 sollte nach
oben zeigen (die Klebeflache der Schleifplatte 8
sollte an der Klebeflache des Schleifblatts 9 befes-
tigt werden);
» Die Offnungen in den Schleifblattern 9 sollten mit
den Offnungen der Schleifplatte 8 tibereinstimmen.
Driicken Sie das neue Schleifblatt 9 kraftig auf die

Schlelfplatte 8.
A dass es ordnungsgemaf auf Schleif-

platte 8 bleibt. Nachdem Sie das neue
Schleifblatt 9 befestigt haben, sollten die Offnun-
gen des Blatts und der Schleifplatte 8 libereinstim-
men.

Achtung: Wenn Sie auf das Schleif-
blatt 9 driicken sollten Sie darauf achten,

Montage /
Abb. 3-4)

Demontage Polierzubehor (siehe

[CT13395]
Bevor Sie den Polierschwamm 11 oder
die Polierwolle 12 befestigen, sollten Sie
sicherstellen, dass das Schleifzubehor
fir das spezifische Elektrowerkzeug-
Modell geeignet ist (stellen Sie sicher, dass das
Zubehor die richtige Klebefliche und Abmessun-
gen hat).

+ Positionieren Sie das Elektrowerkzeug so, dass die
Scheifplatte 8 nach oben zeigt (siehe Abb. 3-4).
» Falls Sie das Polierzubehor wechseln mochten,
heben Sie das alte Polierzubehér am Rand hoch und
ziehen am Rand weiter.
+ Befestigen Sie das Polierzubehér auf der Schleif-
platte 8. Befolgen Sie die nachstehenden Regeln:
» Die Polierschicht sollte nach oben zeigen (die
Klebeflache der Schleifplatte 8 muss an der Klebe-
flache des Politurzubehérs befestigt werden);
» Die Rénder des Polierzubehdrs und der Schleif-
platte 8 missen Ubereinstimmen.
» Dricken Sie das Polierzubehér gegen der Oberfla-
che der Schleifplatte 8.

A\

Benutzung des Staubbeutels

Achtung: Wenn Sie auf das Blatt driicken
sollten Sie darauf achten, dass das Poli-
turzubeho6r ordnungsgemaR auf Schieif-
platte 8 bleibt.

Wahrend der Arbeit
Staubbeutel 10 benutzen.
Mann sollte die Staubmenge im Staubbeutel 10 im
Auge behalten und ihn rechtzeitig leeren, wobei die
genannten Vorsichtsmafnahmen getroffen werden
sollten.

sollten Sie immer den

Montage / Demontage des Staubbeutels (siehe
Abb. 5)

« Fuhren Siedas Verbindungsrohrdes Staubbeutels 10
fur die Montage in den Entstaubungs-Anschluss 7 (sie-
he Abb. 5).

» Ziehen Sie zum Abbau das Verbindungsrohr des
Staubbeutels 10 aus dem Entstaubungs-Anschluss 7.

Leerung des Steubbeutels (siehe Abb. 6)

» Trennen Sie das Elektrowerkzeug vom Strom und
entfernen Sie den Staubbeutel 10 in der oben be-
schriebenen Weise.

» Entfernen Sie den Textilbeutel 14 von dem Kunst-
stoff Gehause 13 (siehe Abb. 6).

+ Unter Einhaltung der oben beschriebenen Vorsichts-
maBnahmen leeren Sie den Inhalt des Textilbeutels 14
indem Sie schutteln, fiir ein besseres Ergebnis drehen
Sie den Beutel auf Links und birsten ihn mit einer wei-
chen Birste ab. Wenn Sie den Textil-Stoffbeutel 14
waschen, sollten Sie ihn erst wieder verwenden,
wenn der Beutel vollstiandig getrocknet ist.

- Befestigen Sie den Textil-Stoffbeutel 14 auf dem
Kunststoff Gehause 13.

Deutsch
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Erste Inbetriebnahme des Elektrowerk-
zeuges

Nutzen Sie immer die korrekte Betriebsspannung: Die
Stromversorgung muss den Informationen, die auf
dem Identifikationsschild des Elektrowerkzeugs ange-
geben sind, entsprechen.

Ein- / Ausschalten des Elektrowerkzeu-
ges

[CT13394]

Einschalten:

Schieben Sie Schalter 5 nach rechts (siehe Abb. 7.1).
Ausschalten:

Schieben Sie Schalter 5 nach links (siehe Abb. 7.2).

[CT13395]
Kurzes Ein- und Ausschalten

Zum Anschalten den Ein- / Ausschalter 5 driicken und
gedrickt halten, und zum Ausschalten wieder loslassen.

Dauerhaftes Ein- / Ausschalten

Einschalten:

Den Ein- / Ausschalter 5 driicken und ihn mithilfe der
Sperrtaste 6 in dieser Position sperren.

Ausschalten:

Ein- / Ausschalter 5 driicken und loslassen.

Staubabsaugung wahrend des Betriebs

Das Auffangen von Staub verringert die
Staubkonzentration in der Luft und verhin-
dert die Ansammlung von Staub am Arbeits-
platz.

Verwenden eines Staubsaugers

Wahrend langerer Holzbearbeitung oder bei der Ver-
arbeitung von Materialien, die gesundheits-gefahrden-
den Staub erzeugen, sollte das Elektrowerkzeug an ei-
nem geeigneten Staubsauger angeschlossen werden.
Bestimmte Elektrowerkzeuge kénnen eventuell nur mit
einem Verbindungsstlick an einem Staubsauger ange-
schlossen werden (nicht im Lieferumfang enthalten).
Man sollte die Staubmenge im Staubbeutel im Auge
behalten und ihn rechtzeitig leeren, wobei die genann-
ten VorsichtsmaRnahmen getroffen werden sollten.

Funktionsmerkmale des Elektrowerk-
zeugs

Drehzahl-Regler
[CT13395]

Der Drehzahlregler 4 ist zum Einstellen der gewinsch-
ten Drehzahl der Schleifplatte 8.

« Den Ein-/Ausschalter 5 driicken und ihn mithilfe der
Sperrtaste 6 in dieser Position sperren.
« Stellen Sie die gewiinschte Drehzahl ein.

Die erforderliche Drehzahl ist abhangig von der Art des
verarbeiteten Materials und den Arbeitsbedingungen
und wird anhand praktischer Priifungen fur die besten
Ergebnisse eingestellt.

Wahrend langerem Arbeiten bei niedriger Drehzahl
sollten Sie das Elektrowerkzeug 3 Minuten lang ab-
kiihlen lassen. Zu diesem Zweck stellen Sie die hochs-
te Drehzahl ein und lassen das Elektrowerkzeug ohne
Belastung laufen.

Tipps zum Arbeiten mit Elektrowerkzeu-
gen

Auswabhl des Schleifblatts

Vor Beginn sollten Sie den Schleifblatt 9 Typ aussu-
chen, der am besten flr das verarbeitete Material
oder Oberflache geeignet ist. Der Typ des Schleif-
blatts 9 wird auf der Packung angegeben. Sie kdnnen
sich auch vom Verkaufer beraten lassen.
Verschiedene Arbeiten erfordern den Einsatz von
Schleifblattern 9 mit verschiedener Kérnung, damit die
Oberflache die gewlnschte Ebenheit bekommt. Die
beste Methode fiir die richtige Auswahl der Schleifblat-
ter ist testen, bis man das beste Resultat erhalt.

Schleifen

Vor Beginn der Arbeiten sollte man ei-

nen Probelauf auf ein nicht notwendiges

Element machen (hergestellt aus dem
gleichen Material oder mit der gleiche
Beschichtung wie das zu bearbeitende Material),
um sicherzustellen, dass die Kérnung und die Art
des Schileifblatts 9, sowie die Drehzahl der Schleif-
platte 8 richtig gewahlit wurden.

- Stellen Sie sicher, dass das Material, das geschlif-
fen werden soll, fest sitzt.

« Schalten Sie das Elektrowerkzeug friher ein, be-
vor die Schleifplatte 8 das Material beriihrt, damit der
Motor des Elektrowerkzeugs die maximale Drehzahl
erreichen kann.

« Setzen Sie Schleifplatte 8 auf dem zu bearbeiten-
den Element auf und bewegen Sie das Elektrowerk-
zeug in kreisenden, oder pendelnden Bewegungen.

* Benutzen Sie die ganze Schleifplatte 8 zum ab-
schleifen.

« Dricken Sie nicht zu fest auf das Elektrowerkzeug,
denn das sorgt nicht fir bessere Ergebnisse, es wird
den Motor des Elektrowerkzeugs nur Uberlasten und
wird zu einem hoheren Verbrauch der Schleifblatter 9
fuhren.

» Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht ein einer
Stelle aufhdren, denn das wird zu Vertiefungen an die-
ser Stelle fuhren.

« Ersetzen Sie in regelmaRigen Abstanden abgenutz-
te oder durch Staub zugesetzte Schleifblatter 9.

» Verwenden Sie Schleifblatter 9 mit unterschiedlicher
Kérnung. Fangen Sie mit gréberen Schleifblattern an,
und arbeiten Sie sich langsam zu feineren Schleifblat-
tern vor. Die Arbeit geht dadurch schneller von der
Hand und die Oberflache wird dadurch glatter.
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* Verwenden Sie keine Schleifblatter 9 die vorher zum
Schleifen von Metall oder anderen Materialien verwen-
det wurden.

Polieren

[CT13395]
Wahrend dem Poliervorgang ist es

ratsam, die Drehzahl der Schleifplat-

te 8 zu reduzieren - das verhindert eine

Uberhitzung der zu bearbeitenden
Oberflache. Bevor Sie anfangen, sollten Sie das
Polieren testen, um sicherzustellen, dass das Po-
liermittel und die Drehzahl der Schleifplatte 8 rich-
tig gewahlt wurden.

» Tragen Sie das Poliermittel auf der zu bearbeiten-
den Oberflache auf.

» Befestigen Sie Polierschwamm 11 auf der Schleif-
platte 8 auf die oben beschriebene Weise.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein und verteilen
Sie das Poliermittel Gber die zu bearbeitende Flache.
AnschlieRend fangen Sie mit dem Polieren an, indem
Sie mit leichtem Druck kreisférmige oder kreuzférmige
Bewegungen machen.

» Schalten Sie das Gerat aus, entfernen Sie Polier-
schwamm 11 und befestigen Sie die Polierwolle 12 auf
der Schleifplatte 8.

» Benutzen Sie ein weiches Tuch um Uberschissiges
Poliermittel von der zu bearbeitenden Flache zu ent-
fernen und fihren Sie anschlieRend die abschlielRende
Polierung mit der Polierwolle 12 durch.

* Nachdem Sie fertig sind, sollten Sie den Polier-
schwamm 11 und die Polierwolle 12 in warmem Was-
ser mit einem Reinigungsmittel reinigen. Verwenden
Sie keine Losungsmittel.

» Driicken (nicht wringen) Sie den Polierschwamm 11
und die Polierwolle 12 aus. Lassen Sie sie trocknen,
indem Sie sie auf eine ebene Flache hinlegen, mit der
Klebeflache nach unten. Achtung: Raumen Sie das
Polierzubehor nicht weg, bis es vollstindig ge-
trocknet ist.

Elektrowerkzeug - Wartung und vorbeu-
gende MaBnahmen

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Reinigung des Elektrowerkzeuges

Die regelmafige Reinigung lhres Elektrowerkzeugs ist
eine unerlassliche Voraussetzung fir lange Lebens-
dauer. Reinigen Sie das Elektrowerkzeug, indem Sie
Druckluft durch die Luftschlitze 3 blasen.

After-Sales Service und Anwendungsdienstleister-
Service

Unser After-Sales-Service beantwortet Ihre Fragen zur
Instandhaltung und Reparatur Ihres Produkts sowie zu
Ersatzteilen. Informationen Uber unsere Servicestel-
len, Teile-Diagramme und Informationen finden Sie
aulBerdem unter: www.crown-tools.com.

Transport des Elektrowerkzeuges

* Wahrend des Transports darf kategorische kein me-
chanischer Druck auf die Verpackung ausgeubt werden.
» Beim Abladen / Aufladen ist es unzulassig, irgendei-
ne Technologie zu verwenden, die auf dem Grundsatz
der befestigenden Verpackung beruht.

Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Miillent-
sorgung.

Elektrowerkzeug, Zubehér und Verpackung
B 7 r umweltfreundlichen Entsorgung trennen.
Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-
kennzeichnet.
Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-
Papier hergestellt.

Anderungen vorbehalten.
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Power tool specifications

Rotary sander CT13394 CT13395
Power tool code [220-230 V ~50/60 Hz] 421715 421722
Rated power [W] 240 450
Power output [W] 120 250
Amperage at voltage 220-230 V [A] 1 1.9
No-load speed [min] 12000 4000-13000
No-load oscillation rate [min-"] 24000 8000-26000
Eccentricity [iné’ﬁ‘é‘;} siaa" 5/o4"
Sanding plate @ [inélt?:;} 15?..5 15..0
weigh FIE z,
Safety class @/ o] /1
Sound pressure [dB(A)] 74,13 79,1
Acoustic power [dB(A)] 85,13 92
Weighted vibration [m/s?] 4,23 12,53

Noise information

A\

C € Declaration of conformity

Always wear ear protection if the sound
pressure exceed 85 dB(A).

We declare under our sole responsibility that the
product described under "Power tool specifications"
is in conformity with all relevant provisions of the di-
rectives 2006/42/EC including their amendments and
complies with the following standards: EN 60745-1,

EN 60745-2-4.
M Cuoton/

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 17.10.2017

o

Certification Wu Cunzhen

manager

WARNING - To reduce the risk of injury,
user must read instruction manual!

General safety rules

WARNING! Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warn-
ings and instructions may result in electric
shock, fire and / or serious injury.

Save all warnings and instructions for future refer-

ence.

The term "power tool" in the warnings refers to your

mains-operated (corded) power tool or battery-operat-

ed (cordless) power tool.

Work area safety

+ Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

* Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable lig-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

« Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

Electrical safety

* Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Un-
modified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

English
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» Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

» Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

* When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

 If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock. NOTE! The term "residual current
device (RCD)" may be replaced by the term "ground
fault circuit interrupter (GFCI)" or "earth leakage circuit
breaker (ELCB)".

* Warning! Never touch the exposed metal surfaces
on gearbox, shield, and so on because touching metal
surfaces will be interfered with the electromagnetic
wave, thus causing potential injury or accidents.

Personal safety

» Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

+ Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and / or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your fin-
ger on the switch or energising power tools that have
the switch on invites accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left at-
tached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

* Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

* Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

» If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

* Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

» Warning! Power tools can produces an electromag-
netic field during operation. This field may under some
circumstances interfere with active or passive medical
implants. To reduce the risk of serious or fatal injury,
we recommend persons with medical implants to con-

sult their physician and the medical implant manufac-
turer before operating this power tool.

Power tool use and care

« The persons with lowered psychophysical or men-
tal aptitudes as well as children can not operate the
power tool, if they are not supervised or instructed
about use of the power tool by a person responsible
for their safety.

* Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

« Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

« Disconnect the plug from the power source and /
or the battery pack from the power tool before mak-
ing any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.

- Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

» Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool’s op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

+ Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

* Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the work
to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazard-
ous situation.

» Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

« Note that when you operate a power tool, please
hold the auxiliary handle correctly, which is helpful
when controlling the power tool. Therefore, proper
holding can reduce the risk of accidents or injuries.

Service

+ Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

» Follow instruction for lubricating and changing ac-
cessories.

Special safety warnings

Safety warnings common for sanding, polishing
operations

« This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush, polisher or cut-off tool.
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Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

* Operations such as grinding, sanding, wire
brushing, polishing or cutting-off are not recom-
mended to be performed with this power tool. Op-
erations for which the power tool was not designed
may create a hazard and cause personal injury.

» Do not use accessories which are not specifical-
ly designed and recommended by the tool manu-
facturer. Just because the accessory can be attached
to your power tool, it does not assure safe operation.

» The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on the
power tool. Accessories running faster than their rat-
ed speed can break and fly apart.

* The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of
your power tool. Incorrectly sized accessories cannot
be adequately guarded or controlled.

» The arbour size of wheels, flanges, backing pads
or any other accessory must properly fit the spin-
dle of the power tool. Accessories with arbour holes
that do not match the mounting hardware of the power
tool will run out of balance, vibrate excessively and
may cause loss of control.

» Do not use a damaged accessories. Before each
use inspect the accessory such as abrasive wheels
for chips and cracks, backing pad for cracks, tear
or excess wear, wire brush for loose or cracked
wires. If power tool or accessory is dropped, in-
spect for damage or install an undamaged acces-
sory. After inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from the
plane of the rotating accessory and run the power
tool at maximum no-load speed for one minute.
Damaged accessories will normally break apart during
this test time.

» Wear personal protective equipment. Depending
on application, use face shield, safety goggles or
safety glasses. As appropriate, wear dust mask,
hearing protectors, gloves and workshop apron ca-
pable of stopping small abrasive or workpiece frag-
ments. The eye protection must be capable of stopping
flying debris generated by various operations. The dust
mask or respirator must be capable of filtrating parti-
cles generated by your operation. Prolonged exposure
to high intensity noise may cause hearing loss.

+ Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments of
workpiece or of a broken accessory may fly away and
cause injury beyond immediate area of operation.

» Position the cord clear of the spinning accesso-
ry. If you lose control, the cord may be cut or snagged
and your hand or arm may be pulled into the spinning
accessory.

* Never lay the power tool down until the acces-
sory has come to a complete stop. The spinning ac-
cessory may grab the surface and pull the power tool
out of your control.

* Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning acces-
sory could snag your clothing, pulling the accessory
into your body.

* Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing and
excessive accumulation of powdered metal may cause
electrical hazards.

* Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

* Do not use accessories that require liquid cool-
ants. Using water or other liquid coolants may result in
electrocution or shock.

Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other acces-
sory. Pinching or snagging causes rapid stalling of the
rotating accessory which in turn causes the uncon-
trolled power tool to be forced in the direction opposite
of the accessory’s rotation at the point of the binding.
For example, if an sanding wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel that
is entering into the pinch point can dig into the surface
of the material causing the wheel to climb out or kick
out. The wheel may either jump toward or away from
the operator, depending on direction of the wheel’s
movement at the point of pinching. Abrasive wheels
may also break under these conditions.
Kickback is the result of power tool misuse and / or in-
correct operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given below.
* Maintain a firm grip on the power tool and po-
sition your body and arm to allow you to resist
kickback forces. Always use auxiliary handle, if
provided, for maximum control over kickback or
torque reaction during start-up. The operator can
control torque reactions or kickback forces, if proper
precautions are taken.
* Never place your hand near the rotating ac-
cessory. Accessory may kickback over your hand.
» Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs. Kick-
back will propel the tool in direction opposite to the
wheel’s movement at the point of snagging.
» Use special care when working corners, sharp
edges etc. Avoid bouncing and snagging the ac-
cessory. Corners, sharp edges or bouncing have a
tendency to snag the rotating accessory and cause
loss of control or kickback.
» Do not attach a saw chain woodcarving blade
or toothed saw blade. Such blades create frequent
kickback and loss of control.

Safety guidelines during power tool op-
eration

« Do not use excessively oversized sanding disc
paper. Follow manufacturers recommendations,
when selecting sanding paper. Larger sanding pa-
per extending beyond the sanding pad presents a lac-
eration hazard and may cause snagging, tearing of the
disc or kickback.

Rotary sanders are designed only for dry
sanding of various materials. Using any
kinds of liquids is strictly forbidden - this
will short-circuit the tool and render the
warranty void.

» Avoid stopping an electric tool motor when loaded.
» When sanding small workpieces too light for reliable
fixation, always use clamping appliances.

* Do not work materials containing asbestos. Asbes-
tos is considered carcinogenic.
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» Should power supply fail during work, immediately
turn the tool's switch "Off" in order to avoid accidental
turning of the machine on.
* During the work (particularly when working above
the head level) use protective eyewear and dust mask
at all times. The dust created during the work irritates
the eyes and the respiratory system mucous mem-
branes whereas the dust inhalation may pose a severe
threat to one's health.
» The dust created during the work may be hazardous
to one’s health, inflammable or explosive, hence one
should clean the work place at relevant times and use
personal protection means. Always use dust removal /
collection appliances (special vacuum cleaner, dust bag).
* When emptying the dust collection device, one
should maintain particular caution. Never dispose of
the dust in an open fire.
* When sanding some materials (paints with lead-
based pigments, wood impregnated with arsenic or
chromium compounds, etc.) carcinogenic or toxic
dusts may be produced. In such case, one should take
following precautions:

« all persons present on site should wear protective

clothes made of thick fabric and special anti-dust

masks (designed for protection against the hazard-

ous impact of a specific substance);

« the workplace should be well ventilated and dust

containers as well as dust removal devices (special

vacuum cleaners) must be used;

» cleaning of the workplace after work should be

performed by persons equipped with the aforesaid

personal protection means.
A cutting, sawing, grinding, drilling and
other construction industry activities
may result in cancer, congenital deficiency or be
harmful to the fertility. The ion of some chemical sub-
stances shall be:
» Before any repair and replacement work to the ma-
chine, the power plug must be pulled out firstly.
» The transparent two silicon oxide and other masonry
products in the wall bricks and cement; the chromium
arsenic (CCA) in wood with chemical treatment. The
harm degree of these substances shall depend on the
frequent degree of you carrying out these works. If you
want to reduce the contact with these chemical sub-
stances, please work in the place with ventilation and
you shall use the appliances with safety certificates
(such as the dust mask designed with tiny dust filter).

Warning: the chemical substances con-
tained in dust generated in sanding,

Notice the power voltage: in power connection, you
must confirm that if the power voltage is the same to
the voltage marked in the tool’s data plate. If the power
voltage is higher than the appropriate voltage, the acci-
dents will be resulted to the operators, and at the same
time, the tool will be destroyed. Therefore, if the power
voltage has not been confirmed, then you shall never
plug in arbitrarily. On the contrary, when the power
voltage is lower than the required voltage, the motor
will be damaged.

Symbols used in the manual

Following symbols are used in the operation manual,
please remember their meanings. Correct interpreta-
tion of the symbols will allow correct and safe use of
the power tool.

Meaning

Rotary sander
Sections marked gray - soft
grip (with insulated surface).

CROWN

roressown. [ CT woe

Ser.No.: [ XX XXXXXXX

Serial number sticker:
CT ... - model;

XX - date of manufacture;
XXXXXXX - serial number.

Hook-and-loop accessories
fastening.

Read all safety regulations
and instructions.

Wear safety goggles.

Wear ear protectors.

Wear a dust mask.

Disconnect the power tool
from the mains before instal-
lation or adjustment.

Movement direction.

Rotation direction.

@ Locked.
[ﬁ Unlocked.
>< Prohibited.
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Symbol Meaning

Double insulation / protec-
tion class.

o] /1

Attention. Important.

A sign certifying that the
product complies with es-
sential requirements of the
EU directives and harmo-
nized EU standards.

Useful information.

During operation, remove

oy the accumulated dust.
Do not dispose of the power
tool in a domestic waste
container.

[ ]

Power tool designation

Rotary sander is designed for the dry sanding of differ-
ent materials and surfaces.

[CT13395]

This model allows to polish by using special polishing
accessories and polishing substances.

Power tool components

Wing nut

Additional handle
Ventilation slots

Oscillation rate regulator
On / off switch

Lock-on button

Port for dust removal
Sanding plate (velcro-type)
Sanding sheet (velcro-type) *
10 Dust bag (assembly) *

11 Polishing sponge *

12 Polishing bonnet *

13 Body made of plastics *

14 Textile dust bag *

CO~NOONARWN=

* Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.

Installation and regulation of power tool
elements

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Additional handle (see fig. 1)
[CT13395]

Do not draw up the fastening elements
too tight to avoid damaging the thread.

Mounting / dismounting / setting-up of
some elements is the same for all power
tool models, in this case specific models
are not indicated in the illustration.

Always use the additional handle 2 when operat-
ing. Additional handle 2 may be positioned in two
positions - vertical (used to store of the power tools)
and horizontal (used for work).

* Loose wing nut 1 (see fig. 1).
» Move additional handle 2 in horizontal position.
» Tighten wing nut 1.

Mounting / replacement of sanding sheet (see

fig. 2)
suitable for the specific power tool model

A (ensure that the adhesive surface, proper

dimensions and dust removal apertures are pre-
sent).

Prior to mounting on the sanding sheet 9,
ensure that the given sanding sheet is

» Position the power tool so that sanding plate 8 is
pointed upwards (see fig. 2).
 In the case of changing the sanding sheet, lift the
brim of used sanding sheet 9 and remove it pulling the
brim further.
» Put new sanding sheet 9 to sanding plate 8. Follow
the rules below:
« the abrasive side of sanding sheet 9 should be on
top (adhesive surface of sanding plate 8 must be at-
tached to the adhesive surface of sanding sheet 9);
» apertures in sanding sheet 9 must match the dust
removal apertures on sanding plate 8.
» Firmly press new sanding sheet 9 against the sur-

face of sanding plate 8.
A properly placed on sanding plate 8. After

having finally attached the new sanding
sheet 9 the apertures in the sheet and sanding
plate 8 should match.

Attention: when pressing the sheet, en-
sure that the sanding sheet 9 remains

Mounting / replacement polishing accessories
(see fig. 3-4)

[CT13395]
Prior to mounting polishing sponge 11
or polishing bonnet 12, ensure that the
given sanding accessories is suitable for
the specific power tool model (ensure
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that the accessory comprises adhesive surface
and is of proper dimensions).

» Position the power tool so that sanding plate 8 is
pointed upwards (see fig. 3-4).
 In the case of changing the polishing accessory, lift
the brim of polishing accessory and remove it pulling
the brim further.
» Put the polishing accessory on the sanding plate 8.
Follow the rules below:
 the polishing layer should be on top (adhesive
surface of sanding plate 8 must be attached to the
adhesive surface of the polishing accessory);
» the brims of polishing accessory and sanding
plate 8 must match.
» Firmly press the polishing accessory against the
surface of sanding plate 8.

A\

Using the dust bag

Attention: when pressing the sheet,
ensure that the polishing accessory
remains properly placed on sanding
plate 8.

During work, always use dust bag 10.

One should monitor dust level in dust bag 10 and
empty the bag at relevant time, taking the aforesaid
precautions.

Mounting / dismounting of the dust bag (see
fig. 5)

» To mount, insert the connecting pipe of dust bag 10
into the dust removal port 7 (see fig. 5).

» To dismount, pull out the connecting pipe of dust
bag 10 from dust removal port 7.

Emptying the dust bag (see fig. 6)

» Disconnect the power tool and remove dust bag 10
in the manner described above.

» Remove textile bag 14 from the plastic body 13 (see
fig. 6).

» Taking the precautions described above, empty the
content of textile bag 14 by shaking, for better results,
turn the bag inside out and use a soft brush to clean it.
When washing textile dust bag 14, use it only after
the bag has dried completely.

« Put textile dust bag 14 on plastic body 13.

Initial operating of the power tool

Always use the correct supply voltage: the power sup-
ply voltage must match the information quoted on the
power tool identification plate.

Switching the power tool on / off
[CT13394]

Switching on:

Move switch 5 to the right (see fig. 7.1).
Switching off:

Move switch 5 to the left (see fig. 7.2).

[CT13395]
Short-term switching on / off

To switch on, press and hold on / off switch 5, to switch
off - release it.

Long-term switching on / off

Switching on:

Push on / off switch 5 and lock it in the position with
lock-on button 6.

Switching off:

Push and release on / off switch 5.

Dust suction during the power tool op-
eration

Use of vacuum cleaner

Dust collection decreases dust concentra-
tion in the air and prevents build up of dust
at the work station.

During prolonged wood machining or when processing
materials that produce dusts hazardous to health, the
power tool should be connected to a proper vacuum
cleaner.

Given power tools may cooperate with the vacuum
cleaner only when used with a relevant connector.
One should monitor dust level in the bag and empty the
bag at relevant time, taking the aforesaid precautions.

Design features of the power tool
Oscillation rate regulator
[CT13395]

The oscillation rate regulator 4 is purported to set the
desired oscillation rate of sanding plate 8.

» Push on / off switch 5 and lock it in the position with
lock-on button 6.
« Set the desired oscillation rate.

The required oscillation rate depends on the type of
processed material, work conditions and must be set
on the basis of practical trials for best results.

During prolonged work at low oscillation rate, one
should allow the power tool to cool down for 3 minutes.
For this purpose, set the maximum oscillation rate and
allow the power tool to work without load.

Recommendations on the power tool op-
eration

Sanding sheet selection

Prior to commencement of work, select the sanding
sheet 9 type that is most suitable for the processed
material or surface. The type of sanding sheet 9 is
specified on the package. One may also ask the ven-
dor for more information.

Various works require the use of sanding sheet 9 of
different coarseness, allowing a surface of required
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smoothness to be obtained. The best method to select
sanding sheet, is to practically test for best results.

Sanding

Prior to commencement of work one

should perform test sanding on an un-
necessary element (made of the same
material or with the same coating as the
machined component) to ensure that the coarse-
ness and type of sanding sheet 9, as well as the
oscillation frequency of the sanding plate 8 have
been selected properly.

» Ensure that the element to be sanded is firmly se-
cured.

» Turn on the power tool earlier, before sanding
plate 8 touches the element to be sanded and allow
the engine of the power tool to reach maximum oscil-
lation rate.

» Apply sanding plate 8 to the surface of the machined
element and move the power tool in circular or recip-
rocating motion.

» Perform sanding with the whole surface of sanding
plate 8.

* Do not press the power tool excessively, since this
will not provide better results, but will only overload the
engine of the power tool and will result in higher sand-
ing sheet 9 consumption.

» Do not stop the power tool in a single spot this will
result in a depression in the stoppage place.

» At relevant time, replace the used or dust-blocked
sanding sheets 9.

» Use sanding sheets 9 of varying coarseness com-
mence the work with a coarse sheet and gradually pro-
ceed to finer sheets. It will make the work faster and
will result in smoother surface.

» Do not reuse sanding sheets 9 that were previously
used for sanding metal for any other materials.

Polishing

[CT13395]

During polishing, it is recommended

to set lower oscillation frequency of

sanding plate 8 - this will prevent the
overheating of machined surface. Prior
to commencement of work, perform test polishing
to ensure whether the polishing agent and oscil-
lation frequency of sanding plate 8 have been se-
lected properly.

» Apply the polishing agent to the machined surface.
 Attach polishing sponge 11 to the sanding plate 8 in
the manner described above.

* Turn on the power tool and spread the polishing
agent on the machined surface. Subsequently, per-
form the polishing with circular or cross movements
with little pressure.

« Turn off the power tool, remove polishing sponge 11
and attach polishing bonnet 12 to sanding plate 8.

» Using a soft cloth, remove excess polishing agent
from the machined surface and perform final polishing
with polishing bonnet 12, with circular or cross move-
ments with little pressure.

» After the work is completed, rinse polishing
sponge 11 and polishing bonnet 12 in warm water with
a cleaning agent. Do not use solvents.

» Squeeze (do not wring) polishing sponge 11 and
polishing bonnet 12. Allow them to dry, stretching them
on flat surface, adhesive surface on the bottom. Atten-
tion: do not store the polishing accessories unless
they have dried out completely.

Power tool maintenance / preventive
measures

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Cleaning of the power tool

An indispensable condition for a safe long-term exploi-
tation of the power tool is to keep it clean. Regularly
flush the power tool with compressed air thought the
ventilation slots 3.

After-sales service and application service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts. Information about service centers,
parts diagrams and information about spare parts can
also be found under: www.crown-tools.com.

Transportation of the power tools

» Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

* When unloading / loading is not allowed to use any
kind of technology that works on the principle of clamp-
ing packaging.

Environmental protection

Recycle raw materials instead of dispos-
ing as waste.

Pr?wt?(rj éool, acc(:je?sories and pa<]:ckagié1|g
shou e sorted for environment-friendly
— recycling.

The plastic components are labelled for categorized
recycling.

These instructions are printed on recycled paper man-
ufactured without chlorine.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
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Spécifications de I'outil électrique

Ponceuse a excentrique CT13394 CT13395
Code de I'outil électrique [220-230 V ~50/60 Hz] 421715 421722
Puissance absorbée [W] 240 450
Puissance de sortie [W] 120 250
Ampérage tension 220-230 V [A] 1 1.9
Régime a vide [min] 12000 4000-13000
Taux d’oscillation dans le vide [min-"] 24000 8000-26000
Excentricité Ip ogr::;} 5 /(25 Y 5 /523 4"
Disque a poncer @ [potE'::;} 15?..5 15..0
FIE z,
Classe de protection @/ o] /1
Pression acoustique [dB(A)] 74,13 79,1
Puissance acoustique [dB(A)] 85,13 92
Vibration [m/s?] 4,23 12,53

Bruit d'information

A\

C € Déclaration de conformité

Portez toujours des protections pour les
oreilles (casque) lorsque le niveau de pres-
sion acoustique est supérieur a 85 dB(A).

Nous declarons sous notre propre responsabilite que
le produit decrit sous "Spécifications de I'outil élec-
trique" est en conformite avec toutes les dispositions
des directives 2006/42/EC et leurs modifications

ainsi qu’avec les normes suivantes : EN 60745-1,
EN 60745-2-4.

Gestionnaire de W Wu Cunzhen
certification W Curoton/

Merit Link International AG
Stabio, Suisse, 17.10.2017

o

AVERTISSEMENT - Pour diminuer le
risque de blessure, l'utilisateur doit lire
le manuel d’instruction !

Régles générales de sécurité
AVERTISSEMENT ! Lire tous les avertis-
sements de sécurité et toutes les instruc-
tions. Le non-respect des avertissements
et des instructions peut provoquer une
décharge électrique, un feu et / ou des blessures
graves.
Conserver tous les avertissements et instructions
pour référence ultérieure.
Le terme " outil électrique " dans les avertissements
fait référence a votre outil électrique alimenté sur
secteur (a cordes) ou a l'outil électrique a pile (sans
fil).

Sécurité de la zone de travail

* Garder la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones encombrées ou obscures sont sources
d’accidents.

« Ne pas utiliser I'outil électrique dans des
atmosphéres explosives, par exemple en pré-
sence de liquides inflammables, de gaz ou de
poussiére. Les outils électriques génerent des étin-
celles qui peuvent enflammer la poussiere ou les
fumeées.

* Les enfants et les personnes présentes doivent
se tenir éloignés lorsque vous utilisez un outil
électrique. Les distractions peuvent vous faire perdre
le contrdle.
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Sécurité électrique

» Les fiches d’outils électriques doivent corres-
pondre a la prise de courant. Ne jamais modifier
les fiches. Ne pas utiliser d’adaptateur avec des
outils électriques mis a la terre (a la masse). Des
fiches non modifiées et des prises adaptées réduiront
le risque de décharge électrique.

» Eviter tout contact corporel avec les surfaces
mises a la terre ou a la masse, telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.
Il'y a un risque accru de choc électrique si votre corps
est relié a la terre ou mis a la masse.

* Ne pas exposer les outils électriques a la pluie
ou aux conditions humides. L'entrée d’eau dans un
outil électrique augmente le risque d’électrocution.

* Ne pas forcer le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour transporter, tirer ou débrancher 'outil
électrique. Garder le cordon a I’écart de la chaleur,
de I'huile, des bords coupants ou des parties mo-
biles. Les cables endommagés ou enchevétrés aug-
mentent le risque d’électrocution.

* Pour une utilisation en extérieur de I'outil élec-
trique, choisir une rallonge adaptée. L'utilisation
d’un cordon adapté a I'extérieur réduit le risque d’élec-
trocution.

» Si l'utilisation d’un outil électrique dans un en-
droit humide est inévitable, utiliser une alimenta-
tion protégée par un dispositif différentiel résiduel
(DDRY). L'utilisation d’'un DDR réduit le risque d’électro-
cution. REMARQUE ! Le terme " dispositif différentiel
résiduel (DDR) " peut étre remplacé par " disjoncteur-
détecteur de fuites a la terre (DDFT) " ou " disjoncteur
différentiel ".

» Avertissement ! Ne jamais toucher les surfaces mé-
talliques exposées sur la boite de vitesses, le bouclier,
etc., car les surfaces métalliques en contact sont en in-
terférence avec I'onde électromagnétique, ce qui peut
entrainer des blessures ou des accidents potentiels.

Sécurité personnelle

* Rester attentif et vigilant, faire preuve de bon
sens en utilisant un outil électrique. Ne pas uti-
liser d’outil électrique en cas de fatigue ou sous
influence de drogues, alcool ou médicaments. Un
moment d'inattention lors de ['utilisation des outils
électriques peut entrainer des blessures graves.

» Utiliser un équipement de protection person-
nelle. Toujours porter une protection oculaire.
L'utilisation d’équipement de protection tel que le
masque antipoussiére, les chaussures de securité
antidérapantes, le casque ou les protections auditives
dans des conditions appropriées permet de réduire les
blessures corporelles.

» Empécher tout démarrage involontaire. S’assurer
que le commutateur est en position off (arrét) avant
de connecter I'outil électrique a la source d’alimen-
tation et/ ou a la batterie, le retirer ou le transporter.
Transporter des outils électriques tout en ayant le doigt
sur le commutateur ou des outils électriques avec le
commutateur sur " On " est source d’accidents.

» Retirer toute clé de réglage avant de mettre
I'outil sous tension. Une clé laissée attachée a une
partie rotative de I'outil électrique peut entrainer des
blessures corporelles.

* Ne pas trop forcer. Garder une bonne assise et
un bon équilibre a tout moment. Cela permet un
meilleur contréle de l'outil électrique dans des situa-
tions inattendues.

« Porter les vétements appropriés. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Vos cheveux,
vétements et gants ne doivent pas étre a proximi-
té des parties mobiles. Les vétements amples, les
bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans
des parties mobiles.

» Si des appareils sont fournis pour la connexion
des dispositifs d’extraction et de collecte de pous-
siére, s’assurer qu’ils sont connectés et correc-
tement utilisés. Lutilisation de la collecte des pous-
sieres peut réduire les dangers liés a la poussiére.

* La familiarité acquise par une utilisation fré-
quente des outils ne doit pas vous faire devenir
plus complaisant et ignorer les principes de sécu-
rité des outils. Une action négligente peut provoquer
des blessures graves en une fraction de seconde.

« Avertissement ! Les outils électriques peuvent pro-
duire un champ électromagnétique pendant le fonc-
tionnement. Ce champ peut, dans certaines circons-
tances, interférer avec des implants médicaux actifs
ou passifs. Pour réduire le risque de blessures graves
ou mortelles, nous recommandons aux personnes
ayant des implants médicaux de consulter leur méde-
cin et le fabricant de I'implant médical avant d'utiliser
I'outil électrique.

Utilisation et entretien de I’outil électrique

« Lutilisation de l'outil électrique par des personnes
ayant des aptitudes psychophysiques ou mentales
faibles et des enfants ne doit pas s’effectuer sans
supervision ou formation relative a I'utilisation par une
personne responsable de leur sécurité.

* Ne pas forcer 'outil électrique. Utiliser I'outil élec-
trique approprié a votre utilisation. Un travail effectué
avec un outil électrique approprié sera meilleur et plus
sUr a la vitesse pour laquelle ce dernier a été congu.

* Ne pas utiliser I'outil électrique si le commuta-
teur ne fonctionne pas. Tout outil électrique qui ne
peut pas étre contr6lé avec le commutateur est dange-
reux et doit étre réparé.

- Débrancher la fiche de la source d’alimentation
et/ ou retirer la batterie de I’outil avant de procéder
a des réglages, des changements d’accessoires
ou ranger les outils électriques. De telles mesures
de sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de I'outil électrique.

* Mettre les outils électriques non utilisés hors
de la portée des enfants et ne pas laisser pas les
personnes ne connaissant pas I’outil électrique ou
les instructions utiliser I’outil électrique. Les outils
électriques sont dangereux pour des personnes non
formées.

- Entretien des outils électriques. Vérifier tout dé-
salignement ou entrave des parties mobiles, rup-
ture des piéces et toute autre condition pouvant
affecter le fonctionnement de I’outil électrique. En
cas d’endommagement, réparer I'outil électrique
avant utilisation. De nombreux accidents sont cau-
sés par des outils électriques mal entretenus.

« Conserver les outils de coupe affiités et propres.
Les outils de coupe correctement entretenus avec des
bords affités sont moins susceptibles de se coincer et
sont plus faciles a contréler.

< Utiliser I'outil électrique, les accessoires et les
outils, etc. conformément aux présentes instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail
et du travail a effectuer. L'utilisation de 'outil élec-
triqgue pour des opérations différentes de celles pré-
vues peut aboutir a une situation dangereuse.

Francgais
24



» Garder les poignées et les surfaces de préhen-
sion au sec, propres et exemptes d’huile et de
graisse. Des poignées et des surfaces de préhension
glissantes ne permettent pas une manipulation et un
controle sécurisés de l'outil dans des situations inat-
tendues.

Il convient de noter que pour utiliser un outil élec-
trique, il est nécessaire de maintenir la poignée auxi-
liaire correctement, pour un contréle correct de I'outil
électrique. Par conséquent, un bon maintien peut ré-
duire le risque d’accidents ou de blessures.

Entretien

* L’entretien de votre outil électrique doit étre
effectué par un réparateur qualifié au moyen de
piéces de remplacement identiques. Cela garantira
une sécurité de I'outil électrique en permanence.

» Suivre les instructions pour lubrifier et changer les
accessoires.

Avertissements de sécurité spéciaux

Avertissements de sécurité communs pour les
opérations de pongage et de polissage

* Cet outil est destiné a servir comme meuleuse,
ponceuse, brosse métallique, polissoir ou outil de
découpe. Lire tous les avertissements de sécurité,
instructions, illustrations et caractéristiques four-
nis avec I’outil électrique. Le non-respect des instruc-
tions présentées ci-dessous peut provoquer une dé-
charge électrique, un feu et / ou des blessures graves.
* Les opérations de meulage, pongage, rabotage
a la brosse métallique, polissage, trongonnage ou
similaires, ne sont pas recommandées avec cet
outil électrique. Des opérations pour lesquelles cet
outil électrique n’a pas été congu peuvent genérer des
risques et causer des dommages corporels.

* Ne pas utiliser d’accessoires non recommandés
ou congus par le fabricant. Le fait de pouvoir fixer
I'accessoire a votre outil électrique ne garantit pas un
fonctionnement sar.

» La vitesse nominale de I’accessoire doit étre au
minimum égale a la vitesse maximale marquée sur
I'outil électrique. Les accessoires fonctionnant plus
rapidement que leur vitesse nominale peuvent se bri-
ser et se détacher.

* Le diamétre extérieur et I’épaisseur de votre
accessoire doivent étre dans la capacité nominale
de votre outil électrique. Les accessoires de taille
incorrecte ne peuvent pas étre correctement protégés
ou contrélés.

» La taille des roues, des brides, des patins de
support ou de tout autre accessoire doit corres-
pondre a la broche de I'outil électrique. Les acces-
soires dont le trou d’arbre n’est pas adapté a la fer-
rure de fixation de I'outil électrique peuvent manquer
d’équilibre, vibrer excessivement et conduire a une
perte de contréle.

* Ne pas utiliser d’accessoire endommagé. Avant
chaque utilisation, contréler les accessoires
éclats et fissures sur les roues abrasives, fissures
sur les tampons de soutien, déchirures ou usure
excessive, poils laches ou fissurés sur la brosse
métallique. En cas de chute de I’outil électrique ou
de P’accessoire, rechercher les dommages éven-

tuels ou installer un accessoire non endommagé.
Aprés 'inspection et I'installation d’un accessoire,
se positionner ainsi que les personnes présentes
hors de la surface de I’accessoire rotatif et faire
fonctionner I'outil électrique a vitesse maximale
sans charge pendant une minute. En temps normal,
les accessoires endommagés se brisent pendant cette
période de test.

» Porter un équipement de protection corporelle.
En fonction de Il'application, utiliser un masque
de protection, des lunettes de sécurité. Le cas
échéant, porter un masque antipoussiére, des pro-
tections auditives, des gants et un tablier d’atelier
capables d’arréter des petits fragments d’abrasifs
ou de piéces. La protection oculaire doit pouvoir arré-
ter les débris volants générés par les différentes opé-
rations. Le masque antipoussiéere ou le respirateur doit
pouvoir filtrer les particules générées par votre utilisa-
tion. Une exposition prolongée a des bruits de forte
intensité peut entrainer une perte auditive.

* Les personnes présentes doivent se tenir a une
distance siire de la zone de travail. Toute personne
entrant dans la zone de travail doit porter un équi-
pement de protection corporelle. Des fragments
de piéce ou d’'un accessoire cassé peuvent voler et
entrainer des blessures au-dela de la zone d’interven-
tion immédiate.

« Placer le cordon loin de I’accessoire en rotation.
En cas de perte de contréle de I'outil, le cable peut étre
sectionné ou déchiré et votre bras ou votre main peut
se coincer dans I'accessoire en rotation.

* Ne jamais poser l'outil électrique avant I'arrét
complet de I’'accessoire. L’accessoire rotatif pourrait
agripper la surface et tirer I'outil hors de votre controle.
* Ne pas faire fonctionner I'outil lorsque vous le
transportez. Tout contact accidentel avec I'accessoire
en rotation pourrait accrocher vos vétements et tirer
I'accessoire vers votre corps.

» Nettoyer régulierement les évents de I’outil élec-
trique. Le ventilateur du moteur attirera la poussiere
a l'intérieur du carter et 'accumulation excessive de
métal sous forme de poudre pourrait provoquer des
dangers électriques.

* Ne jamais utiliser des outils électriques en pré-
sence de matieres inflammables. Les étincelles
peuvent enflammer ces matiéres.

+ Ne pas utiliser d’accessoires requérant des
liquides de refroidissement. L'utilisation d’eau ou
d’autres liquides peut provoquer une électrocution ou
une décharge électrique.

Rebond et avertissements liés

Le rebond est une réaction soudaine d’'une meule
rotative, tampon de soutien, brosse ou tout autre ac-
cessoire accroché ou pincé. Tout pincement ou accro-
chage provoque un calage rapide de I'accessoire rota-
tif qui a son tour force de maniére incontrélée I'outil
électrique dans la direction opposée a la rotation de
I'accessoire au niveau du point d’entrave.

Par exemple, si une meule abrasive est pincée ou
accrochée par la piéce a travailler, le bord de la meule
entrant dans le point de pincement pourrait pénétrer la
surface du matériau provoquant ainsi la sortie et le re-
bond de la meule. La meule pourrait sauter vers ou loin
de I'opérateur, selon la direction du mouvement de la
meule au point de pincement. Cette situation peut éga-
lement provoquer I'éclatement de la meule abrasive.
Le rebond résulte d’'une mauvaise utilisation de I'outil
et / ou de mauvaises procédures ou conditions d’opé-
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ration et peut étre évité en suivant les précautions

appropriées indiquées ci-dessous.
» Maintenir Ioutil électrique par une prise ferme
et positionner votre corps et votre bras de ma-
niére a résister aux forces de rebond. Toujours
utiliser la poignée supplémentaire, si présente,
pour un contréle maximum contre le rebond
ou le couple de réaction pendant le démarrage.
L'utilisateur peut controler les réactions de couple
ou les forces de rebond, s’il prend les précautions
nécessaires.
* Ne jamais mettre la main prés de I’accessoire
rotatif, sous risque de rebond.
* Ne pas se placer a I’endroit ou loutil élec-
trique peut rebondir. Le rebond propulse I'outil
dans la direction opposée au mouvement de la
meule au point d’accrochage.
» Faire particulierement attention lors du trayail
dans des angles, des bords tranchants, etc. Evi-
ter tout rebond et accrochage de I'accessoire.
Les angles, les bords tranchants et le rebond ont
tendance a faire s’accrocher 'accessoire en rotation
et conduisent a une perte de contrdle ou au recul.
* Ne pas utiliser une scie a chaine, ni une lame
a bois, ni une lame de scie dentelée. Ce genre de
lame crée fréquemment du rebond et une perte de
contrble.

Précautions de sécurité pendant le fonc-
tionnement de I'outil électrique

* Ne pas utiliser de papier a poncer excessive-
ment surdimensionné. Suivre les recommanda-
tions des fabricants, lors de la sélection du papier
de pongage. Un plus grand papier de pongage s'éten-
dant au-dela du patin de pongage présente un risque
de déchirement et peut provoquer l'accrochage, la

déchirure du disque ou le rebond.
A matériaux. L'utilisation de toute sorte de

liquides est strictement interdite - ceci
provoquerait un court-circuit de I'outil et annule-
rait la garantie.

Les ponceuses rotatives ne sont congues
que pour le pongage a sec de divers

 Eviter d'arréter le moteur de I'outil électrique au mo-
ment ou il est chargé.

» Lors du pongage de petites piéces trop légéres pour
étre tenues de facon fiable utilisez toujours des dispo-
sitifs d'attache.

* Ne pas travailler les matériaux contenant de l'as-
beste. L'asbeste possede les propriétés cancérigénes.
* En cas d'un soudain effondrement de tension d'ali-
mentation au cours du travail, mettre immédiatement
l'interrupteur dans la position "Arrét" pour éviter le
démarrage accidentel de I'outil électrique.

* Au cours du travail (surtout quand on travaille en
maintenant I'outil au-dessus de la téte) utiliser toujours
le lunettes de protection et le masque anti-poussieres.
Les poussiéres produites pendant le travail provoquent
des irritations des muqueuses des yeux et des voies
respiratoires, et l'inhalation des poussiéres peut nuire
gravement a la santé.

* Les poussiéres produites au cours du travail
peuvent s'avérer nuisibles pour la santé, inflammables
ou explosives, pour cela il est recommandé de net-
toyer souvent le poste de travail et d'utiliser le moyens

de protection individuelle. Toujours employer les dis-
positifs d'aspiration / évacuation des poussiéres (aspi-
rateur spécial, sac a poussiéres).
* Il est important de prendre les précautions pendant
le vidange de l'aspirateur. Il est interdit de jeter les
poussiéres au feu ouvert.
* Lors du pongage de certains matériaux (peintures
avec pigments au plomb, bois imprégné de composés
a l'arsenic ou au chrome etc.) des poussieres carci-
nogénes ou toxiques peuvent étre produites. Dans de
telles conditions les précautions suivantes doivent étre
prises:
» toutes les personnes se trouvant dans le lieu de
travail sont obligées de porter le vétements en tissu
dense et les masques anti-poussieres spéciaux
(destinés pour la protection contre influence nuisible
des substances toxiques déterminées);
« il est nécessaire d'assurer une bonne aération du
lieu de travail, utiliser les bacs a poussiéres et les
dispositifs pour élimination des poussiéres (aspira-
teurs spéciaux);
* les personnes responsables du nettoyage du
poste une fois le travail terminé doivent étre munies
des moyens de protection individuelle mentionnés

ci-dessus.
A les activités de poncage, coupe, sciage,
meulage, forage et autres activités de I'in-
dustrie de la construction peuvent entrainer des
cancers, déficiences congénitales ou nuire a la
fertilité. L'ion de certaines substances chimiques doit
étre :
< Avant tout travail de réparation et de remplacement
de la machine, la fiche d’alimentation doit étre au pré-
alable retirée.
* Le dioxyde de silicium transparent et les autres
produits de maconnerie dans les briques murales et
le ciment ; le cuivre, chrome, arsenic (CCA) dans le
bois avec traitement chimique. Le degré de nuisance
de ces substances dépend de la fréquence de réalisa-
tion de ces travaux. Pour réduire le contact avec ces
substances chimiques, travailler dans un lieu ventilé
et utiliser des appareils avec des certificats de sécu-
rité (comme le masque antipoussiére congu avec un
minuscule filtre a poussiere).

Avertissement: les substances chimiques
contenues dans la poussiére générée par

Remarque relative a la tension d’alimentation : en
connexion d’alimentation, confirmer que la tension
d’alimentation est identique a la tension inscrite sur la
plaque signalétique de I'outil. Une tension d’alimenta-
tion supérieure a la tension requise provoque des acci-
dents et la destruction de l'outil. Par conséquent, si la
tension d’alimentation n’a pas été confirmée, ne jamais
procéder au branchement de maniére arbitraire. Au
contraire, une tension d’alimentation inférieure a la ten-
sion requise provoque 'endommagement du moteur.

Les symboles utilisés dans le manuel
d’utilisation

Le manuel d'utilisation utilise les symboles ci-dessous.
Pensez a lire attentivement leur signification. La bonne
interprétation des symboles permet de bien utiliser
linstrument en toute sécurité.
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Symbole Légende Symbole Légende

Attention. Information impor-

P i tante.

onceuse a excentrique

Les zones grisées repré-

sentent une applique molle Signe certifiant que l'article

(a la surface isolée). c € correspond aux directives CE
et aux standards harmonisés

de I'Union Européenne.

CROWN [CcT ..

PROFESSIONAL

Ser.No.:| XX XXXXXXX

Etiquette avec le numéro
d’usine:

CT ... - modeéle;

XX - date de fabrication;
XXXXXXX - numéro d’usine.

Information utile.

- Pendant le travail, enlevez la
Systéeme de fixation des ou-

I PP
> oussiere.

%‘T tils de la fermeture Velcro de P
type de " crochet-velours ".
Lisez attentivement toutes Ne jetez pas l'outillage élec-
les consignes de sécurité et trique avec les déchets mé-
les instructions. nagers.

E%ﬁgﬁsles lunettes de pro- Désignation de I'outil électrique

La ponceuse rotative est congue pour un pongage a

sec des différents matériaux et surfaces.

Portez le casque de protec-
tion. [CT13395]

Ce modéle peut étre utilisé pour le polissage, a l'aide

. d'accessoires et produits de polissage spéciaux.
Portez le masque antipous-

siére.

Composants de I'outil électrique

Avant les travaux de mon-

tage et de réglage, débran- 1 Ecrou papillon
chez linstrument du réseau 2 Poignée supplémentaire
électrique. 3 Fentes d'aération
4 Régulateur du taux d'oscillation
5 Interrupteur marche / arrét
Sens du mouvement. 6 Bouton de verrouillage
7 Tuyau d'évacuation de poussiéres
8 Disque de pongage (a surface adhésive)
9 Papier de verre (a surface adhésive) *
VY Sens de la rotation 10 Sac de récupération de poussiére (assemblage) *
) : 11 Tampon de polissage *
12 Bonnet de polissage *
13 Corps en matiere plastique *
@ Bloqué. 14 Sac a poussiére en textile *
* Accessoires
ol Débloqué.

Une partie des accessoires représentés et décrits

ne figurent pas dans la livraison.

Action interdite. . ; L,
Installation et réglage des éléments de

O] /11

I'outil électrique

Double isolation / classe de N i L
protection. Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.
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Ne pas trop serrer les fixations afin d'évi-
ter tout endommagement du filetage.

Le montage / démontage / réglage de
° certains éléments est le méme que pour
1 tous les modéles d'outils électriques;
dans ce cas, les modéles spécifiques ne
sont pas indiqués sur l'illustration.
Poignée supplémentaire (voir la fig. 1)
Pendant I'utilisation se servir toujours de la poignée 2.
La poignée supplémentaire 2 peut étre placee en deux
positions verticale (utilisée pour ranger les outils élec-
triques) et horizontale (utilisée durant le travail).

» Desserrez I'écrou a ailettes 1 (voir la fig. 1).

» Mettez la poignée supplémentaire 2 en position hori-
zontale.

» Serrez |I'écrou a ailettes 1.

Assemblage / remplacement du papier abrasif de

polissage (voir la fig. 2)
modeéle de I'outil électrique (s'il est muni

A d'une couche adhésive, posséde les

dimensions appropriées et les trous d'élimination
de poussiéres).

Avant d'installer le papier de verre 9 il faut
s'assurer si le papier est destiné pour ce

» Retourner l'outil électrique de maniere a ce que le

disque de pongage 8 soit en haut (voir la fig. 2).

» En cas de rechange: soulever le bord du papier de

verre 9 usé et I'Gter, en tirant ce bord.

» Mettre la nouvelle feuille de papier verre 9 sur le disque

de pongage 8. Il faut respecter les régles suivantes:
 le papier de verre 9 doit étre fixé la face abrasive
vers le haut (la couche adhésive du disque de pon-
cage 8 doit rester en contact avec la couche adhé-
sive du papier de verre 9);
* les trous du papier de verre 9 doivent s'adapter
exactement aux trous d'évacuation des poussieres
sur le disque de pongage 8.

» Presser énergiquement la nouvelle feuille de papier

de verre 9 contre la surface du disque de pongage 8.

A déplacer par rapport au disque de pon-

cage 8. Une fois la nouvelle feuille de
papier de verre 9 fixée, les trous sur le papier et sur

le disque de poncage 8 doivent s'épouser mutuel-
lement.

Attention: en pressant le papier il ne
faut pas laisser le papier de verre 9 se

Montage / remplacement des accessoires de polis-
sage (voir les fig. 3-4)
[CT13395]
ou le disque en tissus de polissage 12,
assurez-vous que les accessoires de
I'appareil électrique spécifique (s'assurer que I'ac-
cessoire comprend une surface adhésive et soit de

j Avantde monterle tamponde polissage 11
pongage soient appropriés au modéle de
dimensions appropriées).

» Retourner l'outil électrique de maniere a ce que le
disque de pongage 8 soit en haut (voir les fig. 3-4).

* En cas de rechange: soulever le bord de I'acces-
soire de polissage installé actuellement, et I'dter, en
tirant ce bord.
» Placer l'accessoire sur le disque de pongage 8.
Il faut respecter les régles suivantes:
» la couche de polissage doit étre dirigée vers le
haut (la couche adhésive du disque de poncage 8
doit rester en contact avec la couche adhésive de
l'accessoire de pongage);
* les bords de l'accessoire de polissage et du
disque de pongage 8 doivent s'épouser.
» Presser énergiquement l'accessoire de polissage
contre la surface du disque de pongage 8.

A\

Utilisation du sac a poussiéres

Attention: sur cette étape finale il faut
prendre garde a ce que l'accessoire de
polissage ne se déplace pas par rapport
au disque de pongage 8.

Au cours du travail toujours utiliser le sac a pous-
siéres 10.

Il faut contréler le niveau de remplissage du sac a
poussiéres 10 et le vider régulierement, tout en res-
pectant les mesures de précaution ci-dessus.

Montage / démontage du sac a poussiére (voir la
fig. 5)

« Pour monter, insérez le tuyau de raccordement du
sac a poussiére 10 dans l'ouverture d'évacuation de
poussiere 7 (voir la fig. 5).

* Pour démonter, retirez le tuyau de raccordement du
sac a poussiére 10 dans l'ouverture d'évacuation de
poussiere 7.

Vidange du sac a poussieéres (voir la fig. 6)

« Déconnecter I'outil électrique et enlever le sac a
poussiéres 10, agissant de maniere décrite ci-dessus.
» Oter le sac en tissu 14 du corps en matiere
plastique 13 (voir la fig. 6).

» Tout en respectant les précautions décrites ci-des-
sus, secouer le contenu du sac a poussiéres 14; pour
un meilleur résultat retourner le sac a I'envers et le net-
toyer a l'aide d'une brosse molle. Attention: apres le
lavage du sac a poussiéres en tissu 14 il ne peut
étre utilisé avant qu'il ne soit tout a fait sec.

* Réinsérer le sac a poussiéres en tissu 14 sur le
corps en matiére plastique 13.

Premiére utilisation de I'outil électrique

Toujours utiliser la bonne tension d'alimentation: la
tension d'alimentation doit correspondre a celle indi-
quée sur la plaque d'identification de I'outil électrique.

Mettre en marche / arréter I'outil élec-
trique

[CT13394]

Activer:

Poussez le commutateur 5 vers la droite (voir la
fig. 7.1).

Désactiver:

Poussez le commutateur 5 vers la gauche (voir la
fig. 7.2).
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[CT13395]
Marche / arrét a court terme

Pour mettre en marche, presser et maintenir le sélec-
teur on / off 5, pour arréter - le relacher.

Marche / arrét a long terme

Activer:

Pousser le sélecteur on / off 5 et le bloquer en position
a l'aide du bouton de blocage du sélecteur on / off 6.
Désactiver:

Pousser et relacher le sélecteur on / off 5.

Aspiration de la poussiére pendant I'uti-
lisation de I'outil

L'aspiration des poussieéres permet de
réduire leur concentration dans I'air et em-
péche lI'accumulation des poussiéres au lieu
de travail.

Emploi de I'aspirateur

Pendant le traitement prolongé du bois ou des maté-
riaux qui produisent les poussiéres nuisibles pour la
santé l'outil électrique doit étre connecté a I'aspirateur
spécialement adapté.

Les outils électriques peuvent étre connectés a l'aspi-
rateur uniqguement a travers un assemblage indirect
approprié (non fourni).

Il faut contréler le niveau de remplissage de Il'aspira-
teur et le vider régulierement, tout en respectant les
mesures de précaution ci-dessus.

Caractéristiques de I'outil électrique
Régulateur de fréquence d'oscillation
[CT13395]

Régulateur de fréquence d'oscillation 4 sert a ajuster
le niveau d'oscillation du disque de pongage 8.

» Appuyer sur l'interrupteur marche / arrét 5 et le blo-
quer en position donnée a l'aide du bouton de verrouil-
lage 6.

+ Ajuster la fréquence d'oscillation souhaitée.

La fréquence d'oscillation dépend du type de matériau
travaillé et des conditions du travail; elle doit étre dé-
terminée a la base des essais pratiques réalisés.

Au cours du travail prolongé avec une fréquence
d'oscillation basse il est nécessaire de faire une pause
de 3 minutes pour refroidissement de I'outil électrique.
Pour cela, ajuster la fréquence d'oscillation maximale
et laisser I'outil fonctionner a vide.

Recommandations pour utilisation de
I'outil électrique

Sélection du papier de verre

Avant de commencer le travail choisir le type de papier
de verre 9 qui s'adapte le mieux au matériau ou revéte-

ment traité. Le marquage du type de papier de verre 9
se trouve sur I'emballage du produit; le vendeur égale-
ment peut fournir toutes les informations nécessaires.
Au cours du travail nous recommandons d'utiliser les
papiers de verre 9 de différente finesse de grains, ce
qui permet d'obtenir la surface d'un fini souhaité. La
meilleure méthode de sélection du papier de verre
adéquat pour le matériau travaillé est celle d'essai pra-
tiques.

Poncage

Avant de commencer le pongage il est

recommandé de faire un essai sur un élé-

ment superflu (de méme substance ou
au méme revétement que le semi-produit
traité), pour s'assurer si le type et la finesse de
grain du papier de verre 9, ainsi que la fréquence
d'oscillation du disque de pongage 8 ajustée,
s'adaptent bien a la surface travaillée.

« S'assurer que I'élément traité est bien fixé.

* Mettre l'outil électrique en marche avant que le
disque de pongage 8 touche a I'élément trait, et at-
tendre a ce que le moteur de l'outil électrique atteigne
sa vitesse de rotation maximale.

« Apposer le disque de pongage 8 contre la surface
de I'élément travaillé et déplacer l'outil électrique en
effectuant les mouvements va et vient ou circulaires.

« Lisser en utilisant la surface entiére du disque de
poncage 8.

» Eviter la pression excessive sur l'outil électrique;
cela ne garantit pas de meilleurs effets de travail, par
contre, provoque la surcharge le moteur et entraine
l'usage excessif du papier de verre 9.

* Ne pas arréter |'outil électrique dans un point de la
surface traitée pour éviter la formation des trous.

* Remplacer régulierement les feuilles de papier de
verre 9 usée ou encombrée des poussiéres de pon-
cage.

« Utiliser le papier de verre 9 de différente finesse
de grain - commencer le travail avec le papier a grain
plus épais, et terminer avec le papier fin. Cela permet
d'accélérer le travail et obtenir une surface plus lisse.
» Ne jamais réutiliser le papier de verre 9 déja em-
ployé pour le pongage du métal pour le traitement des
autres matériaux.

Polissage

[CT13395]
Au cours du polissage sélectionner

une fréquence d'oscillation du disque

de pongage 8 plus basse - cela per-

met d'éviter la surchauffe de la surface
travaillé. Avant de commencer le travail il est re-
commandé de faire un essai pour s'assurer si le
produit de polissage ainsi que la fréquence d'oscil-
lation du disque de pongage 8 ajustée, s'adaptent
bien a la surface travaillée.

« Distribuer le produit de polissage sur la surface tra-
vaillée.

« Fixer I'éponge de polissage 11 sur le disque de pon-
gage 8, agissant de maniere décrite ci-dessus.

» Mettre en marche I'outil électrique et étaler le produit
de polissage sur la surface travaillée. Apres, effectuer
un polissage initial avec les mouvements circulaires ou
croisés, en exercgant une légére pression.
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» Déconnecter l'outil électrique, enlever I'éponge de
polissage 11 et installer le disque de polissage tissu 12
sur le disque de poncage 8.

» Retirer I'excés du produit de polissage avec un
chiffon mou, et procéder au polissage final a I'aide du
disque de polissage tissu 12, avec les mouvements cir-
culaires ou croisés, en exercant une légére pression.

* Une fois le travail terminé, laver bien I'éponge de
polissage 11 et le disque de polissage tisse 12 avec
de I'eau chaude et du détergent. Attention: ne jamais
utiliser les solvants.

» Presser (ne pas tordre) pour éliminer I'excés de
I'eau de I'éponge de polissage 11 et du disque de po-
lissage tissu 12. Ensuite sécher, en les étalant sur une
surface plane, la couche adhésive vers le bas. Atten-
tion: garder les accessoires de polissage quand ils
seront tout a fait secs.

Services aprés-vente et d'application

Notre service apres-vente répond a vos questions
concernant I'entretien et la réparation de votre appa-
reil et de ses piéces de rechange. Des informations
sur les centres d’entretien, les schémas des piéces de
rechange et les piéces de rechange sont également dis-
ponibles a I'adresse suivante : www.crown-tools.com.

Transport des outils électriques

« Eviter strictement tout impact mécanique sur I'em-
ballage pendant le transport.

» Lors du déchargement / chargement, il est interdit
d’utiliser tout type de technologie fonctionnant sur le
principe de serrage de 'emballage.

Entretien de I'outil électrique / mesures
préventives

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

Nettoyage de I'outil électrique

Un critére indispensable pour utiliser le I'outil électrique
sur le long terme est de le nettoyer régulierement.
Chasser régulierement les poussieres de l'outil élec-
trique en utilisant de I'air comprimé dans chaque trou 3.

Protection de I'environnement

Récupération des matiéres premiéres
plutét qu’élimination des déchets.

Séparer l'outil électrique, les accessoires
et I'emballage pour un recyclage écolo-
— P yclag

Nos piéces plastiques ont ainsi été marquées en vue
d’un recyclage sélectif des différents matériaux.

Ce manuel d’instructions a été fabriqué a partir d’'un
papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
Francgais
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Specifiche tecniche dell’utensile elettrico

Levigatrice rotoorbitale CT13394 CT13395
Codice utensile elettrico [220-230 V ~50/60 Hz] 421715 421722
Potenza nominale [W] 240 450
Potenza erogata [W] 120 250
Amperaggio del voltaggio 220-230 V [A] 1 1.9
Velocita a vuoto [min] 12000 4000-13000
Velocita oscillazione a vuoto [min-"] 24000 8000-26000
Eccentricita Ip c[,mm} 5 /(25 o 5 /523 4"

@ piastra levigatrice [pc[allnlig}} 15?..5 15..0
FIE z,
Classe di sicurezza .l /u o]/
Pressione sonora [dB(A)] 74,13 79,1
Potenza acustica [dB(A)] 85,13 92
Vibrazione ponderata [m/s?] 4,23 12,53

Rumore informazioni

A\

C € Dichiarazione di conformita

Indossare sempre le cuffie di prote-
zione se la pressione sonora supera
gli 85 dB(A).

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il
prodotto descritto nella sezione "Specifiche tecniche
dell'utensile elettrico" e conforme a tutte le disposizioni
pertinenti delle Direttive 2006/42/EC e alle relative mo-
difiche, nonche alle seguenti Normative: EN 60745-1,
EN 60745-2-4.

Responsabile
della Certificazione

Wu Cunzhen
M Cmoton/

Merit Link International AG
Stabio, Svizzera, 17.10.2017

o

ATTENZIONE - Per ridurre il rischio di le-
sioni, 'operatore deve leggere il manuale
di istruzioni.

Regole generali di sicurezza
ATTENZIONE! Leggere tutte le avverten-
ze di sicurezza e tutte le istruzioni. La
mancata osservanza delle avvertenze e del-
le istruzioni pud causare scosse elettriche,
incendi e / o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per

riferimenti futuri.

Il termine "utensile elettrico" nelle avvertenze si riferi-

sce all'utensile elettrico alimentato dalla rete (via cavo)

o alimentato a batteria (senza cavo).

Sicurezza dell’area di lavoro

* Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illumina-
ta. Zone in disordine e buie favoriscono gli incidenti.

* Non utilizzare utensili elettrici in zone con atmo-
sfere esplosive, come ad esempio in presenza di
liquidi infiammabili, gas o polveri. Gli utensili creano
scintille che possono incendiare la polvere od i fumi.

» Tenere i bambini e gli astanti lontano dalla zona
di lavoro durante I'uso di un utensile elettrico. Le
distrazioni possono far perdere il controllo.

Sicurezza elettrica

* Le spine dell’'utensile elettrico devono corri-
spondere alle prese. Non modificare mai la spina
in nessun modo. Non usare adattatori spina con
utensili elettrici con messa a terra (collegamento
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di massa). Le spine non modificate e corrispondenti
prese elettriche riducono il rischio di scosse elettriche.
» Evitare il contatto del corpo con superfici colle-
gate a terra o a massa, come tubi, radiatori, frigo-
riferi, ecc.. C’'€ un maggior rischio di scossa elettrica,
se il vostro corpo viene in contatto con collegamenti a
terra o a massa.

* Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o
all’'umidita. Se entra dell’acqua nell'utensile elettrico
aumenta il rischio di scosse elettriche.

* Non rovinare il filo elettrico. Non utilizzare mai
il filo per trasportare, tirare o scollegare I'utensile
elettrico. Tenere il filo lontano da calore, olio, spi-
goli vivi o parti in movimento. Cavi danneggiati o
aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.
* Quando un utensile elettrico & usato all’aperto,
utilizzare una prolunga adatta all’'uso esterno. Se si
usa un filo adatto per uso all’esterno si riduce il rischio
di scosse elettriche.

» Se non si puo evitare di usare un utensile elet-
trico in un luogo umido, utilizzare un dispositivo di
protezione a corrente residua (RCD). L'uso di un di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD) ridu-
ce il rischio di scosse elettriche. NOTA! Il termine "di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD)" pud
essere sostituito dal termine "interruttore di circuito
salvavita (GFCI)" o "interruttore differenziale (ELCB)".
» Attenzione! Non toccare mai le superfici metalli-
che esposte del riduttore, scudo, e cosi via poiché il
contatto con superfici metalliche interferisce con I'on-
da elettromagnetica, provocando potenziali lesioni o
incidenti.

Sicurezza personale

« Stare all’erta, guardare quello che si sta facendo
e usare il buon senso quando si usa un utensile
elettrico. Non utilizzare un utensile elettrico quan-
do si é stanchi o sotto I'influenza di droghe, alcol
o medicinali. Un momento di disattenzione durante
I'uso di utensili elettrici pud provocare gravi lesioni per-
sonali.

* Usare i dispositivi di protezione individuali. In-
dossare sempre occhiali protettivi. Equipaggiamen-
ti protettivi, come mascherina antipolvere, scarpe di
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza o protezione
per l'udito utilizzati in condizioni appropriate, riducono
il rischio di lesioni personali.

* Prevenire gli avviamenti accidentali. Assicurar-
si che l'interruttore sia in posizione off prima di
collegare la fonte di alimentazione e / o il gruppo
batterie, quando si prende in mano o si trasporta
I'utensile. Trasportare gli utensili elettrici tenendo le
dita sullinterruttore oppure alimentare gli utensili con
l'interruttore acceso favorisce il verificarsi di incidenti.

* Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o
chiave inglese prima di accendere 'utensile elettri-
co. Una chiave inglese o una chiave rimasta attaccata
ad un componente in rotazione dell’utensile elettrico
pud causare lesioni personali.

* Mantenere una posizione stabile. Mantenere
sempre una posizione dei piedi e un bilanciamento
corretti. Cid consente di controllare meglio I'utensile
elettrico in situazioni impreviste.

» Vestirsi adeguatamente. Non indossare abiti lar-
ghi né gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti
lontano dai componenti in movimento. Vestiti lar-
ghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nei
componenti in movimento.

« Se é possibile collegare dispositivi per I'aspi-
razione e la raccolta delle polveri; assicurarsi che
questi siano collegati ed utilizzati correttamente.
L'utilizzo di un aspirapolvere pud ridurre i rischi con-
nessi alle polveri.

« Non permettere che la familiarita acquisita con
l'uso frequente di utensili diventi un rilassamen-
to nell’ignorare principi di sicurezza dell’utensile.
Un’azione negligente pud causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

» Attenzione! Gli utensili elettrici possono produrre
un campo elettromagnetico durante il funzionamento.
Questo campo non puo in alcune circostanze interfe-
rire con impianti medici attivi o passivi. Per ridurre il
rischio di lesioni gravi o mortali, si raccomanda alle
persone con impianti medici di consultare il proprio
medico e il produttore dell'impianto medico prima di
utilizzare questo utensile elettrico.

Uso e manutenzione di un utensile elettrico

» Le persone con attitudini psicofisiche o mentali ri-
dotte cosi come anche i bambini non possono usare
I'utensile elettrico, se non sotto la supervisione o istruiti
da una persona responsabile della loro sicurezza circa
I'uso dell’utensile elettrico.

» Non forzare I'utensile elettrico. Utilizzare I'utensi-
le elettrico adatto per I'uso che se ne vuol fare. L'u-
tensile elettrico corretto fara il lavoro meglio ed in modo
piu sicuro alla velocita per la quale é stato progettato.

* Non usare l'utensile elettrico se I'interruttore
non ¢ in grado di accenderlo e spegnerlo. Qualsiasi
utensile elettrico che non possa essere controllato con
l'interruttore & pericoloso e deve essere riparato.

» Staccare la spina dalla presa di corrente e / o
batteria dall’utensile elettrico prima di effettuare
qualsiasi regolazione, cambiare accessori o ripor-
re utensili elettrici. Tali misure di sicurezza preven-
tive riducono il rischio di avviare in modo accidentale
I'utensile elettrico.

« Conservare gli utensili elettrici inattivi fuori dal-
la portata dei bambini e non lasciare che utilizzino
I'utensile persone che non hanno familiarita con
I'utensile elettrico o con le presenti istruzioni. Gli
utensili elettrici sono pericolosi nelle mani di persone
non addestrate.

* Manutenzione degli utensili elettrici. Controllare
che tutte le varie parti siano ben allineate, che le
parti mobili siano ben collegate, se ci sono com-
ponenti rotti e qualsiasi altra condizione che possa
compromettere il funzionamento dell’'utensile. Se
danneggiato, far riparare I'utensile prima dell’uso.
Molti incidenti sono causati da utensili elettrici su cui
non é stata effettuata una corretta manutenzione.

* Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio.
Quando un utensile da taglio € sottoposto a regola-
re manutenzione ed ha i bordi da taglio ben affilati, &
meno probabile che possa grippare ed & piu facile da
controllare.

« Utilizzare l'utensile elettrico, gli accessori, at-
trezzi, ecc in conformita alle presenti istruzioni,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e il lavoro
da eseguire. Usare ['utensile elettrico per operazioni
diverse da quelle previste potrebbero provocare una
situazione pericolosa.

« Mantenere le maniglie e le superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Maniglie e
impugnature sdrucciolevoli non consentono una mani-
polazione sicura e il controllo dell’utensile in situazioni
impreviste.
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+ Sinoti che quando si utilizza uno utensile elettrico, si
prega di tenere | ‘impugnatura supplementare corretta-
mente, che & utile per mantenere il controllo dell’uten-
sile elettrico. Pertanto, la corretta tenuta puo ridurre il
rischio di incidenti o infortuni.

Servizio

» Far riparare l'utensile elettrico da una persona
qualificata utilizzando solo parti di ricambio identi-
che. Questo assicurera che sia mantenuta la sicurez-
za dell'utensile.

» Seguire le istruzioni per la lubrificazione e la sostitu-
zione degli accessori.

Avvertenze di sicurezza speciali

Avvertenze di sicurezza in uso di solito per leviga-
tura e operazioni di lucidatura

» L’'uso previsto di questo utensile elettrico & per
funzionare come molatrice, levigatrice, spazzola
metallica, lucidatrice o come utensile per tagliare.
Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, istruzio-
ni, illustrazioni e le specifiche fornite con questo
utensile elettrico. In caso di mancata osservanza
delle istruzioni elencate qui di seguito potrebbe sussi-
stere il pericolo di scosse elettriche, incendi e / o gravi
incidenti.

» E sconsigliabile effettuare operazioni di mola-
tura, levigatura, spazzolatura, lucidatura o taglio
con questo utensile elettrico. L'uso dell'utensile per
operazioni per le quali non & stato disegnato possono
costituire un rischio e causare infortuni personali.

* Non utilizzare accessori che non sono specifi-
camente progettati e raccomandati dal produttore
dell’utensile. Non vuol dire che se 'accessorio pud
essere collegato all'utensile elettrico, ne assicura un
funzionamento sicuro.

» La velocita nominale dell’accessorio deve esse-
re almeno uguale alla velocita massima contrasse-
gnata sull’utensile. Accessori che vanno piu veloci
della loro velocita nominale possono rompersi con
lancio di parti.

* |l diametro esterno e lo spessore del vostro ac-
cessorio deve essere all’interno della capacita no-
minale dell’utensile elettrico. Accessori di dimensio-
ni non corrette, non possono essere adeguatamente
installati e controllati.

* Le dimensioni della ruota del mandrino, flange,
supporti o qualsiasi altro accessorio deve esat-
tamente installarsi al mandrino dell’utensile elet-
trico. Gli accessori con fori che non corrispondono
all’hardware di montaggio dell’utensile elettrico faran-
no perdere del tutto I'equilibrio, vibrare eccessivamen-
te e possono causare perdita di controllo.

» Non utilizzare un accessorio danneggiato. Prima
di ogni utilizzo ispezionare I’accessorio per esem-
pio sul disco abrasivo la presenza di spaccature
e crepe, sui supporti per incrinature, o forte usu-
ra, sulla spazzola metallica per fili allentati oppu-
re rotti. Se utensile elettrico o un accessorio cade
accidentalmente, verificare la presenza di danni o
utilizzare un accessorio intatto. Dopo I'ispezione e
I'installazione di un accessorio, posizionarsi lon-
tano dal piano dell’accessorio rotante cosi come
altre persone, e far girare l'utensile elettrico alla
massima velocita a vuoto per un minuto. Gli acces-

sori che risultassero danneggiati normalmente si rom-
pono durante questa fase di prova.

» Indossare dispositivi di protezione individuale.
A seconda dell’applicazione, utilizzare una visiera
o occhiali di sicurezza. A seconda dei casi, indos-
sare maschera antipolvere, protezioni per I'udito,
guanti e grembiule da officina in grado di fermare
piccoli frammenti creati da smerigliatura o altre
operazioni. La protezione degli occhi deve essere in
grado di arrestare detriti di diverse operazioni. La ma-
scherina anti-polvere o respiratore devono essere in
grado di filtrare le particelle generate dall'operazione.
L'esposizione prolungata a rumori di alta intensita puo
causare la perdita dell’udito.

« Tenere altro personale a distanza di sicurezza
dalla zona di lavoro. Chiunque entri nell’area di
lavoro deve indossare indumenti protettivi. Fram-
menti di pezzi lavorati o di un accessorio rotto possono
volare via oltre la zona di lavoro e causare lesioni.

* Posizionare il cavo lontano dell’accessorio da
taglio. Se si perde il controllo, il cavo potrebbe essere
tagliato o impigliarsi e la vostra mano o braccio potreb-
bero essere tirati nell’accessorio rotante.

+ Non appoggiare mai 'utensile elettrico su un
piano fino a quando I’accessorio non si € arrestato
completamente. L'accessorio in rotazione potrebbe
sfregare sulla superficie e provocare che l'utensile
elettrico sia fuori dal vostro controllo.

« Non far girare I'utensile elettrico mentre lo state
trasportando al vostro fianco. Il contatto accidentale
con 'accessorio rotante pu6 agguantare i vestiti, tiran-
do l'accessorio verso il vostro corpo.

» Pulire regolarmente le prese d’aria dell’'utensile
elettrico. Il ventilatore del motore attira polvere all’in-
terno dell’alloggiamento e I'accumulo eccessivo di pol-
vere metallica puo causare rischi elettrici.

* Non utilizzare I'utensile elettrico vicino a mate-
riali inflammabili. Le scintille potrebbero incendiare
questi materiali.

« Non utilizzare accessori che richiedano refrige-
ranti liquidi. L'utilizzo di acqua o altri liquidi refrigeran-
ti puod provocare elettrocuzione o scosse.

Contraccolpi e relative avvertenze

Il contraccolpo € un’improvvisa reazione ad una pres-
sione o impigliatura di utensile in rotazione, supporti,
cuscinetto o altro tipo di accessorio. Pressione o I'im-
pigliamento provocano il rapido arresto dell’accessorio
rotante che a sua volta provoca che I'utensile elettrico
fuori controllo sia forzato nella direzione opposta di ro-
tazione dell'accessorio al punto di legatura.
Ad esempio, se una ruota abrasiva si impiglia o viene
schiacciata dal pezzo, il bordo della ruota che entra
nel punto di presa puo scavare nella superficie del
materiale facendo andar fuori la ruota o causando un
contraccolpo. La ruota pud scagliarsi verso I'operato-
re oppure allontanarsi dall'operatore, a seconda della
direzione del movimento della ruota nel punto di pres-
sione. In queste condizioni le ruote abrasive possono
anche rompersi.
Il contraccolpo ¢ il risultato di un cattivo uso dell’elet-
troutensile e / o di procedure o condizioni operative
errate e puo essere evitato adottando le precauzioni
appropriate come indicato di seguito.
* Mantenere una presa salda sull’utensile elet-
trico e posizionare il corpo e le braccia in modo
tale da poter compensare le forze di contraccol-
po. Usare sempre un’impugnatura supplementa-
re, se previsto, per il massimo controllo sui con-
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traccolpi o la reazione di coppia durante I'avvio.
L’operatore puo controllare le reazioni di coppia o le
forze di contraccolpo, se vengono adottate le dovute
precauzioni.

* Non mettere le mani vicino all’accessorio ro-
tante. L'accessorio pud avere un contraccolpo sulla
mano.

* Non posizionare il corpo nella zona in cui l'u-
tensile elettrico si spostera in caso di contrac-
colpo. Il contraccolpo spingera l'utensile in direzio-
ne opposta rispetto al movimento della ruota nel
punto in cui & impigliata.

* Prestare particolare attenzione quando si la-
vora su angoli, spigoli vivi, ecc Evitare di rimbal-
zare e impigliare I'accessorio. Gli angoli, spigoli
taglienti oppure i rimbalzi tendenzialmente fanno
impigliare I'accessorio rotante e fanno perdere il
controllo oppure causano contraccolpi.

* Non installare lame per incisione legno a ca-
tena o lame da taglio dentate. Queste tipo di lame
creano frequenti contraccolpi e perdita di controllo.

Linee guida di sicurezza durante il fun-
zionamento dell’'utensile elettrico

* Non utilizzare dischi di carta vetrata eccessiva-
mente oltre misura. Seguire le raccomandazioni
dei produttori, nella giusta selezione della carta
vetrata. Carta vetrata di grandi dimensioni che vanno
oltre il tappetino di installazione potrebbero lacerarsi e
causare impigliatura, rottura del disco o contraccolpi.

Le levigatrici rotanti sono progetta-

te solo per la levigatura a secco di vari

materiali. L'utilizzo di qualsiasi tipo di

liguido & severamente vietato questo
provocherebbe un corto circuito all'apparecchio
elettrico e rendere nulla la garanzia.

» Evitare l'arresto del motore dell'apparecchio elettri-
co quando questo €' carico.

» Durante la levigatura di pezzi piccoli molto leggeri
per un fissaggio sicuro, utilizzare sempre delle morse.
» Non lavorare su materiali contenenti amianto. L'a-
mianto e' considerato cancerogeno.

 In caso di guasto all'alimentazione durante il proces-
so di lavorazione, girare immediatamente l'interruttore
in "Off" spegnendo l'attrezzo elettrico in modo da evita-
re accensioni accidentali del macchinario.

* Durante I'uso (in particolare quando si lavora in una
posizione al di sopra del livello del capo) usare per tut-
to il tempo, occhiali protettivi e mascherina antipolvere.
La polvere creata durante I'uso pud provocare irritazio-
ne agli occhi ed alle membrane mucose del sistema
respiratorio considerando che linalazione di polveri
pud rappresentare una grave minaccia per la salute.

» La polvere creata durante I'uso pud rappresentare
una grave minaccia per la salute, e potrebbe essere
infammabile od esplosiva, e quindi si dovrebbe pulire
il posto di lavoro ad intervalli ed usare mezzi di pro-
tezione personali. Usare sempre sistemi di rimozione
polveri / apparecchi di raccolta (aspiratori speciali, sac-
chetti collettori di polvere).

» Quando si svuotano gli apparecchi di raccolta pol-
veri, bisogna seguire particolare cautela. Mai gettare
la polvere su un fuoco aperto.

* Durante la levigatura di alcuni materiali (verniciati
con pigmenti a base di piombo, legno impregnato di
arsenico o composti di cromo, ecc) possono essere

prodotte delle polveri cancerogene o tossiche. In tal

caso, si dovrebbero prendere le seguenti precauzioni:
* tutte le persone presenti sul luogo devono indos-
sare indumenti protettivi fatti di materiale spesso ed
indossare maschere antipolvere speciali (designate
per la protezione contro sostanze specifiche perico-
lose);
« il luogo di lavoro deve essere ben ventilato e col-
lettori di polveri come anche apparecchi per la rimo-
zione di polveri (aspiratori speciali) devono essere
sempre usati;
* la pulizia del luogo di lavoro dopo la fine del lavo-
ro deve essere eseguita da personale equipaggiato
con i mezzi di protezione personale sopra descritti.

Attenzione: le sostanze chimiche conte-
nute in polveri generata nella levigatura,
taglio, sega, molatura, foratura e altre
attivita di costruzione industriale puo
provocare il cancro, deficit congenito o essere
dannoso per la fertilitda. L'ione di alcune sostanze
chimiche deve essere:
* Prima di qualsiasi servizio di riparazione e sosti-
tuzione sull'utensile elettrico, la spina deve essere
estratta prima di tutto.
* | due ossido di silice trasparente e altri prodotti per
muratura nella parete in mattoni e cemento; il cromo
arsenico (CCA) nel legno con trattamento chimico. Il
livello di pericolosita di queste sostanze dipende dal
grado di frequenza nello svolgimento di tali lavori. Se
si vuole ridurre il contatto con queste sostanze chimi-
che, si prega di lavorare in luoghi ventilati e si devono
utilizzare apparecchi con certificati di sicurezza (come
la maschera anti-polvere progettata con filtri per pol-
veri sottili).

Si noti la tensione di alimentazione: quando si effet-
tua la connessione all’alimentazione, € necessario ap-
purarsi che se la tensione di alimentazione ¢ la stessa
alla tensione segnata sulla targhetta dell’'utensile elet-
trico. Se la tensione di alimentazione € superiore alla
tensione indicata, si verificheranno incidenti agli ope-
ratori, e allo stesso tempo, l'utensile si danneggera.
Pertanto, se la tensione di alimentazione non ¢ stata
appurata, non dovrete mai collegare la spina arbitra-
riamente. Al contrario, quando la tensione di alimen-
tazione ¢ inferiore alla tensione richiesta, il motore si
danneggera.

Simboli usati nel manuale

| simboli qui di seguito sono usati nel manuale di
istruzioni, si prega di ricordare il loro significato. Una
corretta interpretazione dei simboli consentira un uso
corretto e sicuro dell'apparecchio.

Simbolo Significato

Levigatrice rotoorbitale
Sezioni marcate in grigio -
impugnatura morbida (con
superficie isolata).
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Simbolo Significato

Simbolo Significato

Adesivo numero di serie:
CT ... - modello;

XX - data di fabbricazione;
XXXXXXX - numero di serie.

CROWN [CT.. |
Ser.No.:| XX XXXXXXX

Accessori di fissaggio in vel-
cro.

Leggi tutte le norme di sicu-
rezza e le istruzioni.

Indossare occhiali di sicu-
rezza.

Indossare protezioni per le
orecchie.

Indossare una mascherina
antipolvere.

Scollegare I'apparecchio
dalla rete prima dell'installa-
zione o regolazione.

0 0eeJLEl

Senso del movimento.

Senso di rotazione.

@ Bloccato.

[8 Sbloccato.

Vietato.

Doppia classe di isolamen-
to / protezione.

o] /1

Attenzione. Importante.

Informazioni utili.

Durante il funzionamento,
rimuovere la polvere accu-
mulata.

hid

Non smaltire I'apparecchio
in un contenitore per rifiuti
domestici.

Designazione utensile elettrico

La levigatrice rotante & progettata per la levigatura a
secco di vari materiali e superfici.

[CT13395]
Con questo modello & possibile anche lucidare, utiliz-

zando a questo scopo accessori speciali per lucidatura
e sostanze.

Componenti dell'utensile elettrico

Dado a farfalla

Impugnatura supplementare
Bocche di ventilazione

Regolatore velocita di oscillazione
Interruttore on / off

Pulsante di bloccaggio

Porta fuoriuscita polveri

Disco levigante (in velcro)

Disco abrasivo (in velcro) *

Sacco collettore polvere (assemblaggio) *
Spugna lucidatrice *

Cuffia per lucidatura *

Corpo fatto di plastica *

Sacco collettore polvere in tessuto *

[ QP G G Q'Y
AWN_OCOONOARWN=

* Optional

Non tutti gli accessori illustrati o descritti fanno
parte della dotazione standard.

Installazione e regolazione elementi
dell'utensile elettrico

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.
' Non tirare troppo gli inserti per non dan-
: neggiare la filettatura.

Un segno che certifica che il
prodotto & conforme ai requi-
siti essenziali delle direttive
UE e gli standard armoniz-
zati a livello comunitario.

q3

Il montaggio / smontaggio / impostazio-
ne di alcuni elementi sono simili per tutti
gli apparecchi elettrici, in questo caso |
modelli specifici non sono indicati nell'il-
lustrazione.
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Impugnatura supplementare (vedi fig. 1)

Usare sempre il manico aggiuntivo 2 quando in uso.
L'impugnatura supplementare 2 pud essere spostata
in due posizioni - verticale (utilizzato quando si ripo-
ne via |'apparecchio elettrico) ed orizzontale (utilizzato
durante il lavoro).

 Allentare il dado a farfalla 1 (vedi fig. 1).

» Spostare I'impugnatura supplementare 2 in posizio-
ne orizzontale.

» Serrare il dado a farfalla 1.

Montaggio / sostituzione disco abrasivo (vedi

fig. 2)
sco abrasivo e' adattabile per I'apparec-

A chio elettrico in questione (assicurarsi

che vi siano: una parte adesiva, giuste dimensioni
ed aperture passaggio polveri).

Prima di procedere al montaggio del di-
sco abrasivo 9, assicurarsi che tale di-

» Posizionare |'apparecchio elettrico in modo che il disco
levigante 8 si trova in posizione verso l'alto (vedi fig. 2).
» Nel caso in cui si deve cambiare il disco abrasivo,
sollevare il bordo del disco abrasivo usurato 9 e rimuo-
verlo tirando ulteriormente il bordo.
* Mettere il nuovo disco levigante 9 sul disco
levigante 8. Seguire le regole sottostanti:
« il lato abrasivo del disco abrasivo 9 deve esse-
re posizionato verso l'alto (la superficie adesiva del
disco levigante 8 deve essere attaccato alla parte
adesiva del disco abrasivo 9);
* le aperture che si trovano sul disco abrasivo 9
devono essere allineati con le aperture rimozione
polveri che si trovano sul disco levigante 8
* Premere sul nuovo disco abrasivo 9 con forza con-
tro la superficie del disco levigante 8.
A ne in posizione giusta sul disco levigan-
te 8. Dopo aver attaccato il nuovo disco

abrasivo 9 le aperture sul disco abrasivo e disco
levigante 8 dovrebbero combaciare.

Attenzione: quando si preme sul disco,
assicurarsi che il disco abrasivo 9 rima-

Montaggio / sostituzione accessori lucidanti (vedi
fig. 3-4

[CT13395]
Prima di procedere al montaggio della
spugna lucidatrice 11 o cuffia lucidatri-
ce 12, assicurarsi che tali accessori siano
adattabili con I'apparecchio elettrico in
questione (assicurarsi che gli accessori abbiano
una parte adesiva e che siano di giuste dimensioni).

» Posizionare I'apparecchio elettrico in modo che il di-

sco levigante 8 si trova in posizione verso l'alto (vedi

fig. 3-4).

» Nel caso di sostituzione degli accessori lucidatrici,

sollevare il bordo dell'accessorio lucidante e rimuover-

lo tirando ulteriormente il bordo.

* Appoggiare I'accessorio lucidante

levigante 8. Seguire le regole sottostanti:
 lo strato lucidante deve essere rivolto verso I'al-
to (la superficie adesiva del disco levigante 8 deve
essere attaccata alla parte adesiva dell'accessorio
lucifante);

sul disco

» i bordi dell'accessorio lucidante ed il disco levi-
gante 8 devono combaciare.
* Premere con forza sull'accessorio lucidante contro
la superficie del disco levigante 8.

A\

Usare il sacchetto porta polvere

Attenzione: quando si preme sul foglio,
assicurarsi che I'accessorio lucidante
rimane propriamente piazzato sul disco
levigante 8.

Durante I'uso,
polvere 10.

Si dovrebbe sempre controllare il livello di polvere
all'interno del sacchetto 10 e svuotarlo ad intervalli di
tempo, mantenendo le precauzioni descritte.

usare sempre il sacchetto porta

Montaggio / smontaggio del sacchetto porta pol-
vere (vedi fig. 5)

» Per assemblare, inserire il tubo di collegamento del
sacchetto raccogli polvere 10 nello slot di rimozione
della polvere 7 (vedi fig. 5).

» Per smontare, estrarre il tubo di collegamento del
sacchetto raccogli polvere 10 dallo slot di rimozione
della polvere 7.

Svuotare il sacchetto porta polvere (vedi fig. 6)

» Disconnettere I'apparecchio elettrico and rimuovere
il sacchetto porta polvere 10 nel modo descritto sopra.
* Rimuovere il sacchetto in tessuto 14 dal corpo di
plastica 13 (vedi fig. 6).

» Seguendo le precauzioni sopra descritte, svuotare
il contenuto del sacchetto in tessuto 14 scuotendolo,
e per ottenere un miglior risultato, girare il sacchetto
dal dentro al fuori ed usare una spazzola morbida per
pulirlo. Se avete lavato il sacchetto in tessuto porta
polvere 14, usatelo di nuovo solo dopo che il sac-
chetto e’ completamente asciutto.

« Mettere il sacco in tessuto porta polvere 14 sul cor-
po di plastica 13.

Funzionamento iniziale dell'utensile

elettrico

Utilizzare sempre il corretto voltaggio: il voltaggio elet-
trico usato deve sempre corrispondere a quello riporta-
to sull'etichetta informativa presente sull'apparecchio
elettrico.

Accensione / spegnimento dell'utensile
elettrico

[CT13394]

Accensione:

Spostare l'interruttore 5 verso destra (vedi fig. 7.1).
Spegnimento:

Spostare l'interruttore 5 verso sinistra (vedi fig. 7.2).
[CT13395]

Accensione per un breve periodo

Per accendere, premere e tenere premuto l'interruttore
on / off 5. Per spegnere, rilasciarlo.
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Accensione per un lungo periodo

Accensione:

Premere l'interruttore on / off 5 e bloccarlo in posizione
tramite il pulsante di bloccaggio 6.

Spegnimento:

Premere e rilasciare l'interruttore on / off 5.

Aspirazione polvere durante il funziona-
mento dell'utensile elettrico

La raccolta della polvere riduce la concen-
trazione di polveri nell'aria e previene la for-
mazione di polvere sul luogo di lavoro.

Uso dell'aspiratore

Durante un uso prolungato del macchinario su legno
o quando si lavora su materiali che producono polveri
pericolose per la salute, I'apparecchio elettrico dovreb-
be essere connesso ad un aspiratore.

L'aspiratore funzionera in sintonia l'apparecchio elettri-
co solo se viene usato il giusto connettore (non incluso
nel set).

Si dovrebbe sempre controllare il livello di polvere
all'interno del sacchetto e svuotarlo ad intervalli di tem-
po, mantenendo le precauzioni descritte.

Caratteristiche dell'utensile elettrico
Regolatore velocita oscillazione
[CT13395]

Il regolatore velocita oscillazione 4 ha la funzione di
impostare al disco levigante 8, una velocita di oscilla-
zione desiderata.

» Premere l'interruttore on / off 5 e bloccarlo in posi-
zione tramite il pulsante di bloccaggio 6.
» Impostare la velocita di oscillazione desiderata.

La velocita di oscillazione richiesta dipende dal tipo di
materiale lavorato, dalle condizioni del luogo di lavoro
e deve essere impostato sulla base di prove pratiche
al fine di ottenere un miglior risultato.

Durante un processo di lavorazione prolungato ad una
bassa velocita di oscillazione, si dovrebbe ad interval-
li, far raffreddare |'apparecchio elettrico per almeno 3
minuti. A tale scopo, impostare una velocita massima
di oscillazione e consentire all'apparecchio di lavorare
senza un carico eccessivo.

Raccomandazioni sull'uso dell'utensile
elettrico

Scelta foglio abrasivo

Prima di procedere con la lavorazione, selezionare il tipo
di foglio abrasivo 9 che €' piu adatto per il materiale trat-
tato o alla superficie. Il tipo di foglio abrasivo 9 e' specifi-
cato sulla confezione dello stesso. Si possono richiedere
ulteriori informazioni direttamente al rivenditore.

A seconda del tipo di lavorazione, si richiede l'uso di
fogli abrasivi 9 con diversi tipi di grana, in modo da per-
mettere di ottenere la giusta levigatura. Il miglior modo

per selezionare il giusto foglio abrasivo e' attraverso
test pratici.

Levigatura
Prima di iniziare la lavorazione si dovreb-

be procedere con test pratici su una parte

del materiale che non verra utilizzato (uno

fatto dello stesso materiale o rivestito
con lo stesso componente) per assicurarsi che la
grana ed il tipo di foglio abrasivo 9, nonché la velo-
cita di oscillazione del disco levigante 8 siano stati
giustamente selezionati.

« Assicurarsi che I'elemento da levigare sia fissato
saldamente.

» Accendere un po' prima I'apparecchio elettrico, pri-
ma che il disco levigante 8 tocchi I'elemento da leviga-
re in modo da permettere al motore dell'apparecchio
elettrico di raggiungere la massima velocita di oscilla-
zione richiesta.

* Appoggiare il disco levigante 8 sulla superficie
dell'elemento lavorato ed applicare all'apparecchio
elettrico movimenti circolari ed alternati.

« Eseguire la levigatura utilizzando l'intera superficie
del disco levigante 8.

« Non imprimere una forza eccessiva sull'apparecchio
elettrico, in quanto questo non fornira risultati migliori,
ma al contrario sovraccarichera il motore dell'apparec-
chio elettrico ed il foglio abrasivo 9 sara’ consumato
piu velocemente.

* Non fermare I'apparecchio elettrico su di un punto
dell'elemento lavorato, in quanto questo provochereb-
be in tal punto una depressione della superficie.

» Ad intervalli, sostituire il foglio abrasivo 9 usurato o
saturo di polvere.

» Usare fogli abrasivi 9 di diversa grana, cominciando
con una grana grossa e gradualmente passare ad una
grana piu fina. Questo risultera in un tempo di lavora-
zione piu breve ed una levigatura perfetta.

 Non riutilizzare fogli abrasivi 9 che sono stati prece-
dentemente usati per levigare metalli su altri elementi
lavorati.

Lucidatura

[CT13395]
Durante la lucidatura, si consiglia di im-

postare al disco levigante 8 un livello

basso di velocita di oscillazione - questo

eliminerebbe un surriscaldamento della
superficie trattata. Prima di iniziare il trattamento,
procedere con test pratici di lucidatura per assicu-
rarsi che il prodotto lucidante e la velocita imposta
al disco levigante 8 siano stati propriamente sele-
zionati.

* Applicare il prodotto lucidante sulla superficie da
trattare.

» Applicare la spugna lucidatrice 11 al disco levigante 8
nei modi descritti precedentemente.

» Accendere l'apparecchio elettrico e spalmare il pro-
dotto lucidante sulla superficie da trattare. In seguito,
procedere con la lucidatura con movimenti circolari o
incrociati senza applicare troppa pressione.

« Spegnere I'apparecchio elettrico, rimuovere la spu-
gna lucidatrice 11 ed applicare la cuffia lucidante 12 al
disco levigante 8.
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» Usando un panno morbido, rimuovere eccessi di
prodotto lucidante dalla superficie trattata e proce-
dere con la lucidatura finale con l'aiuto della cuffia
lucidante 12, applicando movimenti circolari od incro-
ciati senza troppa pressione.

» Dopo che il lavoro e' completato, con l'uso di ac-
qua tiepida ed un detergente, lavare la spugna
lucidatrice 11 e la cuffia lucidante 12. Non usare sol-
venti.

» Strizzare  (non  attorcigliare) la  spugna
lucidatrice 11 e la cuffia lucidante 12. Far asciuga-
re, e stendere su una superficie piatta, con la parte
adesiva verso il basso. Attenzione: gli accessori
lucidanti devono essere messi via solo se com-
pletamente asciutti.

Manutenzione dell'utensile elettrico / mi-
sure preventive

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Pulitura dell'utensile elettrico

Una condizione indispensabile per un uso sicuro
e a lungo termine dell'utensile elettrico € quella di
tenerlo pulito. Passare dunque con regolarita sull'u-
tensile elettrico dell'aria compressa attraverso i fori
dell'aria 3.

Servizio post-vendita e application service

Il nostro servizio post-vendita risponde alle vostre do-
mande riguardanti la manutenzione e la riparazione
del prodotto, cosi come parti di ricambio. Informazio-
ni su centri di servizio, schemi delle parti e informa-
zioni su parti di ricambio possono essere trovate a:
www.crown-tools.com.

Trasporto degli apparecchi elettrici

» Categoricamente non far cadere alcun oggetto sulla
confezione durante il trasporto.

» Durante lo scarico / carico, non si possono utilizzare
qualsiasi tipo di tecnologia che funziona sul principio
bloccaggio imballaggi.

Protezione dell'ambiente

Riciclare la materia prima invece di but-
tarla.

L'utensile elettrico, accessori e imballaggio
EE Jcvono essere selezionati per essere rici-
clati nel rispetto dell'ambiente.
Le parti in plastica sono contrassegnate per la raccolta
differenziata.
Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata pro-
dotta senza cloro.

Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche.
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Especificaciones de la herramienta eléctrica

Amoladora excéntrica CT13394 CT13395
Codigo de la herramienta 1250-230 v ~50/60 Hz] 421715 421722
Potencia absorbida [W] 240 450
Potencia de salida [W] 120 250
Amperaje en el voltaje 220-230 V [A] 1 1.9
Velocidad de giro en vacio [min] 12000 4000-13000
indice de oscilacién sin carga [min-"] 24000 8000-26000
Excentricidad [pulg eErc?an;} 5 /(25 o 5 /523 4"
Disco abrasivo @ [pulgeEz‘:;} 15?..5 15..0
EIE z,
Clases de proteccion @/ o] /1
Presion acustica [dB(A)] 74,13 79,1
Potencia acustica [dB(A)] 85,13 92
Vibracion ponderada [m/s?] 4,23 12,53

Informacioén sobre ruidos

A\

C € Declaracion de conformidad

Tome medidas adecuadas para proteger
sus oidos cuando la presién acustica ex-
ceda el valor de 85 dB(A).

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad,
que el producto descrito en los "Especificaciones de la
herramienta eléctrica" cumple con todas las disposicio-
nes correspondientes de las directivas 2006/42/EC in-
clusive sus modificaciones y esta en conformidad con
las siguientes normas: EN 60745-1, EN 60745-2-4.

[ huntor

Merit Link International AG
Stabio, Suiza, 17.10.2017

©

Gerente de Wu Cunzhen

certificacion

ADVERTENCIA: jPara reducir el riesgo
de lesiones, el usuario debe leer el ma-
nual de instrucciones!

Reglas de seguridad generales
jADVERTENCIA! Leer todas las instruc-
ciones y advertencias de seguridad. El
incumplimiento de las advertencias e ins-
trucciones puede provocar una descarga
eléctrica, incendio y / o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones

para referencia en el futuro.

El término "herramienta eléctrica”" en las advertencias

se refiere a su herramienta eléctrica accionada por la

red eléctrica (con cable) o a una herramienta eléctrica
accionada por bateria (inalambrica).

Seguridad en el area de trabajo

* Mantenga el area de trabajo limpia y bien ilumi-
nada. Las areas desordenadas u oscuras dan lugar a
accidentes.

* No utilice herramientas eléctricas en atmésferas
explosivas, como en presencia de liquidos inflama-
bles, gases o polvo. Las herramientas eléctricas crean
chispas que pueden encender el polvo o los vapores.

« Mantenga alejados a los nifios y espectadores
mientras maneja una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.

Seguridad frente a la electricidad

« El enchufe macho de conexién, debe ser conec-
tado solamente a un enchufe hembra de las carac-
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teristicas técnicas del enchufe macho en materia.
Nunca modifique el enchufe de ninguna manera
No utilice enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra. Los enchufes no mo-
dificados y los tomacorrientes correspondientes redu-
ciran el riesgo de descarga eléctrica.

» Evite el contacto del cuerpo con superficies co-
nectadas a tierra, tales como tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo tiene descarga a tierra.
* No exponga las herramientas eléctricas a la llu-
via o a condiciones humedas. Si entra agua a una
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga
eléctrica.

* No abuse del cable. Nunca use el cable para
transportar, tirar o desenchufar la herramienta
eléctrica. Mantenga el cable alejado de calor, acei-
te, bordes afilados o partes moviles. Los cables da-
flados o enredados aumentan el riesgo de descarga
eléctrica.

» Si el cable de alimentacion esta dafnado, debe
ser sustituido por el fabricante, por su servicio
posventa o por personal cualificado similar con el
fin de evitar un peligro.

» Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un alargue adecuado para uso en ex-
teriores. El uso de un cable adecuado para uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

» Si el uso de una herramienta eléctrica en una
ubicacion humeda es inevitable, utilice un sumi-
nistro protegido de dispositivo de corriente resi-
dual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica. iNOTA! El término "dispositivo de
corriente residual (RCD)" puede sustituirse por el tér-
mino "interruptor de circuito de falla a tierra (GFCI)" o
"disyuntor de fuga a tierra (ELCB)".

» jAdvertencia! Nunca toque las superficies metali-
cas expuestas en la caja de velocidades, el protector,
etc., porque si se tocan las superficies metalicas se
veran afectadas por la onda electromagnética y se
causaran lesiones o accidentes potenciales.

Seguridad personal

* Manténgase alerta, observe lo que esta hacien-
do y use el sentido comun cuando opere una he-
rramienta eléctrica. No use una herramienta eléc-
trica si esta cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de inatencion
al operar herramientas eléctricas puede producir lesio-
nes personales graves.

» Use equipo de proteccion personal. Siempre lle-
ve proteccion ocular. Equipos de proteccién como
mascaras antipolvo, zapatos de seguridad antidesli-
zantes, cascos o proteccion auditiva usados para con-
diciones apropiadas reduciran las lesiones personales.
« Evite el arranque involuntario. Asegurese de
que el interruptor esté en la posicion de apagado
antes de conectar la fuente de alimentaciony /o el
bloque de baterias, recoger o transportar la herra-
mienta. Llevar las herramientas eléctricas con el dedo
en el interruptor o conectar las herramientas eléctricas
con el interruptor en encendido da lugar a accidentes.
« Saque cualquier llave de ajuste o llave de tuerca
antes de encender la herramienta eléctrica. Si se
deja una llave de ajuste o llave de tuercas unida a una
parte giratoria de la herramienta eléctrica se pueden
producir lesiones personales.

* No adopte una postura forzada. Mantenga la
postura y el equilibrio en todo momento. Esto per-

mite un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

« Use ropa adecuada. No use prendas sueltas o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las partes méviles. La ropa suelta, las
joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las
partes moviles.

* Si se proporcionan dispositivos para la co-
nexién de las instalaciones de extraccion y reco-
leccion de polvo, asegurese de que se conecten y
utilicen correctamente. El uso del dispositivo para la
recoleccion de polvo puede reducir los peligros rela-
cionados con el polvo.

» No deje que la familiaridad obtenida con el uso
frecuente de herramientas le permita ser compla-
ciente e ignorar los principios de seguridad de las
herramientas. Una accién descuidada puede causar
lesiones graves en una fraccion de segundo.

» jAdvertencia! Las herramientas eléctricas pueden
producir un campo electromagnético durante el fun-
cionamiento. Este campo puede interferir en algunas
circunstancias con los implantes médicos activos o
pasivos. Para reducir el riesgo de lesiones graves o
mortales, recomendamos a las personas con implan-
tes médicos consultar a su médico y al fabricante de
implantes médicos antes de operar esta herramienta
electrica.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

» Las personas con aptitudes psicofisicas o mentales
disminuidas, asi como los nifios no pueden operar la
herramienta eléctrica, si no son supervisados o instrui-
dos sobre el uso de la herramienta eléctrica por una
persona responsable de su seguridad.

* No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta hara el trabajo mejor
y mas seguro a la velocidad para la que fue disefiada.
* No utilice la herramienta eléctrica si el interrup-
tor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda ser controlada con el interrup-
tor es peligrosa y debe ser reparada.

» Desconecte el enchufe de la fuente de alimen-
tacion y / o la bateria de la herramienta eléctrica
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar acceso-
rios o guardarla. Estas medidas preventivas de se-
guridad reducen el riesgo de arrancar la herramienta
accidentalmente.

* Guarde las herramientas eléctricas inactivas
fuera del alcance de los nifios y no permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herra-
mienta eléctrica o estas instrucciones la utilicen.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de usuarios inexpertos.

+ Mantenimiento de las herramientas eléctricas
Compruebe si la herramienta esta desalineada, si
las piezas moviles estan atascadas, si hay piezas
rotas o cualquier otra condicién que pueda afectar
el funcionamiento de la herramienta eléctrica. Si
esta danada, haga reparar la herramienta eléctrica
antes de usarla. Muchos accidentes son causados
por el mantenimiento deficiente de las herramientas
eléctricas.

+ Mantenga las herramientas de corte, afiladas y
limpias. Las herramientas de corte adecuadamente
mantenidas con bordes afilados son menos propensas
a empastarse y mas faciles de controlar.

« Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios
y las brocas de las herramientas, etc. de acuerdo
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con estas instrucciones, teniendo en cuenta las
condiciones de trabajo y el trabajo a realizar. El
uso de la herramienta eléctrica para operaciones di-
ferentes de las previstas podria producir una situacion
peligrosa.

+ Mantenga las manijas y las superficies de agarre
secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las mani-
jas y las superficies de agarre resbaladizas no permi-
ten un manejo y un control seguros de la herramienta
en situaciones inesperadas.

» Tenga en cuenta que cuando utilice una herramienta
eléctrica debe sostener la manija auxiliar correctamen-
te, esto es util para controlar la herramienta eléctrica.
Por lo tanto, sostenerla de manera adecuada puede
reducir el riesgo de accidentes o lesiones.

Servicio

* Haga reparar su herramienta eléctrica por per-
sonal de reparacion calificado que use solamente
piezas de repuesto idénticas. Esto asegurard que
se mantenga la seguridad de la herramienta eléctrica.
» Siga las instrucciones para lubricar y cambiar los
accesorios.

Advertencias especiales de seguridad

Advertencias de seguridad habituales para las
operaciones de lijado y pulido

+ Esta herramienta eléctrica fue pensada para
funcionar como rectificadora, lijadora, cepillo de
alambre, pulidora o herramienta de corte. Lea to-
das las advertencias de seguridad, instrucciones,
ilustraciones y especificaciones proporcionadas
con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de
todas las instrucciones que se enumeran a continua-
cion puede provocar una descarga eléctrica, incendio
y / o lesiones graves.

* No se recomienda realizar las operaciones de
rectificado, lijado, cepillado con alambre, pulido
o corte con esta herramienta eléctrica. Las ope-
raciones para las que la herramienta eléctrica no fue
disefiada pueden crear un riesgo y causar lesiones
personales.

» No utilice accesorios que no estén especifica-
mente disefiados y recomendados por el fabrican-
te de la herramienta. El hecho de que el accesorio se
pueda conectar a la herramienta eléctrica no garantiza
una operacion segura.

* La velocidad nominal del accesorio debe ser al
menos igual a la velocidad maxima marcada en la
herramienta eléctrica. Los accesorios que funcionan
mas rapido que su velocidad nominal pueden romper-
se y salir volando.

» El diametro exterior y el espesor de su acceso-
rio deben estar dentro de la capacidad nominal de
su herramienta eléctrica. Los accesorios de tamafio
incorrecto no se pueden asegurar ni controlar adecua-
damente.

» El tamaro del eje de las ruedas, bridas, almo-
hadillas de apoyo o cualquier otro accesorio debe
encajar adecuadamente en el eje de la herramienta
eléctrica. Los accesorios con orificios que no coinci-
den con el equipo de montaje de la herramienta eléc-
trica se desequilibraran, vibraran excesivamente y po-
dran causar la pérdida del control.

* No utilice un accesorio dainado. Antes de cada
uso, inspeccione el accesorio por ejemplo las
ruedas abrasivas para detectar virutas y grietas,
la almohadilla de apoyo para detectar grietas, des-
garro o exceso de desgaste, el cepillo de alam-
bre para detectar cables sueltos o agrietados. Si
la herramienta eléctrica o el accesorio se caen,
inspeccione si hay dafnos o instale un accesorio
sin dafos. Después de inspeccionar e instalar un
accesorio, coloquese usted y los espectadores
alejados del plano del accesorio giratorio y haga
funcionar la herramienta eléctrica a la maxima
velocidad sin carga durante un minuto. Los acce-
sorios dafiados normalmente se rompen durante este
tiempo de prueba.

» Use el equipo de proteccion personal. Segun la
aplicacion, utilice un protector facial, gafas o anti-
parras de seguridad. De ser necesario, use masca-
ras antipolvo, protectores para los oidos, guantes
y delantal de taller para detener fragmentos abrasi-
vos o de piezas de trabajo pequenos. La proteccion
ocular debe ser capaz de detener las particulas vola-
doras generadas por diversas operaciones. La masca-
ra antipolvo o el respirador debe ser capaz de filtrar las
particulas generadas por la operacion. La exposicion
prolongada a ruidos de alta intensidad puede causar
pérdida de audicion.

+ Mantenga a las personas a una distancia segura
del area de trabajo. Cualquier persona que entre
al area de trabajo debe usar equipo de proteccion
personal. Los fragmentos de la pieza de trabajo o de
un accesorio roto pueden volar y causar lesiones mas
alla del area de operacion inmediata.

» Coloque el cable alejado del accesorio giratorio.
Si pierde el control, el cable se puede cortar o engan-
char y su mano o brazo puede ser jalado por el acce-
sorio giratorio.

* Nunca deje la herramienta eléctrica hasta que el
accesorio se haya detenido completamente. El ac-
cesorio giratorio puede engancharse en la superficie y
la herramienta eléctrica se puede descontrolar.

* No haga funcionar la herramienta eléctrica mien-
tras la lleva a su lado. El contacto accidental con el
accesorio giratorio podria enganchar su ropa, acer-
cando el accesorio a su cuerpo.

» Limpie regularmente las rejillas de ventilacién
de la herramienta eléctrica. El ventilador del motor
atraera el polvo al interior de la carcasa y la acumula-
cion excesiva del metal en polvo puede causar riesgos
eléctricos.

* No utilice la herramienta eléctrica cerca de ma-
teriales inflamables. Las chispas podrian encender
estos materiales.

* No utilice accesorios que necesiten liquido refri-
gerante. El uso de agua u otros refrigerantes liquidos
puede resultar en electrocucion o descargas.

Contragolpe y advertencias relacionadas

El contragolpe es una reaccioén repentina de un acce-
sorio pinzado o enganchado como una rueda giratoria,
una almohadilla de apoyo, un cepillo o cualquier otro.
El desgaste o enganche provoca un rapido bloqueo
del accesorio giratorio que a su vez hace que la he-
rramienta eléctrica descontrolada sea forzada en la di-
reccion opuesta a la rotacion del accesorio en el punto
de atascamiento.

Por ejemplo, si una rueda abrasiva queda enganchada
0 pinzada en la pieza de trabajo, el borde de la rueda
que esta entrando en el punto de pinzamiento puede
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cavar en la superficie del material haciendo que la rue-
da salga o dé un contragolpe. La rueda puede saltar
hacia adelante o alejandose del operador, dependien-
do de la direcciéon del movimiento de la rueda en el
punto de pinzamiento. Las ruedas abrasivas también
pueden romperse bajo estas condiciones.
El contragolpe es el resultado de un mal uso de la herra-
mienta eléctrica y / o procedimientos o condiciones de
funcionamiento incorrectos y puede evitarse tomando las
precauciones adecuadas que se indican a continuacion.
* Mantenga un agarre firme en la herramienta
eléctrica y posicione su cuerpo y brazo para per-
mitirle resistir las fuerzas de contragolpe. Utilice
siempre la manija auxiliar, si se proporciona,
para un control maximo sobre el contragolpe
o la reaccion de torque durante el arranque. El
operador puede controlar las reacciones de torque o
las fuerzas de contragolpe, si se toman las precau-
ciones adecuadas.
* Nunca coloque la mano cerca del accesorio
giratorio. El accesorio puede dar un contragolpe
sobre su mano.
* No coloque su cuerpo en el area donde se
podria mover la herramienta eléctrica si se pro-
duce un contragolpe. El contragolpe impulsara la
herramienta en la direccion opuesta al movimiento
de la rueda en el punto de enganche.
» Tenga especial cuidado cuando trabaje esqui-
nas, bordes afilados, etc. Evite el rebote y en-
ganche del accesorio. Las esquinas, los bordes
afilados o los rebotes tienen una tendencia a en-
ganchar el accesorio giratorio y causar pérdida de
control o contragolpe.
* No fije una cuchilla para tallar madera de ca-
dena de corte ni una cuchilla de sierra dentada.
Estas cuchillas crean contragolpes frecuentes y pér-
dida de control.

Guias de seguridad durante el funciona-
miento de la herramienta eléctrica

* No use papel de disco de lijado excesivamente
grande. Siga las recomendaciones del fabricante
cuando seleccione el papel de lija. El papel de lija
mas grande que se extiende mas alla de la almohadilla
de lijado presenta un peligro de laceraciones y puede
causar desperfectos, roturas del disco o rebote.

Las lijadoras giratorias fueron disefna-

das solamente para el lijado en seco de

diversos materiales. El uso de cualquier

tipo de liquido esta terminantemente
prohibido, esto hara cortocircuito en la herramien-
ta y anulara la garantia.

» Evite detener el motor de una herramienta eléctrica
cuando esté cargada.

» Cuando se lijan piezas de trabajo pequefias dema-
siado livianas para una fijacion confiable, siempre use
dispositivos de sujecion.

* No trabaje con materiales que contengan asbesto.
El asbesto se considera carcinogénico.

« Si falla el suministro de energia durante el trabajo,
gire inmediatamente el interruptor de la herramienta
a "Apagado” a fin de evitar que gire accidentalmente
cuando se encienda la maquina.

* Durante el trabajo (particularmente cuando trabaje
por encima del nivel de la cabeza) use gafas protecto-
ras y mascaras antipolvo en todo momento. El polvo

producido durante el trabajo irrita los ojos y las mem-
branas de la mucosa del sistema respiratorio, mientras
que la inhalacién de polvo puede plantear una amena-
za severa para la salud.
« El polvo producido durante el trabajo puede ser
peligroso para la salud, inflamable o explosivo, por lo
tanto debe limpiar el lugar de trabajo en los momentos
correspondientes y use medios de proteccion perso-
nal. Use simpre artefactos para eliminar / recolectar el
polvo (aspiradora especial, bolsa para polvo).
« Al vaciar el dispositivo de recoleccion de polvo,
debe tener cuidado particular. Nunca deseche el polvo
en fuego abierto.
» Cuando lije algunos materiales (pinturas con pig-
mentos a base de plomo, madera impregnada con ar-
sénico o compuestos de cromo, etc.) se pueden crear
polvos téxicos o carcinogénicos. En ese caso deberan
tomarse las siguientes precauciones:
» todas las personas presentes en el lugar deben
vestir prendas de proteccion fabricadas de telas
gruesas y mascaras antipolvo especiales (disefa-
das para la proteccién contra el impacto peligroso
de una sustancia especifica);
el lugar de trabajo debe estar bien ventilado y se
deben usar recipientes para el polvo asi como tam-
bién dispositivos para la eliminacion de polvo (aspi-
radoras especiales);
 la limpieza del lugar de trabajo después del tra-
bajo se debe realizar por personas equipadas con
los medios de protecciéon personal mencionados
anteriormente.

Advertencia: las sustancias quimicas
contenidas en el polvo generado al li-
jar, cortar, aserrar, rectificar, perforar y
otras actividades de la industria de la
construccion puede producir cancer, deficiencia
congénita o ser perjudicial para la fertilidad. El ion
de algunas sustancias quimicas sera:
« Antes de realizar cualquier reparacion o sustitucion
de la maquina, primero hay que desenchufar.
* Los productos de dioxido de silicio transparente y
otros de albafiileria en la pared de ladrillos y cemento;
el arseniato cromatado (CCA), en madera con trata-
miento quimico. El grado de dafio de estas sustancias
dependera del grado frecuente de realizacion de estos
trabajos. Si desea reducir el contacto con estas sustan-
cias quimicas, trabaje en el lugar con ventilacion y use
aparatos con certificados de seguridad (como la mas-
cara antipolvo disefiada con un pequefio filtro de polvo).

Observe la tension de alimentacion: en la conexion
de alimentacion, debe confirmar que si la tensién de
alimentacion es la misma que la tension marcada en
la placa de datos de la herramienta. Si a tension de la
alimentacion es mas alta que la tension apropiada, se
pueden producir accidentes para los operadores, y al
mismo tiempo, destruir la herramienta. Por lo tanto, si
la tension de alimentaciéon no ha sido confirmada, en-
tonces nunca debe enchufar de forma arbitraria. Por el
contrario, cuando la tension de alimentacion es inferior
a la tensién requerida, el motor se dafara.

Simbolos usados en el manual

Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de
instrucciones, recuerde sus significados. La interpre-
tacion correcta de los simbolos le permitira el uso co-
rrecto y seguro de la herramienta eléctrica.
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Simbolo

Significado

Simbolo Significado

Amoladora excéntrica
Secciones marcadas con
gris - agarre suave (con su-
perficie aislada).

CROWN

rorezsonn. [ CT oo

Ser.No.: [ XX XXXXXXX

Etiqueta con numero de
serie:

CT ... - modelo;

XX - fecha de fabricacion;
XXXXXXX - numero de se-
rie.

Sujeciéon de accesorios con
abrojo.

Lea todas las reglas e ins-
trucciones de seguridad.

Use gafas de seguridad.

Use protectores para los oi-
dos.

Use una mascara antipolvo.

Desconecte la herramienta
eléctrica de la red antes de
instalarla o ajustarla.

Direccion del movimiento.

Direccion de la rotacion.

Bloqueado.

Desbloqueado.

Prohibido.

Ol /1

Doble aislamiento / clase de
proteccion.

Atencién. Importante.

A\

Un signo que certifica que
el producto cumple con los
requisitos esenciales de las
directivas de la UE y las nor-
mas armonizadas de la UE.

Informacion util.

Durante el funcionamiento,

roey saque el polvo acumulado.
No deseche la herramienta
eléctrica en un recipiente de
basura doméstica.

[ |

Designacion de la herramienta eléctrica

La lijadora giratoria fue disefiada para lijado en seco
de diferentes materiales y superficies.

[CT13395]

Este modelo permite también pulir (utilizando acceso-
rios especiales y sustancias para pulir).

Componentes de la herramienta eléctri-
ca

Tuerca mariposa

Mango auxiliar

Ranuras de ventilacion

Regulador de indice de oscilacién
Interruptor de encendido / apagado
Botén de bloqueo

Puerto para la eliminacién de polvo
Placa de lijado (tipo velcro)
Plancha de lijado (tipo velcro) *

10 Bolsa para polvo (armado) *

11 Esponja de pulido *

12 Cabezales del pulidor *

13 Cuerpo de plastico *

14 Bolsa textil para polvo *

OCONORWN=

* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Instalacién y regulaciéon de los elemen-
tos de la herramienta eléctrica

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.
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No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.

3 El montaje / desmontaje / configura-

cion de algunos de los elementos es

1 el mismo para todos los modelos de la

herramienta eléctrica, en este caso los

modelos especificos no estan indicados en la ilus-
tracion.

Empunadura adicional (ver fig.1)

Utilice siempre la empufiadura adicional 2 cuando esté
en funcionamiento. El asa adicional 2 puede colocarse
en dos posiciones: vertical (usada para almacenar he-
rramientas eléctricas) y horizontal (para trabajar).

+ Afloje la tuerca mariposa 1 (ver fig. 1).
* Mueva el asa adicional 2 en posicién horizontal.
» Ajuste la tuerca mariposa 1.

Montaje / reemplazo de la plancha de lijado (ver

fig. 2)
A de lijado suministrada sea adecuada

para el modelo de herramienta eléctrica
especifico (asegurese de que estén presentes la
superficie adhesiva, las dimensiones apropiadas y
los orificios para la eliminacién de polvo).

Antes de montar la plancha de
lijado 9, asegurese de que la plancha

» Coloque la herramienta eléctrica de manera tal que la
placa de lijado 8 apunte hacia arriba (consulte la fig. 2).
» Si se cambia la plancha de lijado, levante el borde
de la plancha de lijado 9 usada y saquela tirando del
borde.
» Coloque la plancha nueva de lijado 9 en la placa
de lijado 8. Siga las reglas que aparecen a conti-
nuacion:
» el lado abrasivo de la plancha de lijado 9 debe
estar en la parte superior (la superficie adhesiva de
la placa de lijado 8 se debe sujetar a la superficie
adhesiva de la plancha de lijado 9);
« los orificios de la plancha de lijado 9 deben coin-
cidir con los orificios de eliminacion de polvo en la
placa de lijado 8.
» Presione firmemente la plancha de lijado 9 contra la

superficie de la placa de lijado 8.

A permanezca adecuadamente colocada
en la placa de lijado 8. Después de sujetar

finalmente la plancha nueva de lijado 9, Los ori-

ficios en la plancha y la placa de lijado 8 deben

coincidir.

Atencion: cuando presione la plancha,
asegurese de que la plancha de lijado 9

Montaje / reemplazo de los accesorios de pulido
(ver. fig. 3-4)

[CT13395]
Antes de montar la esponja de pulido 11
o capucha de pulido 12, asegtirese de
que los accesorios de lijado suministra-
dos sean adecuados para el modelo de
herramienta eléctrica especifico (asegurese de
que el accesorio tenga la superficie adhesiva y sea
de las dimensiones apropiadas).

« Coloque la herramienta eléctrica de manera tal que
la placa de lijado 8 apunte hacia arriba (ver. fig. 3-4).
+ Sise cambia el accesorio de pulido, levante el borde
del accesorio de pulido y saquelo tirando del borde.
« Coloque el accesorio de pulido en la placa de lijado 8.
Siga las reglas que aparecen a continuacion:
* la capa de pulido debe estar en la parte supe-
rior (la superficie adhesiva de la placa de lijado 8 se
debe sujetar a la superficie adhesiva del accesorio
de pulido);
* los bordes del accesorio de pulido y la placa de
lijado 8 deben coincidir.
» Presione firmemente el accesorio de pulido contra
la superficie de la placa de lijado 8.

A\

Como usar la bolsa para polvo

Atencion: al presionar la plancha, asegu-
rese de que el accesorio de pulido per-
manezca adecuadamente colocada en la
placa de pulido 8.

Siempre use la bolsa para polvo 10 durante el trabajo.
Se debe monitorear el nivel de polvo en la bolsa para
polvo 10 y vaciar la bolsa en el momento correspon-
diente, tomando las precauciones mencionadas ante-
riormente.

Montaje / desmontaje de la bolsa para polvo (ver.
fig. 5)

« Para el montaje inserte el tubo conector de la bolsa
para polvo 10 en el puerto de remocién de polvo 7
(ver fig. 5).

» Para el desmontaje quite el tubo conector de la bol-
sa para polvo 10 del puerto de remocién de polvo 7.

Como vaciar la bolsa para polvo (ver. fig. 6)

» Desconecte la herramienta eléctrica y sacar la bolsa
para polvo 10 de la manera descrita anteriormente.

« Saque la bolsa textil 14 del cuerpo plastico 13 (con-
sulte fig. 6).

» Tomando las precauciones descritas anteriormente,
vacie el contenido de la bolsa textil 14 sacudiéndola,
para obtener mejores resultados, dé vuelta la bolsa y
utilice un cepillo suave para limpiarla. Cuando lave
la bolsa textil para polvo 14, usela solamente des-
pués que la bolsa se haya secado completamente.
« Coloque la bolsa textil para polvo 14 en el cuerpo
plastico 13.

Funcionamiento inicial de la herramien-
ta eléctrica

Utilice siempre la tensién adecuada de la red: la ten-
sion de la red debe coincidir con la informacion citada
en la placa de identificacion de la herramienta eléctrica.

Encendido / apagado de la herramienta
eléctrica

[CT13394]
Encender:

Mueva el interruptor 5 a la derecha (consulte la
fig. 7.1).
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Apagar:
Mueva el interruptor 5 a la izquierda (consulte la
fig. 7.2).

[CT13395]
Encendido / apagado a corto plazo

Para encender, presione y mantenga presionado el inte-
rruptor de encendido / apagado 5, para apagar, suéltelo.

Encendido / apagado a largo plazo

Encender:

Presione / suelte el interruptor de encendido / apagado 5
y bloquee en la posicion con el botén de bloqueo 6.
Apagar:

Empuje y suelte el
apagado 5.

interruptor de encendido /

Aspiracion del polvo durante el funcio-
namiento

La recoleccion de polvo disminuye la con-
centracion de polvo en el aire y evita la
acumulacién de polvo en la estacion de
trabajo.

Uso de la aspiradora

Durante el uso prolongado de la maquina sobre made-
ra o al procesar materiales que producen polvos peli-
grosos para la salud, se debe conectar la herramienta
eléctrica a una aspiradora adecuada.

Las herramientas eléctricas suministradas pueden
cooperar con la aspiradora sélo cuando se usan con
el ;:onector correspondiente (no se incluye en el jue-
go).

Se debe monitorear el nivel de polvo en la bolsa y va-
ciar la bolsa en el momento correspondiente, tomando
las precauciones mencionadas anteriormente.

Caracteristicas de diseiio de la herra-
mienta eléctrica

Regulador del indice de oscilacion
[CT13395]

El regulador del indice de oscilacion 4 sirve para es-
tablecer el indice de oscilacion deseado de la placa
de lijado 8.

» Presione / suelte el interruptor de encendido / apaga-
do 5y bloquee en la posicién con el botén de bloqueo 6.
» Establezca el indice de oscilacion deseado.

El indice de oscilacion requerido depende del tipo
de material procesado, las condiciones de trabajo y
se debe establecer en base de los ensayos practicos
para obtener mejores resultados.

Durante un trabajo prolongado en un indice de oscila-
cion bajo, se debe dejar que la herramienta eléctrica
se enfrie durante 3 minutos. Para esto, establezca el
indice de oscilacién maximo y deje que la herramienta
eléctrica funcione sin carga.

Recomendaciones sobre el funciona-

miento
Seleccion de la plancha de lijado

Antes de comenzar a trabajar, seleccione el tipo de
plancha de lijado 9 que sea mas conveniente para el
material o la superficie a procesar. El tipo de plancha
de lijado 9 se especifica en el paquete. También se
puede pedir mas informacion al vendedor.

Los trabajos diferentes requieren el uso de planchas
de lijado 9 de distinta aspereza, que permiten que se
obtenga la suavidad requerida de una superficie. El
mejor método para seleccionar la plancha de lijado,
es hacer pruebas practicas para obtener mejores re-
sultados.

Lijado
Antes de comenzar a trabajar se debe
realizar la prueba de lijado en un elemen-
to innecesario (hecho del mismo mate-
rial o con el mismo revestimiento que el
componente de trabajo) para asegurarse de que la
aspereza y el tipo de plancha de lijado 9, asi como
también la frecuencia de oscilacion de la placa de
lijado 8 se hayan seleccionado correctamente.

» Asegurese de que el elemento a ser lijado esté ase-
gurado firmemente.

* Encienda la herramienta eléctrica con anticipacion,
antes de que la placa de lijado 8 entre en contacto con
el elemento a se lijado y deje que el motor de la herra-
mienta eléctrica alcance el indice de oscilacion maximo.
« Aplique la placa de lijado 8 a la superficie del ele-
mento de trabajo y haga movimientos circulares o re-
ciprocos con la herramienta eléctrica.

« Lije con toda la superficie de la placa de lijado 8.

* No presione la herramienta eléctrica excesivamen-
te, ya que esto no proporcionara mejores resultados,
sino que solamente sobrecargara el motor de la herra-
mienta eléctrica y producira un consumo mayor de la
plancha de lijado 9.

» No detenga la herramienta eléctrica en un solo punto,
esto producira una depresion en el lugar de la detencion.
*« En los momentos correspondientes, cambie las
planchas de lijado 9 usadas o bloqueadas por el polvo.
» Use las planchas de lijado 9 de diferente aspereza,
comience el trabajo con una hoja aspera y continte
gradualmente con planchas mas finas. Hara el trabajo
mas rapido y producira una superficie mas lisa.

* No reutilice las planchas de lijado 9 que fueron
usadas previamente para lijar metal en cualquier otro
material.

Pulido

[CT13395]
Durante el pulido, se recomienda es-

tablecer una frecuencia de oscilacion

mas baja para la placa de lijado 8; esto

evitara el sobrecalentamiento de la
superficie de trabajo. Antes comenzar a trabajar,
realice la prueba de pulido para asegurarse de que
el agente de pulido y la frecuencia de oscilaciéon
de la placa de lijado 8 se hayan seleccionado co-
rrectamente.
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» Aplique el agente pulidor a la superficie de trabajo.
» Sujete la esponja de pulido 11 a la placa de lijado 8
de la manera descrita anteriormente.

» Encienda la herramienta eléctrica y extienda el
agente de pulido sobre la superficie de trabajo. Poste-
riormente, realice el pulido con movimientos circulares
o cruzados con poca presion.

» Apague la herramienta eléctrica, saque la esponja
de pulido 11 y sujete la capucha de pulido 12 a la placa
de lijado 8.

« Use un pafio suave, saque el exceso de agente de
pulido de la superficie de trabajo y realice el pulido
final con la capucha de pulido 12, con movimientos
circulares o cruzados con poca presion.

» Después de terminar el trabajo, enjuague la esponja
de pulido 11 y la capucha de pulido 12 en agua calien-
te con un agente de limpieza. No utilice solventes.

» Escurra (no retuerza) la esponja de pulido 11 y la
capucha de pulido 12. Deje que se sequen, estirando-
los en una superficie plana, con la superficie adhesiva
en la parte inferior. Atencién: no guardar los acce-
sorios de pulido a menos que se hayan secado
completamente.

Mantenimiento de la herramienta eléctri-
ca/ medidas preventivas

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

Limpieza de la herramienta eléctrica

Una condicién indispensable para un uso seguro a
largo plazo de la herramienta eléctrica es mantenerla

limpia. Con frecuencia limpie la herramienta con aire
comprimido a través de las ranuras de ventilacion 3.

Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones

Nuestro serivicio de post-venta responde a sus pre-
guntas sobre el mantenimiento y la reparacién de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
informacion sobre los centros de servicio, los diagra-
mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.crown-tools.com.

Coémo transportar las herramientas eléc-
tricas

« Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

» Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujecion de embalajes.

Proteccion del medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Las herramientas, los accesorios y el emba-
B 5jc deberian seleccionarse para un recicla-
do cuidadoso del medio ambiente.
Las piezas de material plastico estan marcadas para
un reciclado selectivo.
Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-
clado sin la utilizacion de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
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Especificagdes da ferramenta eléctrica

Lixadeira rotativa CT13394 CT13395
Codigo daferramenta 1250230 V ~50/60 Hz] 421715 421722
Poténcia nominal absorvida [W] 240 450
Poténcia de saida [W] 120 250
Amperagem na voltagem 220-230 V [A] 1 1.9
Rotagdes em vazio [min] 12000 4000-13000
Taxa de oscilagdo sem carga [min-"] 24000 8000-26000
Excentricidade [poleg eErc?an;} 5 /(25 o 5 /523 4"
Prato de lixar @ [pole gg';‘:;} 15?..5 15..0
FIE: z,
Classe de protecgdo @/ o] /1
Pressao sonora [dB(A)] 74,13 79,1
Poténcia sonora [dB(A)] 85,13 92
Vibragoes [m/s?] 4,23 12,53

Informagoes sobre ruido

A\

C€ Declaragio de conformidade

Use protectores auditivos quando a po-
téncia sonora ultrapassar 85 dB(A).

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que
o produto descrito nos "Especificacdes da ferramenta
eléctrica" esta em conformidade com todas as disposi-
coes pertinentes das Directivas 2006/42/EC incluindo
suas alteracoes, e em conformidade com as seguintes
normas: EN 60745-1, EN 60745-2-4.

[ huntos

Merit Link International AG
Stabio, Suiga, 17.10.2017

o

Gestor de Wu Cunzhen

certificagao

AVISO - Para reduzir o risco de lesdes,
o utilizador tem de ler o manual de ins-
trugoes.

Regras gerais de seguranga
AVISO! Leia todos os avisos de seguran-
ca e todas as instrugdées. O incumprimen-
to das instrugbes e avisos de seguranga
pode ter como consequéncia a existéncia

de perigo de incéndio, de choques elétricos e / ou de
lesdes graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para futuras
referéncias.

O termo "ferramenta elétrica" nos avisos diz respeito a
sua ferramenta alimentada pela rede (com fio) ou com
bateria (sem fio).

Seguranca na area de trabalho

* Mantenha a area de trabalho limpa e bem ilumi-
nada. Areas desarrumadas ou escuras sao propicias
a acidentes.

» Nao ligue ferramentas elétricas em atmosferas
explosivas, tal como na presenga de liquidos infla-
maveis, gases ou po. As ferramentas elétricas geram
faiscas que podem provocar a ignigdo dos fumos ou pé.
« Mantenha as criangas e pessoas que passem
afastadas enquanto trabalhar com uma ferramenta
elétrica. As distragdes podem fazer com que perca o
controlo.

Seguranca elétrica

» As fichas da ferramenta elétrica tém de corres-
ponder a tomada. Nunca modifique a ficha de al-
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gum modo. Nao utilize qualquer adaptador com
ferramentas elétricas com ligacao a terra. Fichas
ndo modificadas e tomadas correspondentes reduzi-
réo o risco de choque elétrico.

» Evite o contacto do corpo com superficies liga-
das a terra, tais como tubos, radiadores, bases e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque elé-
trico se o seu corpo estiver ligado a terra.

* Nao exponha as ferramentas elétricas a chuva
ou a condigdes humidas. A entrada da agua na fer-
ramenta elétrica aumentara o risco de choque elétrico.
» Nao force o fio da alimentagdo. Nunca utilize o
fio para transportar, puxar ou desligar a ferramen-
ta elétrica. Mantenha o fio afastado do calor, dleo,
arestas afiadas ou pecas moveis. Fios danificados
ou presos aumentam o risco de choque elétrico.

* Quando estiver a trabalhar com uma ferramenta
elétrica ao ar livre, utilize uma extensdo adequada
para a utilizagdo no exterior. A utilizagédo de um fio
adequado ao exterior reduz o risco de choque elétrico.
» Se for inevitavel trabalhar com uma ferramenta
elétrica num local humido, use uma alimentagao
protegida por um dispositivo de corrente residual
(DCR). A utilizagdo de um DCR reduz o risco de cho-
que elétrico. NOTA! O termo "dispositivo de corrente
residual (DCR)" pode ser substituido pelo termo "inter-
ruptor de circuito de falha de ligagéo a terra (ICFLT) ou
"disjuntor de circuito de fuga de terra (DCFT)".

» Aviso! Nunca toque nas superficies de metal ex-
postas na caixa de velocidades, protecéo, etc., pois
tocar nas superficies de metal interfere com as ondas
eletromagnéticas, podendo assim causar lesGes ou
acidentes.

Seguranca pessoal

» Mantenha-se alerta, observe o que esta a fazer
e use senso comum quando estiver a trabalhar
com uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma fer-
ramenta elétrica enquanto estiver cansado ou so-
bre o efeito de drogas, alcool ou medicagdo. Um
momento de falta de atencdo enquanto trabalha com
ferramentas elétricas pode resultar em lesdes sérias.
+ Use equipamento pessoal de protecao. Utilize
sempre protecao ocular. O equipamento de segu-
ranca, tal como mascara de po, calgado de seguranga
antiderrapante, capacete de seguranga, ou protecao
para os ouvidos, utilizado nas condi¢gées adequadas
reduzira a hipétese de lesdes.

» Evite ligagbes sem intencdo. Certifique-se de
que o interruptor se encontra na posi¢ao de des-
ligado antes de ligar a fonte de energia e / ou a
bateria ao agarrar ou transportar a ferramenta.
Transportar ferramentas elétricas com o seu dedo no
interruptor ou fornecer energia a ferramentas elétricas
que tenham o interruptor na posigéo de ligado convida
a acidentes.

* Retire qualquer chave de ajuste ou chave de fen-
das antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma chave
de fendas ou uma chave deixada ligada a uma peca
rotativa da ferramenta elétrica pode resultar em lesao.
» Nao se estique. Mantenha sempre a base e o
equilibrio adequados. Isso proporciona um melhor
controlo da ferramenta elétrica em situagdes inespe-
radas.

» Vista-se adequadamente. Ndo use roupas largas
ou joalharia. Mantenha o cabelo, roupa e luvas
afastados das partes méveis. Roupas largas, jdias
ou cabelo comprido podem ser apanhados pelas pe-
¢as em movimento.

« Se forem fornecidos dispositivos para a ligagdao
de extragao de po e facilidades de recolha, certi-
fique-se de que estas estdo ligadas e de que sao
devidamente utilizadas. A utilizagao da recolha do po
pode reduzir os perigos relacionados com o pé.

+ Nao permita que a familiaridade ganha com a
utilizagdo de ferramentas o torne mais compla-
cente e ignore os principios de seguranga da fer-
ramenta. Uma acado descuidada pode causar lesbes
severas numa fragéo de segundo.

» Aviso! As ferramentas elétricas podem criar um
campo eletromagnético durante o funcionamento.
Este campo pode, sob determinadas circunstancias,
interferir com implantes médicos ativos ou passivos.
Para reduzir o risco de lesdes sérias ou fatais, reco-
mendamos que pessoas com implantes médicos con-
sultem o seu médico e / ou fabricante do implante mé-
dico antes de utilizar esta ferramenta elétrica.

Utilizagao e cuidados da ferramenta elétrica

» As pessoas com fracas aptiddes fisicas ou mentais,
bem como as criangas, ndo podem utilizar a ferramen-
ta elétrica, caso nao sejam supervisionadas ou ensi-
nadas a usar a ferramenta elétrica por uma pessoa
responsavel pela sua seguranca.

» Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramen-
ta elétrica adequada para a tarefa pretendida. O
uso de uma ferramenta elétrica correta e a velocidade
para a qual foi concebida permite executar o trabalho
com maior eficacia e seguranca.

« Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
nao a ligar ou desligar. Qualquer ferramenta que nao
possa ser controlada com o interruptor é perigosa e
deve ser reparada.

- Desligue a ficha da fonte de alimentacdo e/ ou a
bateria da ferramenta elétrica antes de fazer quais-
quer ajustes, mudar de acessorios, ou guardar as
ferramentas elétricas. Tais medidas de seguranga
preventiva ajudam a reduzir os riscos de ligar inadver-
tidamente a ferramenta elétrica.

* Guarde ferramentas elétricas sem carga fora
do alcance de criangas e nao permita que pesso-
as estranhas as ferramentas elétricas ou a estas
instrugdes trabalhem com a ferramenta elétrica.
As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de
utilizadores sem formagéo.

* Proceda a manutencao das ferramentas elé-
tricas. Verifique se existem desalinhamentos ou
bloqueios das pegas moéveis, pegas partidas e
quaisquer outras condicoes que possam afetar o
funcionamento da ferramenta elétrica. Se estiver
danificada, leve a ferramenta elétrica para ser re-
parada antes da utilizagdo. Muitos acidentes séo
provocados pela fraca manutengédo das ferramentas
elétricas.

* Mantenha as ferramentas de corte afiadas e lim-
pas. Ferramentas devidamente mantidas com arestas
de corte afiadas sdo menos faceis de prender e mais
faceis de controlar.

* Use a ferramenta elétrica, acessorios e brocas,
etc., de acordo com estas instrugdes, tendo em
conta as condi¢coes de trabalho e o trabalho a ser
efetuado. A utilizagdo da ferramenta elétrica para
operagdes diferentes das pretendidas pode resultar
numa situagao perigosa.

* Mantenha as pegas e superficies de segurar se-
cas, limpas e sem o6leo ou gordura. Pegas e super-
ficies de segurar escorregadias ndo permitem o ma-
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nuseamento seguro nem o controlo da ferramenta em
situacdes inesperadas.

» Tenha em conta que, quando utilizar uma ferramen-
ta elétrica, segure corretamente a pega auxiliar, o que
é util quando controlar a ferramenta elétrica. Assim,
um manuseamento adequado pode reduzir o risco de
acidentes ou lesodes.

Reparacgéao

* A manutencao da sua ferramenta elétrica deve-
ra ser sempre efetuada por pessoas qualificadas,
utilizando apenas pecgas sobresselentes idénticas.
Tal ird assegurar que a seguranca da ferramenta elé-
trica € mantida.

» Siga as instrugdes quanto a lubrificagdo e mudanga
de acessorios.

Avisos especiais de seguranga
Avisos de seguranga comuns para lixar e polir

» Esta ferramenta elétrica foi criada para funcio-
nar como esmeriladora, lixadeira, escovadora com
escova de arame, polidora ou ferramenta de corte.
Leia todos os avisos de segurancga, instrugoes,
ilustragdes e especificagoes fornecidas com esta
ferramenta elétrica. Nao seguir todas as instrugbes
apresentadas abaixo pode resultar em choque elétri-
co, incéndio e / ou lesbes graves.

* Nao recomendamos que efetue com esta fer-
ramenta elétrica operagées como afiar, escovar,
polir, lixar ou cortar. Operacbes para as quais a
ferramenta elétrica ndo tenha sido criada podem dar
origem a perigos e causar lesdes pessoais.

* Nao utilize acessoérios que nao sejam especifi-
camente concebidos e recomendados pelo fabri-
cante da ferramenta. NZo é por o acessorio poder ser
fixado na sua ferramenta elétrica que ira assegurar um
funcionamento seguro.

* A velocidade nominal do acessoério deve ser,
pelo menos, igual a velocidade maxima indicada
na ferramenta elétrica. Os acessorios que funcionem
mais depressa do que a sua velocidade nominal po-
dem partir e separar-se da ferramenta.

» O diametro exterior e a espessura do seu aces-
sorio devem estar compreendidos na taxa de ca-
pacidade da sua ferramenta elétrica. Acessorios
com um tamanho incorreto ndo podem ser protegidos
ou controlados adequadamente.

* A dimensao do eixo dos discos, rebordos, al-
mofadas de amortecimento ou de qualquer outro
acessorio deve encaixar devidamente no eixo da
ferramenta elétrica. Acessorios com orificios que ndo
equivalham ao material de montagem da ferramenta
elétrica perderao o equilibrio, vibrardo excessivamen-
te e poderéo dar origem a perda de controlo.

* Nao utilize um acessorio danificado. Antes de
cada utilizagao, inspecione o acessé6rio, como os
discos abrasivos, quanto a rachas e fendas, as
protegcdes quanto a fendas, rasgdes ou desgaste
excessivo, as escovas quanto a fios soltos ou par-
tidos. Se a ferramenta elétrica ou o acessoério cai-
rem, verifique se existem danos. Nesse caso, ins-
tale um acessoério sem danos. Apds inspecionar
e instalar um acessoério, vocé e terceiros deverao
estar afastados do acessorio rotativo e utilizar a
ferramenta elétrica com a velocidade maxima sem

carga durante um minuto. Os acessoérios danificados
partem-se habitualmente durante este tempo de teste.
< Utilize equipamento de protecao pessoal. De-
pendendo da aplicagdo, use uma protecao para o
rosto e 6culos de seguranca ou de protegao. Se
necessario, use uma mascara para o po, prote-
¢oes auditivas, luvas e um avental capaz de parar
pequenos fragmentos abrasivos. A protecado visual
tem de ser capaz de parar o lixo a voar criado por va-
rias operagcbes. A mascara para o po ou respiratoria
tem de ser capaz de filtrar particulas geradas pela sua
operagdo. A exposicdo prolongada a ruido intenso
pode causar a perda de audigéo.

* Mantenha-se afastado a uma distancia de se-
guranca da area de trabalho. Quem entrar na area
de trabalho tem de usar equipamento de protegao
pessoal. Fragmentos da peca trabalhada ou de um
acessorio partido podem soltar-se e causar ledes para
além da area imediata da operagéo.

» Posicione o fio afastado do acessério rotativo.
Se perder o controlo, o fio pode ser cortado ou arran-
cado e a sua mao ou brago podem ser puxados contra
0 acessorio rotativo.

* Nunca pouse a ferramenta elétrica até o aces-
sorio ter parado por completo. O acessorio giratério
pode agarrar-se a superficie e fazer com que perca o
controlo da ferramenta elétrica.

* Nao coloque a ferramenta elétrica em funcio-
namento enquanto a transportar ao seu lado. O
contacto acidental com o acessério giratério pode
agarrar-se a sua roupa, puxando o acessorio contra
0 Seu corpo.

» Limpe regularmente as entradas de ar da ferra-
menta elétrica. A ventoinha do motor puxa o p6 para
dentro da estrutura e a acumulagéo excessiva de me-
tal em p6 pode dar origem a perigos elétricos.

« Nao utilize a ferramenta elétrica perto de mate-
riais inflamaveis. As faiscas podem incendiar estes
materiais.

+ Nao use acessorios que requeiram liquidos de
arrefecimento. A utilizacdo de agua ou de outros
agentes de refrigeragéo liquidos podera resultar em
eletrocussao ou choque.

Avisos relacionados com ressaltos

O ressalto € uma reagéo subita de um disco rotativo,
almofada, escova ou qualquer outro acessorio que fi-
que preso. Ao ficar preso, o acessorio rotativo perde o
controlo rapidamente, forgando a rotagédo do acessério
na diregdo oposta no ponto em que fica preso.
Por exemplo, se um disco abrasivo ficar preso numa
peca a ser trabalhada, a extremidade do disco que
esta a entrar no ponto em que fica preso entra na su-
perficie do material, fazendo com que o disco saia ou
ressalte. O disco pode saltar para longe ou contra o
operador, dependendo da direcdo do movimento do
disco na altura em que fica preso. Os discos abrasivos
também se podem partir nestas condigdes.
O ressalto é o resultado de uma utilizagao indevida e / ou
procedimentos ou condi¢des de funcionamento incorre-
tos da ferramenta elétrica e pode ser evitado tomando
as devidas precaugdes, conforme abaixo indicadas.
» Segure bem a ferramenta elétrica e coloque o
seu corpo e brago para que consiga resistir a
forca do ressalto. Use sempre a pega auxiliar, se
existir, para um controlo maximo do ressalto ou
reagao do binario durante o arranque. O opera-
dor pode controlar as reagdes do binario ou forgas
de ressalto, se tomar as devidas precaugdes.
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* Nunca coloque a sua mao perto do acessorio
rotativo. Os acessorios podem ressaltar contra as
suas maos.

» Nao posicione o seu corpo na area onde a
ferramenta elétrica se ira movimentar se ocor-
rer um ressalto. O ressalto atira a ferramenta na
diregéo oposta ao movimento do disco no ponto em
que fica preso.

* Tenha muito cuidado quando trabalhar em
cantos, extremidades afiadas, etc. Evite que o
acessorio sobressalte ou trave. Cantos, extremi-
dades afiadas ou baloigar a ferramenta pode fazer
com que o acessorio rotativo prenda e causa a per-
da de controlo ou ressalto.

» Nao utilize uma lamina de corrente de serra ou
lamina de serra dentada. Essas laminas provocam
frequentemente ressaltos e perdas de controlo.

Orientagbes de seguranga durante o
funcionamento da ferramenta elétrica

* Nao utilize papel de lixa de dimensoes excessi-
vas. Siga as recomendagodes do fabricante quando
escolher o papel de lixa. Papel de lixa maior que ul-
trapasse a almofada de lixar apresenta um perigo de
laceragao e pode provocar um bloqueio, desgaste do
disco ou ressalto.

As lixadeiras rotativas foram criadas
apenas para lixar a seco varios materiais.
Usar qualquer tipo de liquido é estrita-
mente proibido - Isto coloca a ferramenta
em curto-circuito e anula a garantia.
» Evite parar um motor de uma ferramenta eléctrica
quando este estiver sob carga.
» Quando lixar pequenas pegas muito leves para se-
rem bem fixadas, use sempre dispositivos de fixagao.
* Nao trabalhe com materiais que contenham amian-
to. O amianto é considerado cancerigeno.
» Caso a energia falhe durante o trabalho, desligue
imediatamente a ferramenta, de modo a evitar uma
ligagdo acidental da maquina.
» Durante o trabalho (especialmente quando traba-
Ihar acima do nivel da cabega) use sempre protecgao
visual e uma mascara do p6. O pé criado durante o
trabalho irrita os olhos e as membranas mucosas do
sistema respiratorio e a inalagao do p6 pode ser uma
ameaca severa para a saude do utilizador.
* O po criado durante o trabalho pode ser perigoso
para a saude, inflamavel ou explosivo. Assim, o utiliza-
dor devera limpar a area de trabalho frequentemente
e usar meios de proteccado pessoal. Use sempre apa-
relhos de remocao / recolha do p6 (aspirador especial,
saco do po).
* Quando esvaziar o dispositivo de recolha do pd, de-
vera prestar especial atengdo. Nunca deite o po6 para
cima de uma chama sem protecgéo.
* Quando lixar alguns materiais (tintas com pigmen-
tos a base de chumbo, madeira com compostos de
arsénico ou cromio, etc.) podem ser criados pos toxi-
cos ou carcinogénicos. Nesse caso, devera tomar as
seguintes precaugdes:
» todas as pessoas presentes no local deveréo
usar roupas de proteccao feitas com tecidos gros-
SOS e mascaras especiais anti-poeiras (criadas para
proteger contra o impacto nocivo de uma substancia
especifica);

* o local de trabalho devera estar bem ventilado
e devera usar recipientes de recolha do pd, bem
como dispositivos de remogéo do pé (aspiradores
especiais);

» a limpeza do local de trabalho apos o trabalho
devera ser efectuada por pessoas equipadas com
0s meios de protecgao pessoais indicados anterior-

mente.
A amolar, perfurar e outras atividades in-
dustriais de construgdo podem dar ori-
gem a cancro, deficiéncias congenitais ou ser no-
civas para a fertilidade. O ido de algumas substan-
cias quimicas devera ser:
» Antes de qualquer reparagao ou trabalho de subs-
tituicdo na ferramenta, tem de retirar primeiro a ficha
da tomada.
« Os dois Oxidos de silicone transparente e outros
produtos de alvenaria nos tijolos e cimento, o arsénico
de cromio (CCA) na madeira com tratamento quimico.
O grau de toxicidade destas substancias depende da
frequéncia com que efetua estes trabalhos. Se quiser
reduzir o contacto com estas substancias quimicas,
trabalhe num local com ventilagdo e devera usar os
aparelhos com produtos de seguranga (como masca-
ras para o po criadas com filtros para pequenas par-
ticulas de po).

Aviso: As substancias quimicas existen-
tes no po6 gerado ao lixar, cortar, serrar,

Tenha em conta a voltagem da alimentacao: Ao Ii-
gar a energia, tem de se certificar de que a voltagem
da alimentagdo ¢ a mesma que a voltagem assina-
lada na placa das especificagbes da ferramenta. Se
a voltagem da alimentagdo for superior a voltagem
adequada, podem ocorrer acidentes e a ferramenta
ficara destruida. Assim, se ndo confirmou a voltagem
da alimentagéo, nao ligue arbitrariamente a ficha a
uma tomada. Por outro lado, quando a voltagem da
alimentagao for inferior a voltagem exigida, danificara
0 motor.

Simbolos usados no manual

Os simbolos apresentados a seguir sdo usados no
manual de utilizagédo. Lembre-se do seu significado. A
interpretagédo correta dos simbolos permite uma utili-
zagao correta e segura da ferramenta elétrica.

Simbolo Significado

Lixadeira rotativa

Secgdes assinaladas a cin-
zento - pega suave (com su-
perficie isolada).

Autocolante do numero de
série:

CT ... - modelo;

XX - data de fabrico;
XXXXXXX - numero de sé-
rie.

CROWN [CT..

PROFESSIONAL

Ser.No.: [ XX XXXXXXX

Portugués
50



Simbolo Significado Simbolo Significado
Aperto dos acessorios de fi- & Durante o funcionamento,
Xxagao com arco. oy retire 0 pé acumulado.
Leia todos os avisos de se- ~ L
guranga e todas as instru- Nao elimine a ferramenta
coes. elétrica juntamente com o
lixo domeéstico comum.
[ |

Use 6culos de seguranca.

Use protegbes auditivas.

Use mascara respiratoria.

Desligue a ferramenta elétri-
ca da alimentacao antes da
instalagdo ou ajuste.

Diregédo do movimento.

)

N2

Direcéo de rotagao.

Blogueado.

Desbloqueado.

X™ ED%@@@@@@@

Proibido.

~
—
=

Isolamento duplo / classe de
protecéao.

>

Atencéao. Importante.

')

€

Um sinal a certificar que
o produto se encontra em
conformidade com os re-
querimentos essenciais das
diretivas da UE e normas
harmonizadas da UE.

=

Informacéo util.

Designacgao da ferramenta eléctrica

A lixadeira rotativa foi criada para lixar a seco diferen-
tes materiais e superficies.

[CT13395]

Este modelo permite também polimento (usando
acessorios especiais e substancias de polimento).

Componentes da ferramenta eléctrica

Porca de orelhas

Pega adicional

Fendas de ventilagao
Regulador da taxa de oscilagéo
Interruptor de ligar / desligar
Botéo de bloqueio

Porta para a remocéao do p6
Placa de lixar (do tipo velcro)
Folha de lixar (do tipo velcro) *
10 Saco do pé (conjunto) *

11 Esponja de polir *

12 Touca de polir *

13 Estrutura feita de plastico *

14 Saco do po de tecido *

OCONOANRWN=

* Acessorios

Nem todos os acessoérios apresentados nas ilus-
tragoes ou descritos no texto fazem parte das pe-
cas fornecidas.

Instalagéo e afinagao dos elementos da
ferramenta eléctrica

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.
A montagem / desmontagem / prepara-
° c¢ao de alguns elementos € a mesma para
1 todos os modelos de ferramentas eléctri-
cas. Neste caso, os modelos especificos

nao sao indicados na ilustragao.

Nao aperte demasiado os elementos de
aperto, para evitar danificar a rosca.

Pega adicional (consulte a imagem 1)

Use sempre a pega adicional 2 quando utilizar a ma-
quina. A pega adicional 2 pode ser colocada em duas
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posicdes: Vertical (usada para guardar as ferramentas
eléctricas) e horizontal (usada para efectuar o trabalho).

» Desaperte a porca de asas 1 (consulte aimagem 1).
* Mova a pega adicional 2 para a posic¢ao horizontal.
* Aperte a porca de asas 1.

Montagem / substituigdo da folha de lixa (consulte

a imagem 2)
o modelo especifico da ferramenta eléc-

A trica (certifique-se de que a superficie

adesiva, dimensdes adequadas e aberturas de re-
mocéao do po se encontram presentes).

Antes de montar a folha de lixa 9, certifi-
que-se de que a mesma é adequada para

» Coloque a ferramenta eléctrica de modo a que a placa
de lixar 8 fique virada para cima (consulte a imagem 2).
» No caso de mudancga da folha de lixa, levante a bor-
da da folha de lixa usada 9 e retire-a puxando-a.
» Coloque uma nova folha de lixa 9 na placa de lixar 8.
Siga as regras apresentadas abaixo:
» o lado abrasivo da folha de lixa 9 devera ficar por
cima (a superficie adesiva da placa de lixar 8 tem de
ser fixada na superficie adesiva da folha de lixa 9);
» as aberturas na folha de lixa 9 tém de equivaler
as aberturas de remogao do pé na placa de lixar 8.
» Prima firmemente uma nova folha de lixa 9 contra a

superficie da placa de lixar 8.
manece bem colocada na placa de li-

A xar 8. Apos ter finalmente fixado a nova

folha de lixa 9, as aberturas na folha e na placa de
lixar 8 tétm de combinar.

Atencao: Quando premir a folha, cer-
tifique-se de que a folha de lixa 9 per-

Montagem / substituicao dos acessoérios de polir
(consulte a imagem 3-4)

[CT13395]
Antes de montar a esponja de polir 11 ou
a cobertura de polir 12, certifique-se de
que os acessorios de polir sdo adequados
para o modelo especifico de ferramenta
eléctrica (certifique-se de que o acessério tem
uma superficie adesiva e que tem as dimensodes
correctas).

» Coloque a ferramenta eléctrica de modo a que a
placa de lixar 8 fique virada para cima (consulte a ima-
gem 3-4).
* No caso de mudancga do acessorio de polir, levante
a borda do acessorio de polir e retire-a puxando-a.
» Coloque o acessorio de polir na placa de lixar 8.
Siga as regras apresentadas abaixo:
» a camada de polimento devera estar por cima (a
superficie adesiva da placa de lixar 8 tem de ser
fixada na superficie adesiva do acessério de polir);
» as bordas do acessério de polir e da placa de
lixar 8 ttm de combinar.
» Prima firmemente o acessoério de polir contra a su-
perficie da placa de lixar 8.
Atencao: Quando premir a folha, certifi-
que-se de que o acessorio de polir per-
manece devidamente colocado na placa
de lixar 8.

Usar o saco do po

Durante o trabalho, use sempre o saco do pé 10.

O utilizador devera controlar o nivel do p6é no saco 10
e esvaziar o saco frequentemente, tomando as pre-
caugdes indicadas anteriormente.

Montagem / desmontagem do saco do pé (consul-
te aimagem 5)

« Para proceder a montagem, insira o tubo de ligacdo
do saco do pé 10 na porta de remogao do p6 7 (con-
sulte a imagem 5).

» Para desmontar, retire o tubo de ligagéo do saco do
po 10 da porta de remogéo do po 7.

Esvaziar o saco do p6 (consulte a imagem 6)

» Desligue a ferramenta eléctrica e retire o saco do
p6 10 do modo descrito anteriormente.

» Retire o saco de tecido 14 da estrutura de plastico 13
(consulte a imagem 6).

« Tomando as precaugdes descritas acima, esvazie o
saco de tecido 14 abanando-o. Para obter melhores re-
sultados, vire 0 saco ao contrario e use uma escova su-
ave para o limpar. Quando lavar o saco de tecido 14,
use-0 apenas ap6s 0 mesmo secar por completo.

» Coloque o saco do pé de tecido 14 na estrutura de
plastico 13.

Operacdo inicial da ferramenta eléctrica

Use sempre a voltagem de alimentacdo correcta: A
voltagem da alimentacdo tem de ser sempre equiva-
lente a informagéo apresentada na placa de identifica-
¢éo da ferramenta eléctrica.

Ligar / desligar a ferramenta eléctrica
[CT13394]

Ligar:

Mova a chave 5 para a direita (consulte aimagem 7.1).
Desligar:

Mova a chave 5 para a esquerda (consulte a ima-
gem 7.2).

[CT13395]
Ligar / desligar a curto prazo

Para ligar, prima e mantenha premido o interruptor de
ligar e desligar 5, para desligar, deixe de premi-lo.

Ligar / desligar a longo prazo

Ligar:

Empurre a chave liga / desliga 5 e trave-a na posicao
com o botdo de bloqueio 6.

Desligar:

Prima e liberte o interruptor de ligar e desligar 5.

Aspiragao do p6 durante a utilizagédo da
ferramenta eléctrica
A recolha do p6 diminui a concentragdo de

po no ar e evita que va aparecendo muito pé
no local de trabalho.
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Utilizacao do aspirador

Durante um trabalho prolongado em madeira, ou
quando trabalhar em materiais que produzam subs-
tancias nocivas para a saude, a ferramenta eléctrica
devera ser ligada a um aspirador adequado.

Certas ferramentas eléctricas podem funcionar com o
aspirador apenas quando for usado o respectivo co-
nector (n&o incluido no conjunto).

O utilizador devera controlar o nivel do p6é no saco e
esvaziar o saco frequentemente, tomando as precau-
¢oes indicadas anteriormente.

Caracteristicas de design da ferramenta
eléctrica

Regulador da taxa de oscilacao
[CT13395]

O regulador da taxa de oscilagéo 4 serve para definir a
taxa de oscilagédo desejada da placa de lixar 8.

» Empurre a chave liga / desliga 5 e trave-a na posi-
¢ao com o botado de bloqueio 6.
» Defina a taxa de oscilagdo desejada.

A taxa de oscilagdo necessaria depende do tipo de
material a ser trabalhado, condi¢gdes de trabalho, e
tem de ser definida de acordo com testes praticos,
para obter melhores resultados.

Durante trabalhos prolongados a uma baixa taxa de
oscilagao, o utilizador devera deixar a ferramenta eléc-
trica arrefecer durante 3 minutos. Para isso, escolha a
taxa de oscilagdo maxima e deixe a ferramenta eléctri-
ca funcionar sem carga.

Recomendag¢bes acerca do funciona-
mento

Escolha da folha de lixa

Antes de comecar o trabalho, escolha o tipo de folha
de lixa 9 que melhor se adeque ao material a ser tra-
balhado ou superficie. O tipo de folha de lixa 9 é espe-
cificado na caixa. O utilizador também pode pedir mais
informagdes ao vendedor.

Varios trabalhos requerem a utilizacdo de folhas de
lixa 9 de diferentes grossuras, permitindo obter a su-
avidade desejada para a superficie. O melhor método
para escolher uma folha de lixa é fazer um teste prati-
co para obter melhores resultados.

Lixar
Antes de comecgar um trabalho, o utiliza-

dor devera efectuar um teste, lixando um

elemento desnecessario (feito do mes-

mo material, ou com a mesma cobertura
que o componente que vai ser trabalhado), para
se certificar de que a grossura e tipo da folha de
lixa 9, bem como a frequéncia de oscilagdo da pla-
ca de lixa 8 foram escolhidas correctamente.

» Certifique-se de que o elemento a ser lixado esta
bem fixo.

 Ligue a ferramenta eléctrica antes da placa de lixar 8
tocar no elemento a ser lixado e deixe o motor da fer-
ramenta eléctrica atingir a taxa maxima de oscilagao.

« Aplique a placa de lixar 8 na superficie do elemento
a ser trabalhado e mova a ferramenta eléctrica num
movimento circular e reciproco.

« Lixe com toda a superficie da placa de lixar 8.

* Nao prima excessivamente a ferramenta eléctrica,
pois isso nao fornece melhores resultados. Isso sé vai
sobrecarregar o motor da ferramenta eléctrica e au-
mentar o consumo da folha de lixa 9.

» Nao pare a ferramenta eléctrica num unico local,
pois isso dara origem a uma depressao no local em
que foi parada.

» Na altura relevante, substitua a folha de lixa gasta
ou blogueada pelo p6 9.

* Ao usar folhas de lixa 9 com varias grossuras, come-
ce o trabalho com uma folha grossa e va aumentando
para folhas cada vez mais finas. Isso torna o trabalho
mais rapido e da origem a uma superficie mais suave.
* Nao reutilize folhas de lixa 9 que foram usadas ante-
riormente para lixar metal ou quaisquer outros materiais.

Polir

[CT13395]
Ao polir, recomendamos que escolha

uma frequéncia de oscilagao mais bai-

xa da placa de lixar 8. Isto evita o so-

breaquecimento da superficie a ser
trabalhada. Antes de comecar o trabalho, efectue
um teste de polir para se certificar de que o agente
de polir e a frequéncia de oscilagdo da placa de
lixar 8 foram seleccionados correctamente.

» Aplique o agente de polir na superficie a ser traba-
Ihada.

» Fixe a esponja de polir 11 na placa de lixar 8 no
modo descrito acima.

« Ligue a ferramenta eléctrica e espalhe o agente de
polir na superficie a ser trabalhada. Subsequentemen-
te, efectue o polimento com movimentos circulares ou
cruzados com pouca pressao.

« Desligue a ferramenta eléctrica, retire a esponja de
polir 11 e fixe a cobertura de polir 12 na placa de lixar 8.
« Com um pano suave, retire o agente de polir que es-
teja em excesso na superficie a ser trabalhada e efec-
tue um polimento final com a cobertura de polir 12, com
movimentos circulares ou cruzados com pouca pressao.
* Apos o trabalho estar terminado, passe a esponja
de polir 11 e a cobertura de polir 12 por agua quente
com um agente de limpeza. Nao use solventes.

* Aperte (ndo enrole) a esponja de polir 11 e a co-
bertura de polir 12. Deixe-as secar, estique-as numa
superficie plana com a superficie adesiva virada para
baixo. Atengao: Nao guarde os acessorios de polir
sem que tenham secado por completo.

Manutencdo da ferramenta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

Limpeza da ferramenta eléctrica

Uma condigao indispensavel para uma utilizacdo se-
gura a longo prazo da ferramenta eléctrica € manté-la
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limpa. Passe regularmente a ferramenta eléctrica com
ar comprimido através dos orificios do ar 3.

Servico pos-venda e servigo de aplicagao

O nosso servigo pos-venda responde as suas pergun-
tas relativas a manutengéo e reparagéo do seu pro-
duto, bem como pecgas sobresselentes. A informagao
acerca dos centros de reparagéo, diagramas das pe-
¢as e informagao sobre pegas sobresselentes também
pode ser encontrada em: www.crown-tools.com.

Transporte das ferramentas elétricas

» Nunca permita que a caixa sofra qualquer impacto
mecanico durante o transporte.

* Quando carregar / descarregar, ndo use qualquer
tipo de tecnologia que funcione com o principio de fi-
xagao da caixa com pingas.

Protecgcao ambiental

Reciclagem de matérias primas em vez
de eliminagao de lixo.

A ferramenta eléctrica, acessorios e caixa
B (cverso ser separados, para uma recicla-
gem amiga do ambiente.
Para efeitos de uma reciclagem especifica, as
pegas de plastico dispdem de uma respectiva marcagao.
Estas instrucdes foram riadas com papel reciclavel
isento de cloro.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragoes.
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Elektrikli alet 6zelligi

Eksantrik zimpara makinesi CT13394 CT13395
Elektrikli alet kodu [220-230 V ~50/60 Hz] 421715 421722
Girig giicii W] 240 450
Giic W] 120 250
Gerilimdeki akim 220-230 V [A] 1 1.9
Bostaki devir [dk"] 12000 4000-13000
Yiiksiiz titregim degeri [dk"] 24000 8000-26000
Eksantriklik ) s s
Taslama diski @ ['[Ti‘nn;} 15?..5 15..0
Agirtik [pou[rl'(lg} 351 259
Emniyet sinifi @/ o] /1
Ses basinci [dB(A)] 74,13 79,1
Akustik giic [dB(A)] 85,13 92
Agirhkh titresim [m/s?] 4,23 12,53

Guriilta bilgisi

A\

C€ Uyumluluk beyanat

Eger ses basinci 85 dB(A) degerini asar-
sa her zaman kulak koruyucu takiniz.

Tek sorumlu olarak "Elektrikli alet 6zelligi" boluminde
tanimlanan urindn, degisiklikleri de dahil olmak lze-
re 2006/42/EC yonergelerlnln gegerli butin hikim-
lerini karsiladigini ve asagidaki standartlarla uyumlu
oldugunu beyan ederiz: EN 60745-1, EN 60745-2-4.

W huntos

Merit Link International AG
Stabio, Isvigre, 17.10.2017

o

Onay mudurQ Wu Cunzhen

UYARI - Kullanici, yaralanma riskini azalt-
mak i¢in kullanim talimatlari el kitabini
okumalidir.

UYARI! Tiim giivenlik uyarilarini ve tali-
matlarn okuyun. Uyarilarin ve talimatlarin

Genel giivenlik kurallarn
herhangi birine uyulmamasi elektrik carp-
masina, yangin ¢ikmasina ve / veya ciddi

yaralanmalara yol agabilir.

ileride bagvurmak iizere tiim uyarilari ve talimatlari
kaydedin.

Uyarilarda gegen "elektrikli alet" elektrik sebekesin-
den beslenen (kablolu) elektrikli alet veya pille calisan
(kablosuz) elektrikli alettir.

Caligma alani giivenligi

« Calisma alanini temiz tutun ve iyice aydinlatin.
Daginik veya karanlik alanlarda kaza olma ihtimali
ylksektir.

< Elektrikli aletleri patlayici ortamlarda (6r. yanici
sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu yerler-
de) galistirmayin. Elektrikli aletler tozlar veya buhar-
lari tutusturabilecek kivilcimlar olusturur.

» Elektrikli aleti calistirirken gocuklari ve gevrede-
ki kisileri galisma noktasindan uzak tutun. Dikkat
daginikhigi kontroli kaybetmenize neden olabilir.

Elektrik gtivenligi
« Elektrikli aletlerin figleri prize uygun olmalidir.

Fis lizerinde asla degisiklik yapmayin. Topraklan-
mis elektrikli aletlerle beraber adaptor figlerini asla
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kullanmayin. Degistirilmemis fisler ve bunlara uygun
prizler elektrik carpmasi riskini azaltacaktir.

» Borular, radyatorler, firinlar ve buzdolaplarn gibi
topraklanmis yiizeylere temas etmekten kaginin.
Vicudunuz topraklanmis ise elektrik carpma riski ar-
tar.

» Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik
carpma riskini artiracaktir.

+ Kabloyu baska amaglar icin kullanmayin. Kab-
loyu asla elektrikli aleti tagimak veya ¢ekmek igin
kullanmayin ve prizle olan baglantisini keserken
asla kablodan ¢cekmeyin. Kabloyu isidan, yagdan,
keskin uglardan veya hareketli pargalardan uzak
tutun. Hasarli veya birbirine dolagsmis kablolar elektrik
garpma riskini artirir.

« Elektrikli aleti dis mekanda galigtirirken dig me-
kan kullanimina uygun bir uzatma kablosu kulla-
nin. Dis mekan kullanimma uygun bir kablo kullanil-
masi elektrik garpma riskini azaltir.

« Elektrikli aletin rutubetli bir yerde kullaniimasi
kaciniimaz ise elektrik akimi korumali bir artik akim
cihazi (AAC) kullanin. AAC kullanimi elektrik garpma
riskini azaltir. NOT! "Artik akim cihazi (AAC)" teriminin
yerine "topraklama arizasi devre salteri (TADS)" veya
"toprak kacagi devre kesicisi (TKDK)" kullanilabilir.

» Uyan! Disli kutusu, kalkan vb. Uzerinde bulunan
acik metal yuzeylere asla dokunmayin, ¢lnki me-
tal yuzeylere dokunulmasi elektromanyetik dalgalari
bozarak potansiyel yaralanmalara veya kazalara yol
acabilir.

Kisisel glivenlik

« Elektrikli aleti ¢galistirirken tetikte olun, ne yap-
tiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu kullanin.
Yorgunken veya uyusturucu, alkol veya ilag etki-
si altindayken elektrikli aleti kullanmayin. Elektrikli
aletleri calistirma esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi
bireysel yaralanmaya yol agabilir.

» Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koru-
yucu bir gozliik takin. Uygun kosullarda toz maskesi,
kaymayan guvenlik ayakkabilari, baret veya kulak tika-
cl kullanmak kisisel yaralanmalari azaltacaktir.

« Elektrikli aletin istem digi baslatilmasini 6nleyin.
Aleti gli¢ kaynagina ve / veya pil takimina baglama-
dan, kaldirmadan veya tasimadan 6nce diigmenin
kapali konumda oldugundan emin olun. Elektrikli
aleti, parmaginiz dugme Uzerindeyken tasimaniz veya
digmesi acik elektrikli aletlere giic vermeniz kaza ihti-
malini oldukga artirir.

» Elektrikli aleti agmadan o6nce ayar anahtarini
veya somun anahtarini sokiin. Elektrikli aletin donen
bir kismina bir somun anahtarini veya anahtari takili
birakmak bireysel yaralanmaya neden olabilir.
 Elektrikli alete uzanmayin. Dayanagi ve dengeyi
daima uygun konumda tutun. Boylece beklenmeyen
durumlarda elektrikli alet daha iyi kontrol edilebilir.

* Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giymeyin
veya taki takmayin. Saclarinizi, kiyafetlerinizi ve
eldivenlerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.
Bol kiyafetler, takilar veya uzun sag hareketli parcalara
sikisabilir.

» Cihazlar toz giderme ve toplama unitelerinin
baglantisi icin temin ediliyor ise bu cihazlarin bagh
oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.
Toz toplama islemi, tozla ilgili tehlikeleri azaltabilir.

» Aletleri sik kullanmanizdan kaynaklanan alig-
kanhigin sizi kayitsizlagtirmasina izin vermeyin ve

aletin giivenlik ilkelerini g6z ardi etmeyin. Dikkatsiz
bir hareket bir anda ciddi yaralanmaya yol agabilir.

« Uyar! Elektrikli aletler calisma sirasinda elektro-
manyetik bir alan olusturabilir. Bu alan bazi kosullarda
aktif veya pasif tibbi implantlarin islevini engelleyebi-
lir. Ciddi veya o6lumcul yaralanma riskini azaltmak igin
tibbi implantlari olan kisilerin bu elektrikli aleti calistir-
madan 6nce doktorlarina ve tibbi implant Ureticisine
danismalarini tavsiye ederiz.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

* Cocuklarin yani sira ruhsal-fiziksel veya zihinsel ye-
tenekleri yetersiz olan kisiler glvenliklerinden sorumlu
bir kisi tarafindan gézetime tabi tutulmadan veya elekt-
rikli aletin kullanimi hakkinda sorumlu kisiden talimat
almadan aleti galistiramaz.

< Elektrikli aleti kapasitesi digina zorlamayin. Uy-
gulamaniz i¢in dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, islemi daha iyi ve daha guvenli bir bigim-
de ve tasarlandigi hizda gergeklestirecektir.

« Agcma kapama diigmesi calismayan elektrikli
aleti kullanmayin. Digmeyle kontrol edilemeyen bir
elektrikli alet tehlikeli olabilir ve onarilmasi gerekir.

« EIl aletinde ayarlama yapmadan, aksesuarlarini
degistirmeden veya aleti saklamadan once figin
gic kaynagiyla olan baglantisini ve / veya pil ta-
kiminin elektrikli aletle olan baglantisini kesin. Bu
gibi dnleyici guvenlik tedbirleri elektrikli aleti yanliglikla
baslatma riskini azaltir.

« Kullanilmayan elektrikli aletleri gocuklarin erige-
meyecegi yerlerde saklayin ve elektrikli aleti veya
bu talimatlarn iyi bilmeyen kisilerin elektrikli aleti
calistirmasina izin vermeyin. Egitim almamis kisile-
rin elektrikli aletleri kullanmasi tehlike arz eder.

< Elektrikli aletlere bakim yapin. Hareketli pargala-
rin hizasizhgini veya takilmasini, pargalarin kirilima
durumunu ve elektrikli aletlerin ¢alismasini etki-
leyebilecek diger kosullan kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gérmiigse kullanmadan 6nce onarimini
saglayin. Yeterli bakimi yapilmayan elektrikli aletler
birgok kazaya neden olabilir.

+ Kesme takimlarinin keskinligini ve temizligini
koruyun. Dogru bakim yapilan ve kesme uglari keskin
olan kesme takimlarinin sikisma ihtimali daha dusuk-
tur ve daha kolay kontrol edilebilir.

+ Elektrikli aleti, aksesuarlar ve takim uglarini vb.
bu talimatlara uygun olarak ve ¢aligma kosullarini
ve yapilacak isi dikkate alarak kullanin. Kullanim
amaci farkli elektrikli aletlerin baska bir amag igin kul-
laniimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

* Tutma yerlerini ve kavrama yiizeylerini kuru,
temiz ve yagdan ve gresden arindiriimisg olarak
muhafaza edin. Kaygan tutma yerleri ve kavrama
yuzeyleri guvenli kullanimi ve aletin beklenmeyen du-
rumlarda kontrolinu engeller.

 Bir elektrikli alet kullanirken litfen yardimci tutamagi
dogru tutmaya dikkat edin. Boylece elektrikli aleti daha
kolay kontrol edebilirsiniz. Sonug olarak aleti dogru tut-
mak kaza veya yaralanma riskini azaltabilir.

Servis

« Elektrikli aletinizin onarimini, yalnizca ayni degi-
sim pargalarini kullanan vasifli bir onarim elema-
nina yaptirin. Boylece elektrikli aletin glvenligi koru-
nacaktir.

» Aksesuarlari yaglama ve degistirme talimatlarina
uyun.
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Ozel giivenlik uyarilan

Zimparalama, parlatma islemleri i¢in genel giiven-
lik uyarilari

» Bu elektrikli aletin amaci taglama araci, zimpa-
ra, tel firca, cilalayici veya kesme araci olarak is-
lev gérmektedir. Bu elektrikli aletle beraber verilen
tim giivenlik uyarilarini, talimatlari, resimleri ve
spesifikasyonlari okuyun. Asagida siralanan tali-
matlarin herhangi birine uyulmamasi elektrik carpma-
sina, yangin ¢ikmasina ve / veya ciddi yaralanmaya
yol agabilir.

* Bu elektrikli aletle taglama, zimparalama, telli
fircalama, cilalama veya kesme iglemlerinin yapil-
masi tavsiye edilmez. Elektrikli aletin tasarimina ay-
kiri islemler tehlike olusturabilir ve kisisel yaralanmaya
neden olabilir.

+ Alet Ureticisi tarafindan 6zel olarak tasarlanma-
yan ve tavsiye edilmeyen aksesuarlar kullanma-
yin. Aksesuarin el aletinize takilabilmesi, aletin gtvenli
cgalismasini sagladigi anlamina gelmez.

* Aksesuarin nominal hizi en az, elektrikli alet lize-
rinde ifade edilen maksimum hiza esit olmalidir.
Nominal hizindan daha yiiksek hizda galisan aksesu-
arlar kirilabilir ve pargalanabilir.

» Aksesuarinizin dis ¢api ve kalinhg elektrikli ale-
tinizin kapasite derecelendirmesine uygun olmali-
dir. Yanhs boyutlu aksesuarlar yeteri kadar korumali
olamaz veya kontrol edilemez.

* Carklarin, flanglarin, destek pedlerinin veya di-
ger aksesuarlarin malafa biyukliigii elektrikli ale-
tin miline uygun olmahdir. Elektrikli aletin montaj
donanimina uygun olmayan malafa delikleri olan akse-
suarlarin dengesi bozulabilir, fazla titreyebilir ve kontrol
kaybina yol acabilir.

» Hasarh aksesuarlari kullanmayin. Her kullanimin-
dan 6nce asindirma carklarinda kiiciik parcalar ve
catlaklar, destek pedlerinde catlaklar, delikler veya
fazla asinma ve telli fircada gevsek veya catlak
teller olup olmadigini kontrol edin. Elektrikli alet
veya aksesuar yere dusurulur ise hasarli olma du-
rumunu kontrol edin veya yerine hasar gérmemis
bir aksesuar takin. Bir aksesuari kontrol ettikten ve
taktiktan sonra kendinizi ve gevrenizdekileri donen
aksesuarin diizleminden uzak olacak sekilde ko-
numlandirin ve elektrikli aleti bir dakika boyunca
maksimum yiiksiiz hizda ¢ahstinin. Hasarli aksesu-
arlar normalde bu test slresince pargalara ayrilacaktir.
» Kisisel koruyucu donanim kullanin. Uygulama-
ya bagh olarak yuz siperi, koruyucu gozliik veya
emniyet gozliigu takin. Uygun goriildiigii takdirde
islenen malzemeye ait parcaciklarin veya kiigik
asindirici pargalarin kullaniciya gelmesini 6nleye-
bilecek toz maskesi, kulak koruyucusu, eldiven
ve atdlye onliigi kullanin. Koruyucu gozlik cesitli
islemlerle meydana gelen ve ugusan dokuntulerin kul-
laniciya gelmesini dnleyebilmelidir. Toz maskesi veya
gaz maskesi ¢calismanizla meydana gelen pargaciklari
filtreleyebilmelidir. Siddetli sese uzun sureli maruz kal-
mak isitme kaybina yol agabilir.

* Cevrenizde bulunan insanlari ¢caligma alanindan
uzak, giivenli bir mesafe tutun. Caligma alanina
giren herkes kisisel koruyucu donanim kullanma-
hdir. Islenen malzemeye veya kirik bir aksesuara ait
kuglk pargalar ucarak ¢alisma alaninin ilerisinde yara-
lanmalara neden olabilir.

» Kabloyu donen aksesuardan uzak olacak sekil-
de konumlandirin. Kontroll kaybederseniz kablo ke-

silebilir veya bir yere takilabilir ve elinizi veya kolunuzu
dénen aksesuara kaptirabilirsiniz.

+ Aksesuar tamamen durana kadar asla elektrikli
aleti yere koymayin. Donen aksesuar yuzeyi tutabilir
ve elektrikli aleti kontroliiniiz disina gikarabilir.

» Elektrikli aleti tasirken calistirmayin. Dénen ak-
sesuara yanlislikla temas etmeniz halinde kiyafetle-
riniz aksesuara takilabilir ve aksesuar, viicudunuza
temas edebilir.

+ Elektrikli aletin hava deliklerini diizenli olarak te-
mizleyin. Motorun fani, tozu muhafazanin igine geke-
clegbi_ligin asiri biriken toz elektriksel tehlikelere neden
olabilir.

 Elektrikli aleti yanici malzemelerin yaninda ¢alig-
tirmayin. Kivilcimlar bu malzemeleri tutusturabilir.

< Sivi sogutuculan gerektiren aksesuarlari kullan-
mayin. Su veya baska sivi sogutucularinin kullanimi
elektrik carpmasina ve hatta 6lime neden olabilir.

Geri tepme ve ilgili uyarilar

Geri tepme, sikisan veya takilan doner bir carka, des-
tek pedine, fircaya veya baska bir aksesuara verilen
ani tepkidir. Sikisma veya takilma doénen aksesuarin
hemen teklemesine yol acarak kontrolinu kaybeden
elektrikli aletin, tutukluk yaptigi noktada aksesuarin
dénus yoénunun tersi olan kuvvete maruz kalmasina
neden olur.
Ornegin, bir agsindirma carki, islenen malzemeye siki-
sir veya takilir ise ¢arkin, takilma noktasina giren ucu
malzeme ylizeyine saplanarak garkin yukar firlamasi-
na veya geri tepmesine neden olabilir. Takilma nokta-
sinda ¢arkin hareketine bagli olarak ¢ark ileriye firlaya-
bilir veya kullanicidan uzak bir yere gidebilir. Asindirma
carklari bu kosullar altinda da kirilabilir.
Geri tepme, elektrikli aletin yanhs kullaniminin ve /
veya yanhs calisma prosedurlerinin veya kosullarinin
bir sonucudur. Geri tepme, asagida ifade edilen 6n-
lemleri dogru bir sekilde alarak dnlenebilir.
» Elektrikli aleti sikica kavrayin ve viicudunu-
zu ve kolunuzu geri tepme kuvvetlerine direng
gosterebilecek sekilde konumlandirin. Baglatma
sirasinda geri tepmeyi veya donme momentinin
tepkisini azami diizeyde kontrol edebilmek igin
daima yardimci bir kol kullanin. Dogru nlemler
alinir ise kullanici dénme momentinin tepkilerini
veya geri tepme kuvvetlerini kontrol edebilir.
+ Elinizi asla donen aksesuarin yanina koyma-
yin. Aksesuar elinize garparak geri tepebilir.
* Geri tepme halinde elektrikli aletin hareket
edebilecegi bir alanda viicudunuzu konumlan-
dirmayin. Geri tepme, aleti takilma noktasinda ¢ar-
kin hareket yonintin tersine dogru itecektir.
« Koseler, keskin kenarlar vb. lizerinde caligir-
ken ozel dikkat gosterin. Aksesuarin sekmesin-
den ve takilmasindan kaginin. Koseler, keskin
kenarlar veya sekme donen aksesuarlarin takilma
ihtimalini artirir ve kontrol kaybina veya geri tepme-
ye neden olur.
» Testere zincirinin oyma bicagini veya disli
testere bigagini takmayin. Bu bigaklar siklikla geri
tepmeye ve kontrol kaybina neden olur.

Elektrikli aleti calistinrken uygulanacak
giivenlik esaslan

» Asirn derecede biiyiik 6lgiiye sahip zimparalama
disk kagidi kullanmayin. Zimpara kagidi secerken
tireticilerin onerilerine uyun. Zimpara pedinin 6tesi-
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ne uzanan blyuk zimpara kagidi, yirtma tehlikesi tagir
ve diskin takilmasina, yirtimasina veya geri tepmeye
neden olabilir.

Doner zimpara makineleri, fark-
I malzemelerin yalnizca kuru zim-
paralanmasi igin tasarlanmistir. Her-

hangi tiirde bir sivinin kullaniimasi,
kesinlikle yasaktir bu, aleti kisa devre yapacak ve
garantiyi gecersiz kilacaktir.

;( Yiklendiginde elektrikli alet motorunu durdurmaktan
acinin.
» Guvenli bir sekilde sabitlemek igin ¢ok hafif olan
kiglk is pargalarini zimparalarken, daima kenetleme
aletleri kullanin.
» Asbest iceren malzemelerle galismayin. Asbest kan-
serojen olarak bilinir.
» Calisma sirasinda gu¢ kaynagi durursa, makinenin
kendiliginden acilmasini énlemek icin cihazin anahta-
rini "Off" konumuna getirin.
* Calisma sirasinda (6zellikle bas seviyesinin lze-
rinde calisirken) her zaman koruyucu goézlik ve toz
maskesi takin. Calisma sirasinda olusan toz gozleri
ve solunum sistemi mukoza zarini rahatsiz eder. Diger
yandan, tozun solunmasi ciddi bir saghk tehdidi olus-
turabilir.
» Calisma sirasinda olusan toz saghga zararli, yani-
ci veya patlayici olabilir. Bu ylzden ¢alisma yeri ilgili
zamanlarda temizlenmeli ve kisisel koruma yontemleri
kullaniimalidir. Daima toz atma / toplama aletleri kulla-
nin (6zel vakumlu temizleyici, toz torbasi).
» Toz toplama cihazini bosaltirken, ¢zel dikkat sarf
edilmelidir. Tozu asla agik atese dékmeyin.
* Bazi malzemeleri (kursun bazli pigmente sahip bo-
yalar, arsenik veya krom bilesenle emprenyeli ahsap,
vb.) zimparalarken kanserojen veya zehirli tozlar olu-
sabilir. Bu durumda, asagidaki énlemler alinmalidir:
» calisma alaninda bulunan herkes kalin kumastan
yapilmis koruyucu kiyafetler giymelidir ve 6zel toz
Onleyici maskeler (6zel bir maddenin tehlikeli etki-
sinden korunmak igin tasarlanmig) takmalidir;
» calisma yeri iyi havalandiriimali ve toz giderme ci-
hazlarinin (6zel vakumlu temizleyiciler) yani sira toz
tastyicilari da kullaniimalidir;
» calismadan sonra c¢aligma alaninin temizligi yu-
karida belirtilen koruma yontemleriyle donatiimis

kisiler tarafindan yapilmalidir.
A de olusan toz iceren kimyasal maddeler
kansere veya konjenital eksiklige neden
olabilir ve dogurganliga zarar verebilir. Bazi kimya-
sal maddelerin iyonu soyle olmalidir:
» Aleti tamir etmeden ve degisimini yapmadan 6nce
ilk olarak fisi ¢cekilmelidir.
» Seffaf iki silisyum oksit ve duvar tuglalarinda ve gi-
mento iginde bulunan dider duvar drunleri; kimyasal
isleme tabi tutulan tahtadaki krom arsenik (CCA). Bu
maddelerin zarar verme dereceleri bu ¢alismalari ger-
ceklestirme sikliginiza baghdir. Bu kimyasal madde-
lerle temasi azaltmak isterseniz lutfen havalandirmasi
olan yerlerde calisin ve glivenlik belgeleri olan dona-
nimlar (kiglk tozlara karsi filtresi olan toz maskesi
gibi) kullanin.

Uyari: zimparalama, kesme, bicme, tas-
lama, delme ve diger insaat faaliyetlerin-

Gii¢ gerilimine dikkat edin: elektrik baglantisinda
glc geriliminin, aletin veri levhasinda belirtilen gerilim-
le ayni oldugunu dogrulamaniz gerekir. Glg gerilimi,

olmasi gereken gerilimden yulksek ise kullanicilarin
kaza gecirmesinin yani sira alet zarar gorecektir. Do-
layisiyla glg gerilimi dogrulanmaz ise asla aletin figini
prize keyfi olarak takmayin. Bunun aksine gulg¢ gerilimi
gereken gerilimden digsuk ise motor zarar gorecektir.

Kilavuzda kullanilan semboller

Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller kullanil-
maktadir. Lutfen anlamlarini unutmayin. Sembollerin
dogru yorumlanmasi, gug aletinin dogru ve guvenli
kullanimina imkan verecektir.

Sembol Anlami

Eksantrik zimpara maki-
nesi

Gri renkle isaretli yerler -
yumusak tutamak (yalitimli
yluzey).

Seri numarasi etiketi:

CT ... - model;

XX - Uretim tarihi;
XXXXXXX - seri numarasi.

CROWN [CT ..

PROFESSIONAL

Ser.No.: [ XX XXXXXXX

Cirt cirth aksesuar baglama.

Tum guvenlik yonetmelikle-
rini ve talimatlarini okuyun.

O

(UaJ) Koruyucu gozlikler takin.

Kulak koruyuculari takin.

Toz maskesi takin.

Kurulum veya ayar oncesin-
de gug aletinin baglantisini
sebekeden kesin.

6@

Hareket yonu.

go

@@ @ Dénls yond.
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Sembol Anlami

Kilitli.

Kilidi agik.

Yasak.

Cift yalitim / koruma sinifi.

Dikkat. Onemli.

Uriiniin AB yénetmeliklerinin
ve uyumlu hale getirilmis AB
standartlarinin temel gerek-
sinimleriyle uyumlu oldugu-
nu dogrulayan bir isaret.

Faydali bilgiler.

Calisma sirasinda biriken
tozu silin.

Glg aletini ev tipi ¢op kutula-
rina atmayin.

Elektrikli aletin kullanim amaci

Doéner zimpara makinesi, farkli malzemeleri ve ylzey-
leri kuru zimparalamak icin tasarlanmistir.

[CT13395]

Bu model parlatmaya da imkan tanir (6zel parlatma
aksesuarlari ve maddeleri kullanarak).

Motorlu aletin parcgalari

Kanatl vida

llave sap

Havalandirma araliklari

Titresim degeri dizenleyici

Acma / kapatma anahtari
Kilitteme digmesi

Toz atim cikisi

Zimparalama levhasi (cirt-cirt tipi)

CONONHAWN=

9 Zimpara kagidi (cirt-cirt tipi) *
10 Toz torbasi (montaj) *
11 Parlatma siingeri *
12 Cilalama bashg: *
13 Plastik gévde *
14 Bez toz torbasi *

* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gosterilen aksesuar kis-
men teslimat kapsamina dabhil degildir.

Elektrikli
ayarlama

alet elemanlarini takma ve

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapiima-
dan once, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

Disliye zarar vermekten kaginmak igin
sabitleme 6gelerini gok siki hazirlamayin.

o Bazi parcalarin montaji / sokiimii / ayar-
lamasi tiim elektrikli alet modelleri igin
1 aynidir, boyle durumlarda 6zel modeller
resimlerde belirtiimez.
ilave sap (bkz. sek.1)

Calistinrken daima ilave tutaci 2 kullanin. Ek tutamak 2
iki konumda tutulabilir - dikey (gl¢ aletlerini saklamak
icin kullanilir) ve yatay (¢alisma icin kullanilir).

» Kelebek somunu 1 gevsetin (bkz. sek. 1).
« Ek tutamagi 2 yatay konuma getirin.
» Kelebek somunu 1 sikin.

Zimpara kagidinin takilmasi / degistirilmesi (bkz.

sek. 2)
araci modeliyle uyumlu oldugundan emin

A olun (yapigkan yuzey, dogru boyutlar ve

toz tahliye deliklerinin mevcut oldugundan emin
olun).

Zimpara kagidi 9'e takilmasindan once,
verilen zimpara kagidinin belirtilen giic

« Gug aracini, zimpara levhasi 8 yukari bakacak sekil-

de konumlandirin (bkz. sek. 2).

» Zimpara kagidini degistirme durumunda, kullaniimis

zimpara kagidinin 9 ucunu kaldirip ¢cekerek kagidi ¢i-

karin.

* Yeni zimpara kagidini 9 zimpara levhasina 8 yerles-

tirin. Asagidaki kurallara uyun:

» zimpara kagidinin 9 zimpara tarafi yukarida ol-
malidir (zimpara kagidinin 8 yapiskan ylzeyi zim-
para kagidi 9'in yapiskan ylzeyiyle birlestiriimelidir);
» zimpara kagidindaki 9 delikler zimpara levhasin-
daki 8 toz tahliye delikleriyle eslesmelidir.

* Yeni zimpara kagidini 9, zimpara levhasinin 8 yuze-

yine sikica bastirin.

Dikkat: kagidi bastirirken, zimpara ka-
gidinin 9 zimpara levhasina 8 dogru bir
sekilde yerlestirildiginden emin olun. So-
nunda yeni zimpara kagidini 9 taktiktan
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sonra, kagittaki ve zimpara kagidindaki 8 delikler
eslesmelidir.

Parlatma aksesuarlarini takmak / degistirmek (bkz.
sek. 3-4)

[CT13395]
Parlatma siingeri 11 veya parlatma bo-
nesini 12 takmadan once, bu zimpa-
ra aksesuarlarinin belirtilen gli¢ ara-
ci modeline uydugundan emin olun
(aksesuarin yapiskan yiizeye ve dogru boyutlara
sahip oldugundan emin olun).

» Gug aracini, zimpara levhasi 8 yukari bakacak sekil-
de konumlandirin (bkz. sek. 3-4).
» Parlatma aksesuarini degistirme durumunda, par-
latma aksesuarinin ucunu kaldirip gekerek aksesuari
cikarin.
» Parlatma aksesuarini zimpara levhasinin 8 uzerine
yerlestirin. Asagidaki kurallara uyun:
» parlatma katmani yukarida olmalidir (zimparala-
ma levhasinin 8 yapigkan yuzeyi parlatma aksesua-
rinin yapiskan yuzeyiyle birlestiriimelidir);
e zimparalama aksesuari ile zimpara levhasinin 8
uglari eslesmelidir.
» Parlatma aksesuarini zimpara levhasinin 8 ylzeyi-
ne sikica bastirin.

A\

Toz torbasini kullanmak

Dikkat: kagidi bastirirken, parlatma ak-
sesuarinin, zimpara levhasinin 8 istiin-
de diizgiin bir sekilde kaldigindan emin
olun.

is sirasinda her zaman toz torbasi 10 kullanin.

Toz torbasindaki toz seviyesi gézlenmeli ve yukarida
sOylenen o6nlemler alinarak toz torbasi 10 dogru za-
manda bosaltiimalidir.

Toz torbasini takmak / gikarmak (bkz. sek. 5)

» Monte etmek icin, toz torbasinin 10 baglanti borusu-
nu toz giderme deligine 7 takin (bkz. sek. 5).

» So6kmek igin, toz torbasinin 10 baglanti borusunu
toz giderme deliginden 7 cikartin.

Toz torbasini bosaltmak (bkz. sek. 6)

 Elektrikli aletin baglantisini kesin ve toz torbasini 10
yukarida tarif edilen bigcimde ¢ikarin.

» Beztorbayi14plastikgévdeden13cikarin(bkz.sek.6).
* Yukarida tarif edilen Onlemleri alarak bez
torbanin 14 icindekileri torbay! sallayarak bosaltin,
daha iyi sonug i¢in torbanin icini digina c¢ikarin ve
temizlemek igin yumusak bir firga kullanin. Bez toz
torbasini 14 yikarken, torbayi ancak kuruduktan
sonra kullanin.

» Bez toz torbasini 14 plastik gévdeye 13 yerlestirin.

Elektrikli aleti ilk kez caligtirma

Her zaman dogru besleme voltajiyla kullanin: elektrikli
aletin voltaji, elektrikli aletin tanitim levhasinda belirti-
len bilgiyle uyusmaldir.

Elektrikli aleti agma / kapama
[CT13394]

Acma:

Dugmeyi 5 saga hareket ettirin (bkz. sekil 7.1).
Kapama:

Dugmeyi 5 sola hareket ettirin (bkz. sekil 7.2).

[CT13395]
Kisa siireli agma / kapatma anahtarlamasi

Agmak i¢in, agma / kapatma anahtarina 5 basiniz ve
tutunuz, kapatmak igin - serbest birakiniz.

Uzun siireli agma / kapatma anahtarlamasi

Agma:

Agma / kapama digmesine 5 basin ve kilitteme dug-
mesiyle 6 kilitleyin.

Kapama:

A¢ma / kapatma anahtarina 5 basiniz ve serbest bi-
rakiniz.

Elektrikli alet kullanimi sirasindaki toz
emme

t

Vakumlu temizleyici kullanimi

Toz toplama, tozun havada yogunlasmasi-
ni azaltir ve is istasyonunda toz birikmesini
onler.

Ahsap Uzerinde uzun sureli galisma sirasinda veya
sagliga zararl tozlar Ureten materyalleri islerken,
elektrikli alet diizgin bir vakumlu temizleyiciye baglan-
malidir.

Verili elektrikli aletler sadece dogru bir baglantiyla kul-
lanildiginda vakumlu temizleyiciyle birlikte galisabilir
(sete dahil degildir).

Toz torbasindaki toz seviyesi gbzlenmeli ve yukarida
soylenen dnlemler alinarak toz torbasi dogru zamanda
bosaltiimahdir.

Motorlu aletin tasarim ozellikleri
Titresim degeri diizenleyici
[CT13395]

Titresim degeri dizenleyici 4, zimpara plakasinin 8 is-
tenen titresim degerini ayarlamaya yarar.

» Acma / kapama diigmesine 5 basin ve kilitteme diig-
mesiyle 6 kilitleyin.
« Istenen titresim degerine ayarlayin.

Gereken titresim degeri islenen malzeme tirQ, ¢alisma
kosullarina dayanir ve en iyi sonug icin uygulanarak
ayarlanmalidir.

Dusuk titresim degerinde uzun sdreli galisma igin,
elektrikli alet 3 dakika sogumaya birakilmahdir. Bunun
icin, en yuksek titresim degerine getirin ve elektrikli
aleti yuksuz galismaya birakin.
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Elektrikli alet kullanimiyla ilgili 6neriler
Zimpara kagidi segimi

Ise baslamadan Once, islenen malzemeye veya yu-
zeye en uygun zimpara kagidi 9 tipini secin. Zimpara
kagidi 9 tipi pakette belirtilir. Ayrica, bayiden daha fazla
bilgi istenebilir.

Farkh isler, gereken purlzsuzliikte bir ylzeyin elde
edilmesi icin farkli kalinlikta zimpara kagidi gerektirir.
Zimpara kagidi 9 segcmenin en iyi yolu, en iyi sonug igin
uygulayarak denemektir.

Zimparalama
Ise baslamadan once, zimpara taba-
kasinin 8 titresim degeri kadar, zim-
para kagidinin 9 kalinhigi ve tipinin
dogru secildiginden emin olmak igin
gereksiz bir maddeye (iizerinde galisilacak unsurla
ayni maddeden yapilma veya ayni kaplamaya sa-
hip) test icin zimparalama yapilmalidir.

» Zimparalanacak cismin siki bir sekilde sabitlendigin-
den emin olun.

 Elektrikli aletin motorunun en yuksek titresim dege-
rine ulagsmasini saglamak igin, elektrikli aleti, zimpara
levhasi 8 zimparalanacak cisme degmeden 6nce agin.
» Zimpara levhasini 8 uzerinde calisilan cismin ylze-
yine uygulayin ve elektrikli aleti dairesel veya ileri-geri
sekilde hareket ettirin.

* Zimparalamayi, zimpara plakasinin 8 tim yuzeyiyle

yapin.
» Elektrikli aleti asiri bastirmaniz daha iyi bir sonug
saglamayacak, sadece elektrikli aletin motoruna asiri
yuklenme yapacak ve daha gok zimpara kagidi 9 tiike-
timiyle sonuglanacaktir.

» Elektrikli aleti tek bir noktada tutmayin. Bu, tutulan
yerde algcalmaya yol acar.

» Kullanilmig veya tozdan dolayi tikanmis zimpara ka-
gitlarini 9 dogru zamanda degistirin.

» Zimpara kagitlarini 9 degisik kalinliklarda kullanin.
Ise kalin bir kagitla baslayin ve daha ince kagitlara
gecin. Bu, isi hizlandirir ve daha purizsiuz yuzeyler
saglar.

» Daha 6nce metal veya herhangi bir farkli madde
zimparalamak i¢in kullanilmis zimpara kagitlarini 9
tekrar kullanmayin.

Parlatma

[CT13395]
Parlatma sirasinda, zimpara levhasinin 8
daha diisuk titresim degerine ayarlanmasi
onerilir - bu, lizerinde caligilan yiizeyin asir
1sinmasini onler. Ise baglamadan 6nce, par
latma maddesinin ve zimpara kagidinin 8 titresim
sikhginin dogru segilip secilmediginden emin ol-
mak icin test parlatmasi yapin.

» Parlatma maddesini Uzerinde calisilan ylzeye uy-
gulayin.

« Parlatma stingerini 11 zimpara levhasina 8 yukarida
tarif edilen sekilde takin.

 Elektrikli aleti agin ve parlatma maddesini Gzerinde
calisilan ylizeye yayin. Sonra, dairesel veya gapraz
hareketlerle parlatmayi yapin.

 Elektrikli aleti kapatin, parlatma sungerini 11 gikarin
ve zimpara levhasina 8 parlatma bonesini 12 takin.

* Yumusak bir bez kullanarak fazla parlatma mad-
desini Uzerinde calisilan ytzeyden alin ve parlatma
bonesiyle 12 son parlatmayi dairesel veya gapraz ha-
reketler ve az bir baskiyla yapin.

* Calisma tamamlandiktan sonra, parlatma
stingerini 11 ve parlatma bonesini 12 bir temizlik mad-
desiyle 1lik suda durulayin. Gozelti kullanmayin.

» Parlatma suingeri 11 ve parlatma bonesini 12 sikin
(blkmeyin). Dz bir ylizeye yayarak, yapiskan ylizey
alta gelecek sekilde kurumaya birakin. Dikkat: parlat-
ma aksesuarlarini tamamen kurumadan saklama-

yin.

Elektrikli
onlemler

aletin bakimi / koruyucu

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapilma-
dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

Motorlu aletin temizlenmesi

Motorlu aletin emniyetli bicimde uzun sureli kullanimi
icin kaginilmaz kosul, onu temiz tutmaktir. Motorlu
aleti, hava deliklerinden 3 cikan sikistiriimis havayla
dizenli olarak yikayin.

Satis sonrasi ve uygulama hizmetleri

Satis sonrasi hizmetlerimiz Griininizin bakim ve
tamirinin yani sira yedek pargalar konusunda da so-
rulariniza yanit vermektedir. Servis merkezleri, parga
diyagramlari ve yedek pargalar hakkindaki bilgiler de
www.crown-tools.com adresinde mevcuttur.

Giig aletlerinin nakliyesi

» Nakliye sirasinda ambalaj tizerine kesinlikle herhan-
gi bir mekanik darbe gelmemelidir.

» Bosaltma / ylkleme sirasinda, ambalaji sikistirma
prensibiyle ¢alisan herhangi bir tirde teknolojinin kul-
laniimasina izin verilmez.

Cevresel koruma
Cop tasfiyesi yerine hammadde kazanimi.

Cevre ile dost geri dontisiim islemi igin mo-
torlu alet, aksesuarlari ve paketleme malze-
meleri ayrilmalidir.
Degisik malzemenin tam olarak ayrilip, yeniden deger-
lendirme islemine sokulabilmesi igin, plastik parcalar
isaretlenmistir.
Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan agartiimis,
yeniden dénlsumli kagida basiimistir.

imalatgl, iiriin izerinde degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
Tiirkge
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Dane techniczne elektronarzedzia

Szlifierka mimosrodowa CT13394 CT13395
Kod elektronarzedzia [220-230 V ~50/60 Hz] 421715 421722
Moc nominalna [W] 240 450
Moc na wyjsciu [W] 120 250
Natezenie pradu przy napieciu 220-230 V [A] 1 1.9
Predkos¢ obrotowa bez .
obciazenia [min] 12000 4000-13000
Czestotliwos¢ oscylacji bez o
obcigzenia [min-] 24000 8000-26000
N s [mm] 2 2
Mimosrodowosé [cale] 5/64" 5/64"
Talerz scierny @ [[c'g?;} 15?..5 15..0
[kg] 1,5 24
Waga [funty] 3.31 529
Klasa bezpieczenstwa @/ o] /1
Cisnienie akustyczne [dB(A)] 74,13 79,1
Moc akustyczna [dB(A)] 85,13 92
Obcigzenie wibracjami [m/s?] 4,23 12,53

Informacja dot. halasu

A

C € Deklaracja zgodnosci

Zawsze uzywaj ochronnika stuchu,
jezeli cisnienie akustyczne przewyz-
sza 85 dB(A).

Oswiadczamy z petng odpowiedzialno$cig, ze produkt
przedstawiony w rozdziale "Dane techniczne elektro-
narzedzia" odpowiada wymaganiom nastepujgcych
dyrektyw: 2006/42/EC wraz ze zmianami oraz naste-
pujacych norm: EN 60745-1, EN 60745-2-4.

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Szwajcaria, 17.10.2017

o

Menedzer Wu Cunzhen

certyfikacji

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko
zranienia, uzytkownik musi przeczytaé
instrukcje obstugi!

Ogodlne zasady bezpieczenstwa
OSTRZEZENIE! Przeczyta¢ wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
oraz wszystkie instrukcje. Nieprzestrze-
ganie instrukciji i ostrzezen moze skutkowac

porazeniem pragdem elektrycznym, pozarem i/ lub po-

waznymi obrazeniami.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje zachowaé¢ do

uzytku w przysztosci.

Okreslenie "elektronarzedzie" w ostrzezeniach doty-

czy Twojego narzedzia (przewodowego) zasilanego z

sieci elektrycznej lub narzedzia (bezprzewodowego)

zasilanego z akumulatora.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

« Zapewni¢ czystos¢ i dobre oswietlenie w miej-
scu pracy. Zagracone lub nieo$wietlone miejsca sg
przyczyng wypadkow.

« Nie uzywac elektronarzedzi w atmosferze wybu-
chowej, jak obecnosé¢ palnych cieczy, gazéw lub
pytéw. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére mogg
spowodowac zapton pytéw lub oparéw.

* Podczas pracy elektronarzedziem utrzymywaé z
dala dzieci i postronnych obserwatoréw. Odwrécenie
uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

* Wtyczka przewodu zasilania elektronarzedzia
musi pasowac do gniazda. Nigdy nie przerabia¢ w
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zaden sposob wtyczki. Nie uzywaé wtyczek przej-
sciowych do uziemianych elektronarzedzi. Nie-
przerabiane wtyczki pasujgce do gniazda zmniejszajg
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

» Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, kuchenki i lodowki. Uzie-
mione ciato zwieksza ryzyko porazenia prgdem elek-
trycznym.

* Nie narazac¢ elektronarzedzia na dziatanie desz-
czu lub wilgoci. Woda w elektronarzedziu zwigksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Nie uszkodzi¢ przewodu zasilania. Nigdy nie
uzywac¢ przewodu zasilania do zawieszania, cig-
gniecia lub wytaczania elektronarzedzia. Trzymac
przewodd z dala od zrédet ciepta, olejem, ostrych
krawedzi lub wirujacych czesci. Uszkodzony lub po-
platany przewod zwieksza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

» Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz
domu stosowac przediluzacze przystosowane do
uzytku na zewnatrz. Uzywanie przewoddéw przysto-
sowanych do pracy na zewngtrz zmniejsza ryzyko po-
razenia pragdem elektrycznym.

*+ W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napigciem zasilania nalezy stoso-
wac urzadzenie roéznicowo prad owe (RCD). Za-
stosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prgdem
elektrycznym. UWAGA! Termin "urzadzenie réznico-
wopragdowe (RCD)" mozna zastgpi¢ terminem "wy-
tacznik pradu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wy-
tacznik pradu uptywowego (ELCB)".

» Ostrzezenie! Nigdy nie dotyka¢ metalowych po-
wierzchni na przekfadni, ostonie, obudowie, poniewaz
w przypadku awarii czesci te moga znalez¢ sie pod
napieciem i spowodowac porazenie prgdem elektrycz-
nym.

Bezpieczenstwo uzytkownika

» Zawsze zachowywac czujnos¢, patrze¢, co sie
robi i kierowaé sie zdrowym rozsadkiem podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie uzywaé¢ elektro-
narzedzia, jesli uzytkownik jest zmeczony, pod
wplywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Moment
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spo-
wodowac powazne obrazenia uzytkownika.

+ Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony indywidu-
alnej takie, jak maski przeciwpylowe, bezposlizgowe
obuwie ochronne, kask lub nauszniki przeciwhatasowe
stosowane odpowiednio do sytuacji zmniejszajg ryzy-
ko obrazenia uzytkownika.

» Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu
elektronarzedzia. Przed podtaczeniem do gniazda
zasilania i / lub akumulatora, podnoszeniem lub
przenoszeniem elektronarzedzia upewni¢ sie, ze
wylacznik znajduje sie w potozeniu wylgczonym
"OFF". Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wyfgczniku lub zasilanie elektronarzedzia z wytgczni-
kiem w potozeniu wigczonym "ON" moze by¢ przyczy-
ng powaznego wypadku.

* Przed uruchomieniem elektronarzedzia usunaé¢
klucze stuzace do regulacji narzedzia. Klucz zato-
zony na wirujgcg czesc elektronarzedzia moze spowo-
dowac powazne obrazenia oséb.

» Podczas pracy nie przechyla¢ si¢ nadmiernie.
Zawsze zachowywac prawidlowe ustawienie stop
i rownowage. Zapewni to lepsze panowanie nad elek-
tronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

* Ubiera¢ sie odpowiednio. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Utrzymywa¢ wtosy, odziez i re-
kawice z dala od wirujacych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub dlugie wiosy mogg zostaé¢ wciggniete
przez poruszajgce sie czesci narzedzia.

« Jezeli narzedzia sg dostosowane do podtaczenia
urzagdzen wyciagajacych i zbierajagcych pyly, za-
pewni¢, aby zostaly podigczone i prawidlowo uzy-
wane. Uzywanie urzgdzen do zbierania pytdbw moze
zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z obecnoscig pytow.
* Nie pozwdl, aby doswiadczenie zdobyte w wyni-
ku czestego uzywania narzedzi wprowadzito Cie w
stan samozadowolenia i lekcewazenia zasad bez-
pieczenstwa. Nieostrozne dziatanie moze spowodo-
wac powazne obrazenia w ciggu utamka sekundy.

« Ostrzezenie! Elektronarzedzia wytwarzajg podczas
pracy pole elektromagnetyczne. Pole to moze w pew-
nych warunkach zakiéca¢ dziatanie pasywnych lub
aktywnych implantéw medycznych. Aby zredukowaé
ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, radzimy
osobom z implantami medycznymi skonsultowac¢ sie
z lekarzem lub producentem implantu przed uzyciem
tego elektronarzedzia.

Uzywanie i konserwowanie elektronarzedzia

* Osoby o obnizonych zdolnosciach psychofizycz-
nych lub mentalnych oraz dzieci nie moga uzywac
elektronarzedzia, jesli nie sg nadzorowane lub poin-
struowane o obstudze elektronarzedzia przez osoby
odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

* Nie przecigzac¢ elektronarzedzia. Uzywac elek-
tronarzedzia prawidtowego do danego zastoso-
wania. Prawidtowo dobrane elektronarzedzie wykona
prace lepiej, bezpieczniej i z szybkoscig, do jakiej zo-
stato zaprojektowane.

+ Nie uzywac elektronarzedzia, jesli jego wylacz-
nik nie dziata prawidlowo. Kazde elektronarzedzie,
ktérego nie mozna kontrolowa¢ wytgcznikiem, jest nie-
bezpieczne i musi by¢ naprawione.

* Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkol-
wiek regulacji, wymiany wyposazenia lub przed
odstawieniem elektronarzedzia odtaczy¢ przewod
zasilania i / lub akumulator od elektronarzedzia.
Takie zapobiegawcze $rodki bezpieczenstwa zmniej-
szajg ryzyko przypadkowego uruchomienia elektrona-
rzedzia.

* Przechowywac¢ elektronarzedzie w miejscu nie-
dostepnym dla dzieci i nie pozwoli¢, aby osoby
niezaznajomione z elektronarzedziem lub instruk-
cja obstugi uzywaty go. Elektronarzedzia w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikéw sg niebezpiecznymi
urzgdzeniami.

+ Konserwowac elektronarzedzia. Sprawdza¢, czy
czesci ruchome nie sa zakleszczone lub przesu-
niete wzgledem osi, czy nie ma peknie¢ lub innych
objawow, ktére moga zaklécac prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Niekonserwowane elektrona-
rzedzia sg przyczyng wielu wypadkow.

« Zapewni¢, aby narzedzia tnace byly ostre i czy-
ste. Prawidlowo konserwowane narzedzia tngce z
ostrymi krawedziami thgcymi rzadziej zakleszczajg sie
i fatwiej jest nimi operowac.

+ Uzywa¢ elektronarzedzia, wyposazenia, wiertet
itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, z uwzgled-
nieniem warunkéw i typu wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz te, do
jakich zostato zaprojektowane, moze doprowadzi¢ do
powstania niebezpiecznych sytuaciji.
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» Uchwyty i powierzchnie trzymania elektronarze-
dzia utrzymywac suche, czyste i pozbawione oleju
lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie trzymania
uniemozliwig bezpieczne operowanie i panowanie nad
narzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Nalezy pamietac, aby podczas uzywania elektrona-
rzedzia prawidtowo trzymac¢ dodatkowy uchwyt, ktéry
bardzo pomaga w operowaniu elektronarzedziem.
Prawidtowe trzymanie elektronarzedzia zmniejsza ry-
zyko wypadkow lub obrazen.

Serwis

» Elektronarzedzie musi by¢ serwisowane przez
osobe wykwalifikowana i z uzyciem tylko identycz-
nych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa dziatania elektronarzedzia.

» Przestrzega¢ instrukcji dotyczacych smarowania i
wymiany wyposazenia.

Specjalne ostrzezenia dotyczace bezpie-
czenstwa

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa podczas
operaciji szlifowania, polerowania

» To elektronarzedzie jest przeznaczone do pracy
jako narzedzie do szlifowania sSciernica, szlifowa-
nia papierem sciernym, czyszczenia szczotka dru-
ciana, polerowania lub ciecia tarcza $cierng. Zapo-
znac sie ze wszystkimi ostrzezeniami dotyczgcymi
bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami oraz
danymi technicznymi dostarczonymi razem z elek-
tronarzedziem. Nieprzestrzeganie instrukcji poda-
nych ponizej moze doprowadzi¢ do porazenia prgdem
elektrycznym, pozaru i / lub powaznych obrazen.

* Nie zalecamy wykonywac¢ tym elektronarzedziem
operaciji takich, jak szlifowanie $ciernica, szlifowa-
nie papierem sciernym, czyszczenie szczotka dru-
ciana, polerowanie lub ciecie tarczg scierng. Wy-
konywanie operacji, do ktérych elektronarzedzie nie
jest przeznaczone, moze powodowaé niebezpieczne
sytuacje i obrazenia oséb.

* Nie uzywa¢ wyposazenia, ktére nie jest specjal-
nie zaprojektowane i zalecane przez producenta
narzedzia. Fakt, ze dane wyposazenie mozna zamo-
cowac na elektronarzedziu nie oznacza, ze wyposaze-
nie to zapewnia bezpieczne dziatanie.

* Znamionowe obroty wyposazenia muszg by¢ co
najmniej rowne maksymalnym obrotom podanym
na elektronarzedziu. \Wyposazenie pracujgce z pred-
koscig wiekszg niz jego obroty znamionowe moze sie
rozerwac | rozlecieC na wszystkie strony.

+ Zewnetrzna srednica i grubos¢ wyposazenia
muszg zawierac si¢ w zakresie dozwolonym przez
dane elektronarzedzie. Wyposazenie o nieodpowied-
nich rozmiarach nie moze by¢ prawidtowo zabezpie-
czone i kontrolowane.

* Rozmiar otworéw tarcz, kotnierzy, podktadéw do
papieru sciernego lub innego wyposazenia musi
odpowiada¢ srednicy wrzeciona elektronarzedzia.
Wyposazenie z otworami, ktére nie pasujg do zamoco-
wania na elektronarzedziu, bedzie wirowa¢ mimosro-
dowo i wytwarza¢ nadmierne wibracje, co moze byé¢
przyczyng utraty kontroli nad narzedziem.

» Nie uzywa¢ uszkodzonego wyposazenia. Przed
kazdym uzyciem sprawdzi¢, czy tarcze scierne nie
maja peknie¢ i zadzioréw, czy podkiady do papieru

sciernego nie sa popekane, podarte lub zbyt zuzy-
te, czy szczotki druciane nie majg luznych lub pota-
manych drutow. Jezeli elektronarzedzie lub wypo-
sazenie upadto, sprawdzi¢, czy nie ma uszkodzen
lub zamontowa¢ nowe, nieuszkodzone wyposaze-
nie. Po sprawdzeniu i zamontowaniu wyposazenia
usunac¢ sie i osoby postronne z ptaszczyzny wiro-
wania wyposazenia i uruchomic elektronarzedzie
na czas jednej minuty z maksymalnymi obrotami
bez obciazenia. Uszkodzone wyposazenie powinno
odpas¢ podczas tej proby.

» Stosowac srodki ochrony indywidualnej. W za-
leznosci od typu pracy stosowaé ostone twarzy
lub okulary ochronne. Jesli trzeba, uzywa¢ maski
przeciwpytowej, ochrony stuchu, rekawic i fartu-
cha warsztatowego zdolnego chroni¢ przed drob-
nymi odpryskami obrabianego materiatu. Okulary
ochronne muszg zatrzymywac drobne odpryski ob-
rabianego materiatu wyrzucane w powietrze podczas
réznych operacji. Maska przeciwpytowa musi miec
zdolno$¢ zatrzymywania pytow wytwarzanych pod-
czas roznych operacji. Dlugotrwate narazenie na duzy
hatas moze spowodowac¢ ubytek stuchu.

* Osoby postronne musza znajdowac¢ sie¢ w bez-
piecznej odlegtosci od miejsca wykonywania pra-
cy. Kazda osoba wchodzaca w strefe miejsca pra-
cy musi stosowac srodki ochrony indywidualnej.
Fragmenty obrabianego materiatu lub uszkodzonego
wyposazenia mogg by¢ daleko wyrzucane i spowodo-
wac obrazenia poza strefg bezposredniej pracy.

* Przewdd zasilania prowadzi¢ z dala od wiruja-
cych elementéw wyposazenia. W przypadku utraty
kontroli nad narzedziem przewdd moze zosta¢ uciety
lub zaczepiony, a reka uzytkownika moze zosta¢ wcia-
gnieta do wirujgcego wyposazenia.

» Nigdy nie odklada¢ elektronarzedzia, zanim wy-
posazenie nie zatrzyma sie catkowicie. Wirujgce
wyposazenie moze zaczepi¢ o powierzchnie i wyrwac
elektronarzedzie z rgk uzytkownika.

» Nigdy nie uruchamiac elektronarzedzia podczas
przenoszenia go. Wirujgce wyposazenie moze za-
czepi¢ o odziez i wciggna¢ wyposazenie w ciato uzyt-
kownika.

* Regularnie oczyszcza¢ otwory wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika moze wciggac¢
pyly do wnetrza obudowy, a nadmierne nagromadze-
nie pytdbw metalowych moze spowodowac zagrozenia
elektryczne.

* Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu materia-
téw palnych. Iskry mogg spowodowac zapton tych
materiatow.

« Nie uzywaé¢ wyposazenia, ktore wymaga chto-
dzenia ciecza. Uzywanie wody lub innych ptynow
chfodzacych moze doprowadzi¢ do porazenia prgdem
elektrycznym.

Ostrzezenia dotyczace zjawiska odbicia narzedzia

Odbicie jest gwaltowng reakcjg zakleszczonej lub za-
czepionej tarczy Sciernej, podktadu do papieru Scier-
nego, szczotki lub innego wirujgcego wyposazenia.
Zakleszczenie lub zaczepienie powoduje gwattowne
zatrzymanie wirujgcego wyposazenia, co z kolei po-
woduje niekontrolowany ruch elektronarzedzia w stro-
ne przeciwng do kierunku wirowania wyposazenia w
miejscu jego zamocowania.

Jezeli tarcza Scierna zakleszczy sie lub zaczepi w ob-
rabianym materiale, to krawedz tarczy wchodzaca w
punkt zaczepienia spowoduje wyrzucenie tarczy na
zewnatrz lub jej odbicie do tytu. Tarcza moze wysko-
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czy¢ w strone uzytkownika lub od niego w zaleznosci
od kierunku ruchu tarczy w punkcie zakleszczenia. W
takich warunkach tarcza $cierna moze réwniez roze-
rwac sie.
Odbicie jest wynikiem nieprawidlowego uzywania
elektronarzedzia i / lub nieprawidtowych procedur lub
warunkow pracy; i mozna go unikng¢ poprzez zastoso-
wanie podanych ponizej srodkéw ostroznosci.
» Zawsze mocno trzymac elektronarzedzie i
tak ustawia¢ ciato i ramiona, aby wytrzymac
dziatanie sity powstajacej przy odbiciu. Zawsze
uzywa¢ dodatkowego uchwytu, jesli jest, aby
maksymalnie kontrolowa¢ odbicie lub reakcje
na moment obrotowy podczas uruchamiania
elektronarzedzia. Uzytkownik moze zapanowaé
nad odbiciem lub reakcjg na moment obrotowy, jesli
stosuje odpowiednie srodki ostroznosci.
* Nigdy nie trzymac reki w poblizu wirujacego
wyposazenia. Grozi to zranieniem reki podczas od-
bicia elektronarzedzia.
» Nie ustawia¢ ciata w strefie, gdzie moze prze-
miesci¢ sie elektronarzedzie podczas odbicia.
Odbicie wyrzuci narzedzie w kierunku przeciwnym
do kierunku ruchu tarczy w punkcie zakleszczenia.
+ Zachowa¢ szczegolng ostroznosé¢ podczas
obrabiania naroznikéw, ostrych krawedzi itd.
Unika¢ gwattownych ruchéw i odskokéw wy-
posazenia. Narozniki, ostre krawedzie lub odskoki
maja tendencje do zatrzymywania wirujgcego wypo-
sazenia oraz sg przyczyna odbic i utraty kontroli nad
narzedziem.
+ Nie montowac¢ tarcz tancuchowych do rzez-
bienia w drewnie lub pit tarczowych. Takie tarcze
powodujg czeste odbicia i utrate kontroli nad narze-
dziem.

Zalecenia bezpieczenstwa podczas pra-
cy elektronarzedziem

* Nie uzywac zbyt duzego papieru na tarcze scier-
na. Podczas wyboru papieru sciernego kierowac
sie zaleceniami producenta. Papier wystajacy poza
powierzchnie tarczy moze stanowi¢ ryzyko zranienia i
spowodowac zahaczenie, rozdarcie tarczy lub odbicie.

A\

» Unika¢ zatrzymywania silnika elektronarzedzia, gdy
jest ono obcigzone.

» Podczas polerowania matych przedmiotéw, zbyt lek-
kich do odpowiedniego zamocowania, zawsze nalezy
uzywac zaciskow.

» Nie obrabia¢ materiatdbw zawierajgcych azbest.
Azbest jest materiatem kancerogennym.

» Jesli podczas pracy nastgpit zanik napigecia zasi-
lania, natychmiast przetaczy¢ wytacznik w potozenie
"Wytgczony", aby unikng¢ niespodziewanego, przy-
padkowego wigczenia sie elektronarzedzia.

» Podczas pracy (zwlaszcza przy pracy powyzej wy-
sokosci glowy) zawsze uzywac okularéw ochronnych i
maski przeciwpylowej. Pyty wytwarzane podczas pra-
cy powodujg podraznienie bfon sluzowych oczu i drég

Szlifierki obrotowe sg przeznaczone tyl-
ko do polerowania na sucho réznych ma-
teriatébw. Uzywanie réznych plynéw jest
zabronione - moze spowodowac zwarcie
i uniewazni¢ gwarancje.

oddechowych, a wdychanie pytéw moze powaznie za-
szkodzi¢ zdrowiu.
» Pyly wytwarzane podczas pracy mogg by¢ szkodli-
we dla zdrowia, tatwopalne lub wybuchowe, dlatego
nalezy w odpowiednim czasie oczyszcza¢ miejsce
pracy oraz stosowac srodki ochrony indywidualnej. Za-
wsze uzywac urzadzen do usuwania / zbierania pytéow
(specjalny odkurzacz, worek na pyty).
* Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ podczas oprézniania
urzgdzenia zbierajgcego pyly. Nie wolno wysypywac
pytow w otwarty ogien.
* Podczas polerowania niektérych materiatow (farb
z pigmentami na bazie otowiu, drewna impregnowa-
nego arszenikiem lub zwigzkami chromu itp.) moze
powstawaé rakotwodrczy lub toksyczny pyt. W takich
przypadkach nalezy przedsiewzig¢ nastepujace srodki
ostroznosci:
» wszystkie osoby znajdujgce sie w miejscu wyko-
nywania prac muszg nosi¢ odziez wykonang z ge-
stej tkaniny i specjalne przeciwpytowe maski (prze-
znaczone do ochrony organizmu przed szkodliwym
oddziatywaniem substancji okreslonego rodzaju);
* w miejscu pracy nalezy zapewni¢ dobrg wenty-
lacje, koniecznie nalezy stosowac zbiorniki na pyt i
urzadzenia do usuwania pytéw (specjalne odkurza-
cze);
» sprzgtanie miejsca pracy po zakonczeniu pracy
musi by¢ wykonywane przez osoby wyposazone w
wyzej wymienione $rodki ochrony indywidualne;.
A szlifowania tarcza, szlifowania papierem
Sciernym, ciecia, pitowania, wiercenia
i innych prac budowlanych moga by¢ przyczyna
raka lub szkodliwie wptywaé na ptodnosé. Szkodli-
wymi substancjami chemicznymi moga by¢ na przy-
ktad:
* Przed przystgpieniem do naprawy lub wymiany wy-
posazenia, wytgczy¢ wtyczke z gniazda.
e Przezroczysty dwutlenek krzemu i inne produkty
w cegfach i cemencie; chromowany arsenian miedzi
(CCA) w impregnowanym drewnie. Szkodliwos$¢ tych
substancji zalezy od czestosci obrabiania tych mate-
riatow. Jezeli uzytkownik chce zredukowaé kontakt z
tymi zwigzkami chemicznymi, to musi pracowa¢ w do-
brze wentylowanym pomieszczeniu i stosowaé certyfi-
kowane $rodki ochrony indywidualnej (takie jak maski
przeciwpytowe z filtrami drobnych czastek).

Ostrzezenie: substancje chemiczne za-
warte w pytach wytwarzanych podczas

Sprawdza¢ napiecie zasilania: upewni¢ sie, ze war-
to$¢ napiecia w sieci jest taka sama, jak warto$¢ poda-
na na tabliczce znamionowej elektronarzedzia. Jezeli
napigcie zasilajgce jest wyzsze niz napiecie znamio-
nowe narzedzia, to moze doj$¢ do wypadku i uszko-
dzenia narzedzia. Nigdy nie wtgcza¢ elektronarzedzia,
jesli warto$¢ napiecia zasilajgcego jest nieznana. Je-
zeli napiecie zasilajgce jest nizsze niz napigecie zna-
mionowe narzedzia, to silnik elektronarzedzia moze
ulec uszkodzeniu.

Symbole stosowane w instrukcji

Nalezy zapamieta¢ znaczenie nastepujgcych symboli
stosowanych w instrukcji obstugi. Poprawna interpre-
tacja symboli pozwoli na wiasciwe i bezpieczne uzycie
elektronarzedzia.
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Znaczenie

Symbol Znaczenie

Szlifierka mimosrodowa
Sekcje szare - migkki uchwyt
(z izolowang powierzchnig).

CROWN

Frorezsonn. [ CT oo

Ser.No.: [ XX XXXXXXX

Naklejka z numerem seryj-
nym:

CT ... - model;

XX - data produkgji;
XXXXXXX - numer seryjny.

Mocowanie z rzepem na ak-
cesoria.

Nalezy przeczyta¢ wszystkie
instrukcje dotyczace bezpie-
czenstwa.

Nosi¢ gogle ochronne.

Nosi¢ ochrone stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpyto-
wa.

Przed montazem lub regu-
lacjg odtgczy¢ elektronarze-
dzie od zasilania.

Kierunek ruchu.

Kierunek obrotéw.

Zablokowany.

Odblokowany.

Zabronione.

Uwaga. Wazne.

A\

q3

Znak oznaczajacy, ze produkt
jest zgodny z podstawowy-
mi wymogami dyrektyw UE i
zharmonizowanych norm UE.

Pomocne informacje.

Podczas pracy usuwac gro-

oy madzacy sig pyt.
Nie wyrzucaé elektronarze-
dzia do $mieci domowych.
I

Przeznaczenie elektronarzedzia

Szlifierka obrotowa jest przeznaczona do polerowania
na sucho réznych materiatéw i powierzchni.

[CT13395]
Tym modelem mozna réwniez wykonywaé¢ polerowa-

nie, uzywajac specjalnych akcesoriéw do polerowania
i substanciji.

Czesci skladowe elektronarzedzia

Nakretka motylkowa

Uchwyt pomocniczy

Wiloty wentylacyjne

Regulator czestotliwosci oscylaciji
Przetacznik wt. / wyt.

Przycisk blokujgcy

Krociec do odprowadzania pytéw

Talerz szlifierski (z przyczepng powierzchnig
Papier Scierny (z przyczepng powierzchnig) *
Worek na pyty (montaz) *

Gabka polerska *

Naktadka polerska *

Korpus z tworzywa sztucznego *

Tekstylny worek na pyty *

[ QP G G G
AWN_OCOONOOGORWN=

* Opcjonalnie

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sq wigczone do standardowej opcji.

O]/

Podwdjna izolacja / klasa
ochrony.

Montaz i regulacja elementéw elektrona-
rzedzia

Przed przystgpieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odia-
czy¢ od sieci elektrycznej.
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Nie dokreca¢ elementéw ztacznych zbyt
mocno, aby unikna¢ zniszczenia gwintu.

Montaz / demontaz / ustawianie niekto-
° rych elementéw wykonuje sie tak samo
1 dla wszystkich modeli elektronarzedzia,
w takim przypadku na ilustracjach nie sa
podane typy modeli.
Uchwyt pomocniczy (patrz rys. 1)

Zawsze podczas obstugi nalezy uzywa¢ dodatkowego
uchwytu 2. Dodatkowy uchwyt 2 mozna umiesci¢ w
dwéch pozycjach - pionowe;j (stuzgcej do przechowy-
wania elektronarzedzia) i poziomej (do pracy).

» Poluzowac¢ nakretke motylkowg 1 (patrz rys. 1).
* Przesungé¢ dodatkowy uchwyt 2 w pozycje pozioma.
» Dokreci¢ nakretke motylkowa 1.

Montaz / wymiana papieru sciernego (patrz rys. 2)
Przed przystgpieniem do zaktadania pa-
pieru sciernego 9 nalezy upewnic sie, czy
papier ten przeznaczony jest do tego mo-
delu elektronarzedzia (czy ma warstwe
przyczepna, odpowiednie wymiary i otwory do
usuwania pytow).

» Obrdci¢ elektronarzedzie talerzem szlifierskim 8 do
gory (patrz rys. 2).
* W przypadku wymiany unies¢ brzeg zuzytego pa-
pieru Sciernego 9 i usungc¢ go, pociggajac za ten brzeg.
» Potozy¢ nowy arkusz papieru $ciernego 9 na talerz
szlifierski 8. Nalezy przestrzega¢ przy tym nastepu-
jacych zasad:
 strona $cierna papieru sciernego 9 musi byc skie-
rowana w goére (warstwa przyczepna talerza szli-
fierskiego 8 musi styka¢ sie z warstwg przyczepng
papieru $ciernego 9);
+ otwory w papierze sciernym 9 muszg pokrywac
sie z otworami odprowadzania pytdw na talerzu szli-
fierskim 8.
« Silnie docisng¢ nowy arkusz papieru sciernego 9 do

powierzchni talerza szlifierskiego 8.
A w stosunku do talerza szlifierskiego 8.

Po ostatecznym zamocowaniu nowego
arkusza papieru $ciernego 9 otwory w papierze i w
talerzu szlifierskim 8 musza sie pokrywac.

Uwaga: podczas dociskania nie dopu-
$ci¢, aby papier scierny 9 przesunat sie

Montaz / wymiana akcesoriow polerskich (patrz
rys. 3-4)

[CT13395]
Przed zamontowaniem gabki do pole-
rowania 11 lub nakladki polerskiej 12
upewnic sie, ze akcesoria sg odpowied-
nie do danego modelu elektronarzedzia
(akcesorium powinno mie¢ powierzchnie przy-
czepng i wlasciwe wymiary).

» Obrdci¢ elektronarzedzie talerzem szlifierskim 8 do
gory (patrz rys. 3-4).

» W przypadku wymiany unie$¢ brzeg zatozonego ak-
cesorium polerskiego i usung¢ go, pociggajac za ten
brzeg.

» Natozy¢ akcesorium polerskie na talerz szlifierski 8.

Nalezy przestrzega¢ przy tym nastepujacych zasad:
» warstwa polerujgca musi by¢ skierowana do goéry
(warstwa przyczepna talerza szlifierskiego 8 musi
stykac sie z warstwg przyczepng akcesorium poler-
skiego);
» krawedzie akcesorium polerskiego i krawedzie ta-
lerza szlifierskiego 8 musza sie pokrywad.

« Silnie docisngé¢ akcesorium polerskie do powierzch-

ni talerza szlifierskiego 8.

A\

Uzywanie worka na pyty

Uwaga: podczas dociskania nie dopu-
$ci¢, aby akcesorium polerskie przesu-
neto sie¢ w stosunku do talerza szlifier-
skiego 8.

Podczas pracy zawsze uzywac worka na pyty 10.
Nalezy sprawdza¢ zapetnienie worka na pyly 10 i
oproznia¢ go w odpowiednim czasie, przestrzegajgc
wyzej opisanych srodkow ostroznosci.

Montaz / demontaz worka na pyty (patrz rys. 5)

» Aby zamontowac, wiozy¢ ztgczke worka na pyt 10
do wypustu usuwania pytu 7 (patrz rys. 5).

* Aby rozmontowac, pociggna¢ ztgczke worka na
pyt 10 z wypustu usuwania pytu 7.

Opréznianie worka na pyly (patrz rys. 6)

« Odigczy¢ elektronarzedzie i zdjg¢ worek na pyty 10
W wyzej opisany sposob.

« Zdjac pojemnik z tkaniny na pyty 14 z korpusu z two-
rzywa sztucznego 13 (patrz rys. 6).

» Przestrzegajgc wyzej opisanych zasad bezpieczen-
stwa, wytrzasng¢ zawartos¢ pojemnika z tkaniny na
pyty 14 w celu uzyskania lepszego rezultatu, wywrocic
pojemnik na druga strone i oczysci¢ go miekkg szczot-
ka. Uwaga: w przypadku prania pojemnika z tkani-
ny na pyly 14 uzywaé¢ go dopiero po catkowitym
wyschnieciu.

» Natozy¢ pojemnik z tkaniny na pyty 14 na korpus z
tworzywa sztucznego 13.

Przygotowanie elektronarzedzia do pra-
cy
Zawsze uzywac wiasciwego napiecia zasilania: napie-

cie zrédta zasilania musi by¢ zgodne z danymi znajdu-
jacymi sie na tabliczce identyfikacyjne;j.

Wiaczanie / wylgczanie elektronarzedzia
[CT13394]

Wiaczanie:

Przesung¢ przetgcznik 5 w prawo (patrz rys. 7.1).
Wylaczanie:

Przesunac¢ przetgcznik 5 w lewo (patrz rys. 7.2).
[CT13395]

Wiaczenie chwilowe

Aby witgczy¢ elektronarzedzie, nacisngc i trzymac wci-
Sniety wytacznik 5, aby wytgczyé - zwolni¢ wytacznik.
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Wiaczenie na state

Wigczanie:

Nacisng¢ wytgcznik wt. / wyt. 5 i zablokowa¢ go w po-
zycji przy pomocy przycisku blokujgcego 6.
Wytaczanie:

Nacisng¢ i zwolni¢ wytacznik 5.

Odsysanie pytéw podczas pracy elektro-
narzedzia

Wykorzystanie odkurzacza

Odsysanie pytdow obniza koncentracje pytow
w powietrzu i zapobiega gromadzeniu sie
pytdw na miejscu pracy.

Podczas dtugotrwatej obrébki drewna lub w czasie ob-
rébki materiatow wytwarzajgcych szkodliwe dla zdro-
wia pyly elektronarzedzie nalezy podtgczy¢é do odpo-
wiedniego odkurzacza.

Dane elektronarzedzia moga wspoétpracowaé z odku-
rzaczem tylko przy zastosowaniu odpowiedniego zia-
cza posredniego (nie wchodzi w skiad zestawu).
Nalezy sprawdza¢ zapetnienie worka odkurzacza i
oproznia¢ go w odpowiednim czasie, przestrzegajac
wyzej opisanych srodkow ostroznosci.

Cechy konstrukcyjne narzedzia elek-
trycznego

Regulator czestotliwosci oscylacji
[CT13395]

Regulator czestotliwosci oscylacji 4 jest przeznaczony
do ustawiania odpowiedniej oscylacji tarczy $ciernej 8.

» Nacisng¢ wylacznik wt. / wyt. 5 i zablokowaé go w
pozycji przy pomocy przycisku blokujacego 6.
» Ustawi¢ czestotliwos¢ oscylacji.

Zadana czestotliwos¢ zalezy od rodzaju materiatu, wa-
runkéw pracy i musi by¢ ustawiona na podstawie prob.
Podczas diuzszej pracy przy niskiej czestotliwosci ob-
rotéw nalezy pozostawi¢ elektronarzedzie na 3 minuty,
aby sie ochtodzito. W tym celu ustawi¢ maksymalng
czestotliwos¢ i pozwoli¢ pracowac elektronarzedziu
bez obcigzenia.

Zalecenia dotyczace postugiwania sie
elektronarzedziem

Dobér papieru $ciernego

Przed rozpoczeciem pracy wybrac¢ taki rodzaj papie-
ru $ciernego 9, ktoéry najlepiej pasuje do obrabianego
materiatu lub powtoki. Oznaczenie typu papieru $cier-
nego 9 podane jest na opakowaniu, mozna réwniez
uzyskac¢ informacje na ten temat od sprzedawcy.
Podczas wykonywania réznych prac nalezy uzywac
papieru sciernego 9 o roznej ziarnistosci, co pozwoli
uzyskac powierzchnie o wymaganej gtadkosci. Najlep-
szym sposobem doboru ziarnistosci papieru dla obra-
bianego materiatu jest wykonanie praktycznych prob.

Szlifowanie
Przed rozpoczeciem pracy nalezy

wykonaé¢ probne szlifowanie na nie-

potrzebnym elemencie (z takiego sa-

mego materialu lub z takim samym
pokryciem jak obrabiany pétprodukt), aby upew-
ni¢ si¢ w prawidlowym doborze typu i ziarnistosci
papieru sciernego 9 oraz czestotliwosci oscylacji
talerza szlifierskiego 8.

» Upewni¢ sie, ze szlifowany element jest pewnie za-
mocowany.

* WigczyC elektronarzedzie wczesniej, zanim talerz
szlifierski 8 dotknie szlifowanego elementu i odczekac,
az silnik elektronarzedzia osiggnie maksymalne obroty.
* Przytozy¢ talerz szlifierski 8 do powierzchni obra-
bianego elementu i przemieszczaé¢ elektronarzedzie,
wykonujgc koliste lub posuwisto-zwrotne ruchy.

» Szlifowac catg ptaszczyzna talerza szlifierskiego 8.
* Nie dociska¢ nadmiernie elektronarzedzia, nie za-
pewni to lepszych rezultatow pracy, a tylko przecigzy
silnik elektronarzedzia i spowoduje zwiekszone zuzy-
cie papieru Sciernego 9.

« Nie zatrzymywac elektronarzedzia w jednym miej-
scu - spowoduje to powstanie zagtebienia.

* Wymienia¢ w odpowiednim czasie zuzyte lub za-
pchane pytami ze szlifowania arkusze papieru Scier-
nego 9.

» Uzywac papieru sciernego 9 o réznej ziarnistosci -
zaczynac prace papierem sciernym o grubszym ziar-
nie, a konczy¢ papierem sciernym o drobnym ziarnie.
Zwigkszy to szybkos$¢ wykonania pracy i pozwoli osig-
gnac bardziej gtadka powierzchnie.

* Nie uzywa¢ do szlifowania innych materiatow pa-
pieru Sciernego 9, ktory byt juz uzywany do obrobki
metalu.

Polerowanie

[CT13395]
Podczas polerowania ustawia¢ mniej-

szg czestotliwos¢ oscylacji talerza

szlifierskiego 8 - zapobiegnie to prze-

grzewaniu  obrabianej  powierzchni.
Przed rozpoczeciem pracy wykona¢ polerowanie
probne, aby upewni¢ sig, czy srodek polerski i
czestotliwos¢ oscylacji talerza szlifierskiego 8 sa
prawidtowo dobrane.

» Naniesc¢ srodek polerski na obrabiang powierzchnie.
» Zalozy¢ gabke polerska 11 na talerz szlifierski 8 w
wyzej opisany sposob.

* Wigczy¢ elektronarzedzie i rozetrze¢ srodek poler-
ski na obrabianej powierzchni. Nastepnie wykonaé
polerowanie wstepne za pomocg kolistych lub krzyzo-
wych ruchow z lekkim dociskiem.

» Wylgczy¢ elektronarzedzie, zdjg¢ gabke polerska 11
i zatozy¢ tarcze z tkaniny polerskiej 12 na talerz szli-
fierski 8.

« Za pomocag migkkiej Scierki usuna¢ z obrabianej po-
wierzchni nadmiar srodka polerskiego i wykonac pole-
rowanie ostateczne tarczg z tkaniny polerskiej 12, wy-
konujgc koliste lub krzyzowe ruchy z lekkim dociskiem.
» Po zakonczeniu pracy wymyc¢ gabke polerska 11 i tar-
cze z tkaniny polerskiej 12 w cieptej wodzie ze sSrodkiem
myjacym. Uwaga: nie uzywac¢ rozpuszczalnikéw.

« Wycisngc¢ (nie wykrecac) ggbke polerskg 11 i tarcze
z tkaniny polerskiej 12. Nastepnie wysuszyc je, rozpro-
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stowujgc i ktadac je na rownej powierzchni, warstwg
przyczepng do dotu. Uwaga: odlozy¢ akcesoria po-
lerskie do przechowywania tylko po ich catkowi-
tym wyschnieciu.

Konserwacja elektronarzedzia / profilak-
tyka

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odia-
czyc¢ od sieci elektrycznej.

Czyszczenie narzedzia elektrycznego

Nieodzownym warunkiem bezpiecznej i diugotrwatej
eksploatacji narzedzia elektrycznego jest zachowanie
go w czystosci. Regularnie czysci¢ narzedzie elek-
tryczne strumieniem sprezonego powietrza, kierujac
go na otwory powietrza 3.

Ustugi posprzedazne

Nasz serwis posprzedazny odpowie na Panstwa py-
tania dotyczace konserwaciji i naprawy produktu oraz

czesci zamiennych. Informacje dotyczace centrow
serwisowych, schematow i czesci zamiennych mozna
znalez¢ na stronie: www.crown-tools.com.

Transport elektronarzedzi

* W zadnym wypadku nie dopusci¢ do uderzen me-
chanicznych podczas transportu.

* Do zatadunku lub roztadunku nie stosowa¢ urza-
dzen zaciskajacych.

Ochrona srodowiska

Przetwarzaj surowce zamiast je wyrzu-
cac.

Elektronarzedzie, akcesoria i opakowanie
I muszg by¢ rozdzielone w celu przyjaznego
dla srodowiska przetworzenia ich.
Elementy plastykowe sg oznakowane wg kategorii re-
cyklingu.
Te instrukcje sg wydrukowane na wtérnie przetworzo-
nym papierze, wyprodukowanym bez uzycia chloru.

Zastrzega sie¢ mozliwos¢ wprowadzania zmian.
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Specifikace elektronaradi

Excentricka bruska CT13394 CT13395
Cislo elektronaradi [220-230 V ~50/60 Hz] 421715 421722
Jmenovity vykon [W] 240 450
Vykon W] 120 250
Proud pfi napéti 220-230 V [A] 1 1.9
Volnobézné otacky [min-] 12000 4000-13000
Vibrace bez zatéze [min-"] 24000 8000-26000
Vystfednost [p[anl‘cn;} siaa" 5/o4"
Brusna deska @ [p[aTg} 15?..5 15..0
FIE Z,
Trida bezpeénosti @/ o] /1
Akusticky tlak [dB(A)] 74,13 79,1
Vykon zvuku [dB(A)] 85,13 92
Vahové vibrace [m/s?] 4,23 12,53

Informace o hluku

Prekra€uje-li  akusticky tlak hod-
notu 85 dB(A), pouzivejte vzdy ochranu
sluchu.

C € Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze vyrobek
popsany v Casti "Specifikace elektronaradi" splfuje
vSechna pfislusna ustanoveni smérnic 2006/42/EC
v€etné jejich zmén a je v souladu s nasledujicimi nor-
mami: EN 60745-1, EN 60745-2-4.

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Svycarsko, 17.10.2017

o

Manazer Wu Cunzhen

certifikace

UPOZORNENI - Z divodu snizeni rizika je
uzivatel povinen precist si tento navod k
pouziti!

Obecna bezpecénostni pravidla

UPOZORNENI! Prectéte si vSechna bez-
pecnostni upozornéni a pokyny. Nedodr-
Zeni téchto upozornéni a pokynd muze vést
k Urazu elektrickym proudem, pozaru nebo
vaznému urazu.
Veskera upozornéni a pokyny uschovejte pro bu-
douci pouziti.
Pojem "elektronaradi" uzivany v upozornénich odka-
zuje na vase elektronaradi napajené ze sité (s kabe-
lem) nebo akumulatorem (bez kabelu).

Bezpecnost v pracovnim prostoru

* Pracovni prostor udrzujte v cistoté a dobie
osvétleny. V neuklizenych nebo neosvétlenych pro-
storach dochazi ¢asto k uraztm.

* Nepouzivejte elektronaradi ve vybusném pro-
stredi, jako napfiklad v blizkosti hoflavych kapalin,
plynt nebo prachu. Elektronaradi je zdrojem jiskieni,
které mize zpUsobit vzniceni prachu nebo vypar(.

» Pri praci s elektronaradim udrzujte déti a oko-
lostojici v dostatecné vzdalenosti. Rozptyleni mize
byt pfi¢inou ztraty kontroly.

Elektricka bezpecnost
« Zastrcka elektronaradi se musi shodovat se

zasuvkou. Zastrcku nikdy neupravujte. S uzem-
nénym (ukostienym) elektronaradim nepouzivejte
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rozboc€ovaci zasuvky. Neupravené zastr¢ky a shod-
né zasuvky snizi riziko Urazu elektrickym proudem.

» Dbejte, aby nedoslo ke kontaktu téla s uzemné-
nymi nebo ukostienymi povrchy, jako napriklad
potrubi, radiatory, sporaky a chladni¢ky. Pokud je
va$e télo uzemnéno, hrozi zvySené riziko Urazu elek-
trickym proudem.

« Elektronaradi nevystavujte desti ani vihkému
prostiedi. Voda v elektronaradi zvySuje riziko urazu
elektrickym proudem.

+ Kabel slouzi vyhradné k uréenému pouziti. Ka-
bel nikdy nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo
odpojovani elektronaradi. Kabel chrante pred tep-
lem, olejem, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢ast-
mi. Poskozené nebo zapletené kabely zvysuji riziko
urazu elektrickym proudem.

» Pfi praci s elektronaradim venku pouzivejte
prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti.
Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouziti snizuje
riziko urazu elektrickym proudem.

* Pokud s elektronaradim pracujete ve vihkém
prostredi, pouzijte napajeni s proudovym chrani-
cem (RCD). Pouziti RCD snizuje riziko Urazu elektric-
kym proudem. POZNAMKA! Pojem "proudovy chrani¢
(RCD)" mlze byt nahrazen pojmem "pferusovac zem-
niho obvodu (GFCI)" nebo "jisti¢ zemniho svodového
proudu (ELCB)".

» Upozornéni! Nikdy se nedotykejte obnazenych ko-
vovych povrchd na prevodovce, stinéni apod., jelikoz
dotek kovovych povrchl zpusobi ruseni elektromagne-
tickych vin a mohlo by dojit ke zranéni nebo nehodam.

Osobni bezpeénost

» P¥i praci s elektronaradim bud'te pozorni, sleduj-
te, co délate, a rid'te se zdravym rozumem. Elektro-
naradi nepouzivejte, pokud jste unaveni, pod vli-
vem navykovych latek, alkoholu nebo léki. Chvile
nepozornosti pii praci s elektronaradim muaze vest k
vaznému Urazu.

» Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Vzdy
pouzivejte ochranu oci. Ochranné prostredky, jako
napfiklad respirator, protiskluzova bezpecnostni obuyv,
pfilba nebo chrani¢e sluchu pouzité v zavislosti na
podminkach mohou sniZit riziko Urazu.

* Dbejte, aby nedosSlo k nahodnému spusténi.
Pred pripojenim k siti nebo akumulatoru, zvednu-
tim nebo pfenasenim elektronaradi zkontrolujte,
zda je vypinac v poloze vypnuto. Pienaseni elekiro-
nafadi s prstem na vypinaci nebo zapojovani elektro-
naradi se zapnutym vypinatem muze zpUsobit Uraz.

* Pred zapnutim elektronaradi odstrante vSechny
sefizovaci kli¢e. Kli¢ nasazeny na rotujici ¢asti elek-
tronaradi muze zpUsobit Uraz.

» Neprecenujte své sily. Vzdy udrzujte stabilni po-
stoj a rovnovahu. Ziskate tak lepsi kontrolu nad elek-
tronafadim v necekanych situacich.

* Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
Sperky. Udrzujte vlasy, odév a rukavice mimo do-
sah pohyblivych ¢éasti. Volny odév, Sperky nebo dlou-
hé vlasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.

» Pokud jsou zarizeni uréena k pripojeni odsavani
prachu a sbérného zafrizeni, dbejte, aby byla sprav-
né pripojena a radné pouzivana. Pouziti odsavani
prachu snizuje nebezpeci zplsobena prachem.

» S pribyvajicimi zkuSenostmi z ¢astého pouzivani
naradi neprestavejte ignorovat zasady bezpeénos-
ti prace s naradim. Nepozornost muze ve zlomku vte-
finy zpUsobit vazny Uraz.

» Upozornéni! Elektronafadi muze pfi provozu vy-
tvaret elektromagnetické pole. Toto pole mize za ur-

¢itych okolnosti narusovat funkci aktivnich ¢i pasivnich
lékarskych implantat(. Aby se snizilo riziko vazného
nebo smrtelného urazu, doporuujeme osobam s lé-
kafskymi implantaty, aby se poradily pfed praci s timto
naradim s [ékafem a vyrobcem lékarského implantatu.

Pouziti a péce o elektronaradi

* Osoby se snizenymi psychofyzickymi nebo duSev-
nimi schopnostmi, napf. déti, nesmi elektronaradi ob-
sluhovat, pokud nejsou pod dohledem nebo pouceni
0 spravném pouzivani elektronaradi osobou odpovéd-
nou za jejich bezpecnost.

» Elektronaradi nepretézujte. Pro praci pouzivejte
spravné elektronaradi. Spravné elektronaradi bude
pracovat lépe a bezpecnéji rychlosti, pro kterou bylo
navrzeno.

« Elektronaradi nepouzivejte, pokud nelze za-
pnout a vypnout vypinac¢. Kazdé elektronaradi, které
nelze ovladat vypinatem, je nebezpecné a musi se
nechat opravit.

» Pred sefizovanim, vyménou pfisluSenstvi nebo
uskladnénim odpojte elektronaradi ze sité nebo od
akumulatoru. Tato preventivni bezpecnostni opatfeni
snizuji riziko nahodného spusténi elektronaradi.

* Nepouzivané elektronaradi ukladejte mimo do-
sah déti a nedovolte osobam, které se neseznamily
s timto elektronaradim nebo navodem, s elektro-
naradim pracovat. V rukou nezkusenych uzivateld je
elektronaradi nebezpecné.

» Provadéjte udrzbu elektronaradi. Zkontrolujte,
zda nejsou vychylené nebo zaklinéné pohyblivé
casti, poskozené casti nebo nenastaly jiné okol-
nosti, které by mohly ovlivnit funkci elektronaradi.
V pripadé poskozeni nechte elektronaradi pred po-
uzitim opravit. Rada urazu je zplsobena nedostatec-
nou udrzbou elektronaradi.

* Rezné nastroje udrzujte ostré a cisté. U radné
udrzovanych feznych nastroju s ostrymi bfity je méné
pravdépodobné, Ze se zaklini a snaze se ovladaji.

» Pouzivejte elektronaradi, prislusenstvi, brity atd.
podle tohoto navodu s prihlédnutim k pracovnim
podminkam a provadéné praci. Pouziti elektronaradi
k jinému nez uréenému Gcelu muze vést k nebezpec-
nym situacim.

< Udrzujte rukojeti a povrchy pro tchop v éistoté,
bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti nebo povrchy pro
uchop neumozniuji bezpe€nou manipulaci ani ovladani
naradi v ne€ekanych situacich.

« Pfi ovladani elektronaradi drzte spravné pomocné
madlo, které slouzi k usnadnéni ovladani. Proto mGze
spravné drzeni snizit riziko nehody nebo zranéni.

Servis

» Servis svého elektronaradi svérte pouze kvalifi-
kovanému opravari, ktery pouziva pouze original-
ni nahradni dily. Zustane tak zachovana bezpecnost
elektronaradi.

» Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu prislusen-
stvi.

Zvlastni bezpecnostni upozornéni

Bezpecnostni varovani spoleéna pro smirkovani a
lesténi

» Toto elektronaradi mize pracovat jako bruska,
piskovacka, ocelovy kartac, lesticka nebo rozbru-
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Sovacka. Prectéte si vSechna bezpecnostni upo-
zornéni, pokyny, ilustrace a specifikace dodavané
spolu s elektronaradim. Nedodrzeni vSech nasledu-
jicich pokynd mize vést k urazu elektrickym proudem,
pozaru nebo vaznému urazu.

* Toto naradi neni vhodné k brouseni, piskovani,
brouseni draténym kartacem, lesténi ani rozbru-
Sovani. Prace, pro které nebylo elektronaradi uréeno,
mohou byt nebezpecné a zpUsobit Uraz.

» Nepouzivejte prislusenstvi, které neni pfimo ur-
¢eno a doporuceno vyrobcem naradi. | kdyz Ize pfi-
sluSenstvi k elektronaradi upevnit, nemusi bezpecné
fungovat.

+ Jmenovité otacky prislusenstvi musi byt pfinej-
mensSim shodné s maximalnimi otackami uvede-
nymi na elektronaradi. PrisluSenstvi pouzivané pfi
vys§$ich nez jmenovitych otackach se muze rozlomit a
rozletét.

* Vnéjsi pramér a tloustka prislusenstvi musi odpo-
vidat zatizitelnosti elektronaradi. PfisluSenstvi s ne-
spravnou velikosti nelze vhodné zabezpecit ani ovladat.
» Pramér otvoru kotouct, pfirub, unasecu a dal-
Siho prislusenstvi musi presné odpovidat vietenu
elektronaradi. PrisluSenstvi s prGmérem otvoru, kte-
ry neodpovida upinacimu prvku elektronaradi, mize
nadmérné vibrovat a zpusobit ztratu kontroly.

» Nepouzivejte poSkozené prislusenstvi. Pred kaz-
dym pouzitim prisluSenstvi zkontrolujte, napfiklad
u brusnych kotouc¢t odstépky a praskliny, u una-
Secu praskliny, trhliny nebo nadmérné opotiebeni,
u draténych kartaca uvolnéné nebo polamané dra-
ty. Pokud elektronaradi nebo prisluSenstvi spadne,
zkontrolujte, zda neni posSkozené nebo instalujte
neposkozené prislusenstvi. Po kontrole a insta-
laci prislusenstvi se postavte tak, abyste byli vy i
okolostojici mimo rovinu rotujiciho prisluSenstvi
a spust'te elektronaradi pfi maximalnich otackach
bez zatizeni na dobu jedné minuty. PoSkozené pri-
sluSenstvi se béhem této zkuSebni doby obvykle roz-
lomi.

» Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Podle
typu prace pouzijte ochranny stit nebo ochranné
bryle. Podle potieby pouzijte respirator, chranice
sluchu, rukavice a pracovni zastéru, jez zachyti
malé ulomky brusiva nebo obrobku. Ochrana o€i
musi zastavit letici ulomky vznikajici pfi rGznych ty-
pech praci. Respirator musi odfiltrovat ¢astice uvolrio-
vané pfi praci. Dlouhodoba expozice velmi intenzivni-
mu hluku muze zpUsobit ztratu sluchu.

» Udrzujte okolostojici v bezpeéné vzdalenosti
od pracovniho prostoru. Kazdy, kdo vstupuje do
pracovniho prostoru, musi pouzit osobni ochran-
né prostredky. Ulomky obrobku nebo poskozeného
prisluSenstvi mohou odletét a zplsobit Uraz i mimo
samotny pracovni prostor.

» Kabel umistéte mimo dosah rotujiciho pfrislu-
Senstvi. Pokud ztratite kontrolu, mdze dojit k prefiznu-
ti nebo zachyceni kabelu a vase ruka nebo paze muze
byt vtaZena do rotujiciho pfislusenstvi.

» Elektronaradi nikdy nepokladejte, dokud se pfi-
slusenstvi zcela nezastavi. Rotujici pfislusenstvi se
muze zachytit o povrch a stahnout elektronaradi mimo
vasi kontrolu.

» Elektronaradi nespoustéjte, kdyz jej prenasite
vedle sebe. Nahodny kontakt s rotujicim pfisluSen-
stvim mlze zachytit vas odév a pfitahnout pfislusen-
stvi k vasemu télu.

» Pravidelné Cistéte ventilacni otvory elektronara-
di. Ventilator motoru vtahne prach do pouzdra a nad-

mérné hromadéni kovového prasku maze zvysit riziko
urazu elektrickym proudem.

- Elektronaradi nepouzivejte v blizkosti horlavych
materiald. Jiskry mohou tyto materialy zapalit.

* Nepouzivejte prisluSenstvi, jez vyzaduje chladi-
ci kapalinu. Pouziti vody nebo jiné chladici kapaliny
muze vést k Urazu nebo usmrceni elektrickym prou-
dem.

Zpétny rad a souvisejici upozornéni

Zpétny raz je nahla reakce na sevieny nebo zachyce-
ny rotujici kotou€, unasec, karta¢ nebo jiné prislusen-
stvi. Sevreni nebo zachyceni zplsobi nahlé zastaveni
rotujiciho pfislusenstvi, coz zatlaCi nekontrolované
elektronaradi ve sméru opacném k rotaci prislusenstvi
v misté zaklinéni.
Pokud napfiklad obrobek sevie nebo zachyti brusny
kotou€, muze se hrana kotouce v misté sevieni zasek-
nout do povrchu materialu, coz zpusobi zvednuti nebo
vyhozeni kotouc¢e. Kotou¢ mize vyskocit smérem k
nebo od obsluhy v zavislosti na smeéru rotace kotouce
v misté sevfeni. Za téchto okolnosti mize dojit také ke
zlomeni brusného kotouce.
Zpétny rad je dusledkem nespravného pouziti elektro-
naradi, nespravného postupu nebo nespravnych pod-
minek a Ize mu pfedchazet dodrzovanim nasledujicich
opatfeni.
» Elektronaradi pevné drzte, télo a pazi nastavte
tak, aby vam umoznily kompenzovat silu zpét-
ného razu. Vzdy pouzivejte pomocnou rukojet,
je-li k dispozici, pro dosazeni maximalni kont-
roly nad zpétnym razem nebo reakci na tocivy
moment pri spusténi. Obsluha muze mit pod kon-
trolou reakci na to€ivy moment nebo silu zpétného
razu, pokud dodrzuje pfislusna opatfeni.
* Nikdy nedavejte ruce do blizkosti rotujiciho
prislusenstvi. Pfi zpétném razu muaze pfislusenstvi
zachytit vasi ruku.
» Nestavte své télo do prostoru, kam se bude
elektronaradi pohybovat, kdyz dojde ke zpétné-
mu razu. Zpétny raz vrhne naradi ve sméru opac-
ném ke sméru rotace kotou€e v misté zachyceni.
» ZvySenou opatrnost vénujte praci na rozich,
ostrych hranach atd. Dbejte, aby nedoslo k od-
skoku nebo sevieni prislusenstvi. Pfi praci na
rozich, ostrych hranach nebo pfi odskoku dochazi
k sevfeni rotujiciho pfisluSenstvi a ztraté kontroly
nebo zpétnému razu.
* Nepouzivejte retézovou rezbarskou listu nebo
ozubeny pilovy kotoué. Tyto listy a kotouce zpuso-
buji Casté zpétné razy a ztratu kontroly.

Bezpec€nostni pokyny pfi provozu elek-
tronaradi

* Nepouzivejte priliS velky smirkovy papir. PFi
vybéru smirkového papiru dodrzujte doporuéeni
vyrobce. Pfi pouziti smirkového papiru vétsi velikosti,
nez je podlozka, hrozi nebezpeci trzného poranéni a
uviznuti &i roztrzeni kotouc€e nebo zpétného razu.

A uzivani jakychkoliv kapalin je prisné
zakazano -hrozi nebezpeci vzniku zkratu;

pfi pouziti za mokra dojde k zaniku platnosti za-
ruky.

Rotaéni brusky jsou uréeny pouze
pro brouseni materiali za sucha. Po-

Cesky
72



* Pri zatizeni nevypinejte motor elektronaradi.
» Pri brouseni malych obrobkd, které jsou pro spo-
lehlivé upevnéni prilis lehké, pouzivejte vzdy upinaci
prvky.
* Nepracujte s materialy,
Azbest je karcinogenni.
» Pokud dojde pfi praci s nastrojem k vypadku proudu,
okamzité jej vypnéte a tim zajistéte proti neocekava-
ném spusteni.
» P¥i praci (zejména kdyz pracujete nad drovni hlavy)
pouzivejte ochranné bryle a respirator. Prach vznika-
Jici pfi praci drazdi o€i a sliznice dychaciho ustroji a
vdechnuty prach mize zpUsobit poskozeni zdravi uzi-
vatele.
» Prach vznikajici pfi praci pfedstavuje pro uZivatele
zdravotni riziko, je zapalny &i vybusny a proto je nutno
udrzovat pracovisté v €istoté a pouzivat osobni ochran-
né pomucky. Vzdy pouzivejte zafizeni k odvodu / za-
chycovani prachu (specialni vysavag, prachovy vak).
» P¥i vyprazdiiovani zafizeni pro odvod prachu postu-
pujte s maximalni opatrnosti. Prach nikdy nesypejte do
otevieného ohné.
» P¥i brouseni nékterych material( (natéry s olovény-
mi pigmenty, dfevo impregnované arzénovymi nebo
chromovymi latkami, atd.) mGze vznikat karcinogenni
nebo toxicky prach. V tomto pfipadé je nutno dodrzo-
vat nasledujici zasady:
» vSechny osoby zdrzujici se na pracovisti museji
pouzivat ochranny odév z tlusté tkaniny a specialni
respiratory (ur€ené pro ochranu proti nebezpecné-
mu plsobeni urcitych latek);
* musi byt zajisténo dostatecné vétrani na pracovi-
§ti a je nutno pouzivat zafizeni pro zachyceni pra-
chu a odvod prachu (zvlastni vysavace);
 také osoby, které budou provadét uklid pracovisté
po skonceni prace, museji byt vybaveny uvedenymi

osobnimi ochrannymi prostiedky.
A ni, brouseni, vrtani a dalsich stavebnich
pracich mohou mit karcinogenni ucinek,
zpusobit vrozené vady nebo negativné ovliviiovat
plodnost. lonty nékterych chemicky latek jsou:
» Pfed opravou nebo vyménou na stroji nejprve od-
pojte zastréku.
» Bezbarvy oxid kiemicity a dalSi zednické vyrobky v
cihlovych sténach a cementu; chrom a arsen (CCA)
v chemicky oSetfeném dfevu. Mira Skodlivosti téchto
latek zavisi na Cetnosti provadéni téchto praci. Pokud
chcete omezit kontakt s témito chemickymi latkami,
pracujte ve vétraném prostoru a pouZivejte zafizeni s
bezpecénostnimi certifikaty (jako jsou respiratory s jem-
nym prachovym filtrem).

které obsahuji azbest.

Upozornéni: chemické latky obsazené v
prachu uvoliiovaném pfi piskovani, feza-

Zkontrolujte napéti sité: zkontrolujte, zda napéti v siti
odpovida napéti uvedenému na typovém Stitku naradi.
Pokud je napéti v siti vy$$i nez uvedené napéti, maze
zpusobit Uraz obsluhy a souc¢asné znicit naradi. Pokud
nezkontrolujete napéti v siti, naradi k siti nepfipojujte.
Pokud je naopak napéti sité nizsi, nez je pozadované
napéti, dojde k poSkozeni motoru.

Symboly pouzité v pfirucce

V pfiru€ce jsou pouzity nasledujici symboly, zapama-
tujte si prosim jejich vyznam. Spravna interpretace
symbolli Vam umozni spravné a bezpecné pouziti
elektronaradi.

Vyznam

Excentricka bruska

Casti oznacené Sedou -
mekké drzadlo (s izolova-
nym povrchem).

CROWN [T ...

Ser.No.: [ XX XXXXXXX

Stitek s vyrobnim é&islem:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobni &islo.

Upevnéni pfisluSenstvi su-
chym zipem.

Prectéte si vSechny bezpec-
nostni pfedpisy a pokyny.

Pouzivejte ochranné bryle.

PouZzivejte chranice sluchu.

Pouzivejte respirator.

Pfed instalaci nebo nasta-
venim elektronaradi odpojte
od sité.

Smér pohybu.

)

NS/

Smér otaceni.

Zablokovany.

Odblokovany.

X&@g§@®@®®ﬁ

Zakazano.

O] /u

Dvojita izolace / tfida ochra-
ny.
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Symbol Vyznam

Pozor. Dllezité.

Znacka, ktera potvrzuje, ze
vyrobek splriuje zakladni po-
zadavky evropskych smérnic
a harmonizovanych norem.

Uzite¢né informace.

Béhem provozu odstranujte

v nahromadény prach.
Elektronaradi nevhazujte do
kontejneru s komunalnim
odpadem.

[ |

Zpusob pouziti elektronaradi

Rotacéni bruska je uréena pro suché brouseni rliznych
materialt a povrchu.

[CT13395]

Tento model umozriuje také lesténi (s pouzitim speci-
alniho lesticiho pfislusenstvi a lestidel).

Soucasti elektronaradi

Kfidlova matice
Pomocna rukojet
Ventilaéni Stérbiny
Regulator vibraci

Spinac zap / vyp
Aretovaci tla€itko zapnuti
Otvor pro odvod prachu
Brusna deska (suchy zip)
Brusny list (suchy zip) *
Prachovy vak (sestava) *
11 Lestici houba *

12 Lestici nastavec *
Plastové télo *

Textilni prachovy vak *

-
CQOWOONOARWN=

*Volitelné prislusenstvi

Standardni dodavka nemusi obsahovat veskera
prisluSenstvi uvedena na obrazku nebo popsana
v textu.

Montaz a nastaveni soucasti elektrona-
radi

Nez za¢nete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

Spojovaci material nedotahujte pfilis, za-
branite tak posSkozeni zavitu.

® Montaz / demontaz / nastaveni nékterych
prvki je stejné pro véechny modely elek-
1 tronaradi; v takovém pripadé nejsou u
obrazku uvadény specifické modely.
Pomocna rukojet’ (viz obr. 1)

PFi provozu pouzivejte vzdy pomocnou rukojet 2.
Pfidavna rukojet 2 muaze byt umisténa do dvou
poloh - svisle (pro ulozeni elektronaradi) a vodorovné
(pro pracovni Cinnost).

» Uvolnéte kfidlovou matici 1 (viz obr. 1).
« Nastavte pfidavnou rukojet 2 do vodorovné polohy.
» Utahnéte kfidlovou matici 1.

Upevnéni / vyména brusného listu (viz obr. 2)

A\

» Otocte nastroj tak, aby brusna deska 8 byla nahote
(viz obr. 2).
» PFi vyméné brusného listu nadzvednéte okraj opo-
tfebovaného brusného listu 9 a tahem jej sejméte.
« Upevnéte novy brusny list 9 na brusnou desku 8.
Dodrzujte nasledujici zasady:
* brusna strana brusného listu 9 musi byt nahofe
(pfilnava strana brusné desky 8 musi byt spojena s
prilnavou stranou brusného listu 9);
» otvory v brusném listu 9 museji byt nastaveny na
otvory pro odvod prachu v brusnée desce 8.
.I Novy brusny list 9 na brusnou desku 8 pevné pfi-
tlacte.

A\

Montaz / vyména prisluSenstvi pro lesténi (viz
obr. 3-4)

[CT13395]

Pied upevnénim brusného listu 9, zkon-
trolujte, zda je brusny list vhodny pro
dany model nastroje (zkontrolujte, zda
ma pfilnavou vrstvu, spravné rozméry a
otvory pro odvod prachu).

Pozor: pri pritlaceni brusného listu dbej-
te na to, aby list 9 zlistal ve spravné polo-
ze na brusné desce 8. Kdyz je novy brus-
ny list 9 upevnén, otvory v listu museji
odpovidat otvortiim v brusné desce 8.

Pred upevnénim lestici houby 11 nebo les-
ticiho nastavce 12 dbejte na to, aby toto
prislusenstvi bylo vhodné pro dany model
nastroje (zkontrolujte, zda maprislusen-
stvi prilnavou plochu a vhodné rozméry).

» Otocte nastroj tak, aby brusna deska 8 byla nahore
(viz obr. 3-4).
» PFi vyméné nadzvednéte okraj opotfebovaného les-
ticiho prisluSenstvi a tahem je sejméte.
» Umistéte leStici nastavec na brusnou desku 8. Do-
drzujte nasledujici zasady:
+ lestici strana musi byt nahofe (pfilnava plocha
brusné desky 8 musi byt spojena s pfilnavou plo-
chou lesticiho pfislusenstvi);
» okraje lesticiho pfisluSenstvi museji byt nastave-
ny zaroven s okraji brusné desky 8.
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* Lestici pfisluSenstvi na brusnou desku 8 pevné pfi-
tlacte.

A\

Pouziti prachového vaku

Pozor: pfi pritlaceni lesticiho prislusen-
stvi dbejte na to, aby prislusenstvi zista-
lo na brusné desce 8 ve spravné poloze.

P¥i praci vzdy pouzivejte prachovy vak 10.

Je potfeba kontrolovat mnozstvi prachu v prachovém
vaku 10 a podle potfeby obsah vaku vyprazdnovat po-
dle vySe uvedenych pokynda.

Montaz / sejmuti prachového vaku (viz obr. 5)

» PFi montazi zasurnite pfipojovaci nastavec prachové-
ho vaku 10 do otvoru pro odvod prachu 7 (viz obr. 5).
» PFi demontazi vysunite pfipojovaci nastavec pracho-
vého vaku 10 z otvoru pro odvod prachu 7.

Vyprazdinovani prachového vaku (viz obr. 6)

» Odpojte nastroj a sejméte prachovy vak 10 podle
vyse uvedeného postupu.

» Vlyjméte textilni vak 14 z plastového drzaku 13 (viz
obr. 6).

» P¥i dodrzeni vySe uvedenych pokyn( vytfepejte ob-
sah textilniho vaku 14, pfipadné jej obratte naruby a
ocCistéte mékky karta¢em. Pokud prachovy filtr 14 vy-
perete, nechejte jej pred dal$im pouzitim dikladné
vyschnout.

» Nasadte textilni prachovy vak 14 do plastového dr-
zaku 13.

Prace s elektronaradim

Pouzivejte jen spravné napajeci napéti: hodnota na-
pajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedené na
identifikacnim $titku elektronaradi.

Zapnuti / vypnuti elektronaradi
[CT13394]

Zapnuti:

Spina¢ 5 posurite doprava (viz obr. 7.1).
Vypnuti:

Spina¢ 5 posurite doleva (viz obr. 7.2).

[CT13395]
Kratkodobé zapnuti / vypnuti

Pokud chcete naradi kratkodobé zapnout, stisknéte
a podrzte vypina¢ 5. Po uvolnéni vypinace se naradi
opét vypne.

Dlouhodobé zapnuti / vypnuti

Zapnuti:

Stisknéte tlacitko zap. / vyp. 5 a pomoci aretovaciho
tlaCitka zapnuti 6 jej zaaretujte v poloze zapnuto.
Vypnuti:

Stisknéte a uvolnéte hlavni vypinac 5.

Odsavani prachu pfri praci s elektronara-
dim

Pouziti vysavace

Odvodem prachu se snizuje koncentrace
prachu ve vzduchu a omezuje se mnozstvi
prachu na pracovisti.

PFi del$im pouzivani pfistroje nebo v pfipadé opracova-
vani materialu, pfi kterém vzniké prach ohroZujici zdra-
vi, je potfeba nastroj pfipojit ke vhodnému vysavaci.
Tyto nastroje mohou byt pfipojeny k vysavaci pomoci
odpovidajiciho konektoru (neni soucéasti baleni).

Je potfeba kontrolovat mnozstvi prachu ve vaku a po-
dle potfeby obsah vaku vyprazdnovat podle vyse uve-
denych pokyn(.

Konstrukéni viastnosti elektronaradi
Regulator vibraci
[CT13395]

Regulator vibraci 4 je ur€en pro nastaveni pozadova-
né rychlosti vibraci brusné desky 8.

» Stisknéte tlaCitko zap. / vyp. 5 a pomoci aretovaciho
tlagitka zapnuti 6 jej zaaretujte v poloze zapnuto.
» Nastavte pozadovanou rychlost vibraci.

PozZadovana rychlost vibraci zavisi na druhu zpracova-
vaného materialu, pracovnich podminkach a musi byt
nastavena na zakladé praktickych zkuSenosti.

PFi déle trvajici praci pfi nizsi rychlosti vibraci je nut-
no nechat nastroj na 3 minuty vychladnout. K tomuto
ucelu nastavte rychlost vibraci na maximum a nechejte
nastroj bézet naprazdno.

Doporuceni pro praci s elektronaradim
Vybér brusného listu

Pfed zapocetim prace, zvolte typ brusného listu 9, kte-
ry je nejvhodnéjsi pro dany druh zpracovavaného ma-
teridlu nebo povrchu. Typ brusného listu 9 je uveden
na baleni. Vice informaci je mozno ziskat u prodejce.
RGzné druhy prace vyzaduji pouziti brusného listu 9
rtzné hrubosti, ¢imz je dosazeno pozadované hlad-
kosti povrchu. Nejlepsi zplsob vybéru brusného listu
je jeho praktické odzkouseni.

Brouseni
Pfed zapocetim praci je nutno provést
zkousku brouseni na zkusebnim povr-
chu (ktery je vyroben ze stejného materi-
alu nebo se stejnou povrchovou tpravou
jako obrobek), ¢imz se zkontroluje, ze byla sprav-
né zvolena hrubost a typ brusného listu 9 i rych-
lost vibraci brusné desky 8.

» Zajistéte pevné uchyceni brouseného obrobku.

» Pfed pfiloZzenim brusné desky 8 na brouSeny obro-
bek pfistroj zapnéte a vyckejte, az motor elektrického
nastroje dosahne maximalnich otacek.
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» Pfilozte brusnou desku 8 na povrch obrobku a pohy-
bujte nastrojem v kruzich nebo sem a tam.

» BrousSeni provadéjte celou plochou brusné desky 8.
» Na nastroj pfili§ netlacte, dojde tim k pretizeni mo-
toru a vy$Simu opotfebeni brusného listu 9 a efektivita
prace se nijak nezvysi.

 P¥i praci nenechavejte nastroj na jednom misté, pro-
toze by zde vznikla prohlubern.

» Provadéjte podle potfeby vyménu opotfebovaného
nebo zaneseného brusného listu 9.

» Pouzivejte brusné listy 9 rizné hrubosti, pficemz na
zacatku prace pouzivejte hruby list a postupné precha-
zejte na listy jemnéjsi. Tim praci urychlite a dosahnete
jemnéjSiho opracovani povrchu.

» Nepouzivejte brusné listy 9, které byly jiz dfive po-
uzivany pfi brousené kovu nebo k opracovani jinych
materiald.

Lesténi

[CT13395]
Pri lesténi se doporucuje nastavit nizsi
rychlost vibraci brusné desky 8 - tim se
zamezi prehfivani opracovavaného po-
vrchu Pred zapocetim prace provedte
zkusSebni lesténi, abyste se presvédcili, ze je
spravné zvolen lestici prostfedek a rychlost vibra-
ci brusné desky 8.

» Naneste lestici prostfedek na opracovavanou plo-
chu.

» Nasadte lestici houbu 11 na brusnou desku 8, jak je
to popsano vyse.

« Zapnéte nastroj a rozetfete leStici prostfedek po
opracovavaném povrchu. Poté provadéjte lesténi
krouzivym nebo kfizovym pohybem pfi mirném tlaku.
» Vypnéte nastroj, sejméte lestici houbu 11 a nasadte
na brusnou desku 8 lestici nastavec 12.

» Odstrante pomoci mékké tkaniny prebytecny lesti-
ci prostfedek z opracovavaného povrchu a provedte
finalni lesténi lesticim nastavcem 12 krouzivymi nebo
kfizovymi pohyby pfi mirném tlaku.

» Po skonCeni prace, omyjte lestici houbu 11 a lestici
nastavec 12 teplou vodou s Cisticim prostfedkem. Ne-
pouzivejte rozpoustédia.

» Vymackejte (nekrutte) lestici houbu 11 a lestici na-
stavec 12. Nechejte je vyschnout rozprostfené na rov-

né plose pfilnavou vrstvou smérem dolu. Pozor: lesti-
ci prislusSenstvi ulozte az po dikladném vyschnuti.

E'Jdr'iba elektronaradi / preventivni opat-
feni

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

Cisténi elektronaradi

Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a bezpecné
pouzivani tohoto elektronaradi je jeho Cistota. Vétraci
otvory 3 pravidelné Cistéte stlacenym vzduchem.

Poprodejni a aplika¢ni servis

Nas poprodejni servis odpovi na Vase dotazy k udrzbé
a opravé Vaseho vyrobku a také k nahradnim dilim.
Informace o servisnich stfediscich, schématech dili a
informace o nahradnich dilech naleznete také na ad-
rese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradi

» V zadném pfipadé nesmi na obal pfi pfeprave plso-
bit Zadny mechanicky vliv.

» Pfi nakladani / vykladani neni povoleno pouzivat
zadny druh technologie, ktery pracuje na principu se-
vieni obalu.

Ochrana zivotniho prostiedi

Suroviny nelikvidujte jako odpad, ale re-
cyklujte je.

Elektronaradi, jeji pfisluSenstvi a obalové
HE materialy by mély byt zlikvidovany v souladu
se zasadami recyklace surovin a ochrany zivotniho
prostiedi.
Na umeélohmotnych soucastkach je uvedeno jejich
oznaceni pro tfidénou recyklaci.
Tento navod je vytistén na recyklovaném papife
vyrobeném bez pouziti chléru.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.
Cesky
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Specifikacie elektronaradia

Excentricka braska CT13394 CT13395
Cislo elektronaradia [220-230 V ~50/60 Hz] 421715 421722
Menovity vykon [W] 240 450
Vykon w] 120 250
Prud pri napati 220-230 V [A] 1 1.9
Volnobezné otacky [min] 12000 4000-13000
Vibracie bez zat'aze [min] 24000 8000-26000
Vystrednost [p[anl‘cn;} siaa" 5/o4"
Brusna doska @ [p[aTg} 15?..5 15..0
FEE Z,
Trieda bezpeénosti @/ o] /1
Akusticky tlak [dB(A)] 74,13 79,1
Vykon zvuku [dB(A)] 85,13 92
Vahové vibracie [m/s?] 4,23 12,53

Informacie o hluku

A\

C€ Vyhlasenie o zhode

Vyhlasujeme na vyhradnu zodpovednost, Ze vyrobok
opisany v Casti "Specifikacie elektronaradia" splia
vSetky prislusné ustanovenia smernic 2006/42/EC
vratane ich zmien a je v sulade s nasledujucimi norma-
mi: EN 60745-1, EN 60745-2-4.

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Svajciarsko, 17.10.2017

©

Ak prekracuje akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivajte vzdy ochranu
sluchu.

Manazér Wu Cunzhen

certifikacie

VAROVANIE - pouzivatel si musi precitat’
navod na obsluhu, aby sa znizilo riziko
zranenia!

Vseobecné bezpeénostné pravidla

VAROVANIE! Precitajte si vSetky bezpec-
nostné varovania a vSetky pokyny. Nedo-
drziavanie tychto varovani a pokynov moéze
mat za nasledok uUraz elektrickym prudom,
poziar a / alebo vazne zranenie.
Uchovajte si vSetky bezpe¢nostné upozornenia a
pokyny pre buduce pouzitie.
Termin "elektrické naradie" v upozorneniach odkazuje
na vase elektrické naradie napajané zo siete (s privod-
nym kablom) alebo elektrické naradie napajane baté-
riami (bez napajacieho kabla).

Bezpecnost’ v pracovnom priestore

« Pracovny priestor udrziavajte v Cistote a dobre
osvetleny. Neporiadok alebo tmavé priestory mozu
viest k Urazom.

* Neprevadzkujte elektrické naradie vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horfavych
kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré moéze spbsobit’ vznietenie prachu
alebo vyparov.

» Deti a iné osoby v okoli udrziavajte mimo dosa-
hu pouzivaného elektrického naradia. Rozptylenie
moze spbsobit’ stratu kontroly.

Elektricka bezpecnost’

» Zastrcky elektrickych kablov naradia musia paso-
vat’ do zasuvky. Nikdy zastréku ziadnym spésobom
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neupravujte. Nepouzivajte ziadne redukcie zastr-
ciek s uzemnenym (ukostrenym) elektrickym nara-
dim. Neupravované zastr¢ky a zodpovedajuce zasuvky
znizuju riziko vzniku Urazu elektrickym prudom.

* Vyhnite sa kontaktu tela s uzemnenymi povrch-
mi, ako su potrubia, radiatory, sporaky a chladnic-
ky. Ak vase telo uzemnené alebo ukostrené, existuje
zvy$ené riziko Urazu elektrickym pradom.

* Nevystavujte elektrické naradie dazd'u alebo
vlhkému prostrediu. Vniknutie vody do elektrického
naradia zvySuje riziko Urazu elektrickym pradom.

* Nenamahajte napajaci kabel. Nikdy nepouzivajte
napajaci kabel na nosenie, tahanie alebo odpaja-
nie elektrického naradia. Chrante napajaci kabel
pred teplom, olejom, ostrymi hranami a pohyblivy-
mi ¢ast'ami. Poskodené alebo spletené kable zvysuju
riziko Urazu elektrickym pradom.

+ Pri praci s naradim vonku pouzivajte predlzova-
ci kabel vhodny na vonkajsie pouzitie. Pouzivanie
kabla vhodného na pouzitie vonku znizuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

» Pri praci s elektrickym naradim vo vihkom pro-
stredi je nevyhnutné pouzivat’ napajanie chranené
prudovym chraniéom (RCD). Pouzitie RCD znizuje
riziko Urazu elektrickym pridom. POZNAMKA! Termin
"pradovy chrani¢ (RCD)" méze byt nahradeny termi-
nom "preruSova¢ uzemneného obvodu (GFCI)" alebo
"ochranny isti¢ (ELCB)".

» Varovanie! Nikdy sa nedotykajte nekrytych ko-
vovych povrchov na prevodovke, kryte a tak dalej,
pretoze dotyk s kovovymi povrchmi bude ruseny
elektromagnetickou vinou, ¢o spésobuje potencialne
zranenia alebo nehody.

Bezpecnost’ os6b

* Pri praci s elektrickym naradim budte stale
pozorni, sledujte, ¢o robite a pouzivajte zdravy
rozum. Nepouzivajte elektrické naradie, ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym
naradim moze mat za nasledok vazne zranenie.

» Pouzivajte osobné ochranné pomoécky. Vzdy po-
uzivajte ochranné okuliare. Ochranné prostriedky,
ako respirator, neklzava bezpecnostna obuv, pevna
ochranna prilba alebo ochrana sluchu, pouzivané v
prislusnych podmienkach, zniZzuju nebezpecenstvo
zranenia osob.

» Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripoje-
nim k napajaciemu zdroju a / alebo akumulatoru,
pred zdvihnutim alebo prenasanim naradia sa uis-
tite, Ze vypinac je v polohe vypnuté. Prenasanie na-
radia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického
naradia do elektrickej siete so zapnutym spinacom
moze byt pric¢inou nehéd.

* Pred spustenim naradia odstraiite vSetky zora-
d'ovacie nastroje a nastavovacie kl'uce. Zoradova-
ci nastroj alebo klu¢ ponechany v rotujucich Castiach
elektrického naradia méze spbsobit’ Uraz osbb.

* Pracujte len tam, kde bezpecne dosiahnete.
Vzdy udrziavajte stabilny postoj a rovhovahu. To
umoziiuje lepSie ovladat naradie v neoCakavanych si-
tuaciach.

* Vhodne sa obliekajte. Nenoste volny odev ani
bizutériu. Dbajte na to aby sa vasSe vlasy, odev a
rukavice nedostali do kontaktu s pohyblivymi ¢as-
tami. Volné odevy, bizutéria alebo dlhé vlasy mézu
byt zachytené pohybujucimi sa ¢astami.

» Ak su zariadenia vybavené adaptérom na pri-
pojenie odsavania prachu a zbernych zariadeni,
zaistite ich spravne pripojenie a spravnu funkciu.

Pouzitie odsavania prachu méze znizit ohrozenie spo-
sobené prachom.

* Nedovolte, aby vam skusenosti ziskané cas-
tym pouzivanim naradia dovolili nadobudnut’ se-
bauspokojenie a ignorovat’ zasady bezpecnosti.
Neopatrna Cinnost mdze spdsobit vazne zranenie v
zlomku sekundy.

» Varovanie! Elektrické naradie méze pocas prevadz-
ky vytvarat elektromagnetické pole. Toto pole mdze za
urcitych okolnosti spésobovat rusenie aktivnych alebo
pasivnych lekarskych implantatov. Aby sa znizilo rizi-
ko vazneho alebo smrtelného zranenia, odporu¢ame
osobam s lekarskymi implantatmi, aby sa poradili so
svojim lekarom a vyrobcom lekarskych implantatov
pred pouzitim elektrického naradia.

Pouzitie a udrzba naradia

* Osoby so znizenymi psychofyzickymi alebo dusev-
nymi schopnostami, ako aj deti, nemézu pracovat s
elektrickym naradim, pokial nie s pod dohladom ale-
bo poucené o pouziti elektrického naradia osobou zod-
povednou za ich bezpe¢nost.

» Elektrické naradie nepret'azujte. Pouzivajte
spravny typ elektrického naradia pre vasu pracu.
Spravne elektrické naradie bude lepSie a bezpecnejSie
vykonavat pracu, pre ktort bolo navrhnuté.

* Nepouzivajte elektrické naradie v pripade, ze
prepinac sa neda zapnut’ a vypnut’. Kazdé elektrické
naradie, ktoré nemozno ovladat spinatom, je nebez-
pecné a musi byt opravené.

* Pred kazdym nastavovanim, vymenou prislusen-
stva alebo uskladnenim elektrického naradia vy-
tiahnite zastrcku napajacieho kabla zo zasuvky a /
alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpecnostné
opatrenia zniZuju riziko nahodného spustenia naradia.

« Elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti
a nedovolte osobam, ktoré neboli oboznamené s
elektrickym naradim alebo s tymito pokynmi, aby
elektrické naradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach nekvalifikovanych oséb nebezpecné.

» Udrzba elektrického naradia. Skontrolujte vy-
chylenie alebo uviaznutie pohyblivych c¢asti, po-
Skodenie jednotlivych dielov a iné okolnosti, ktoré
mo6zu mat’ vplyv na prevadzku elektrického nara-
dia. V pripade poskodenia dajte elektrické naradie
pred jeho pouzitim opravit’. Vela nehdd je spdsobe-
nych nedostato¢nou udrzbou elektrického naradia.

* Rezné nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Riadne
udrziavané rezné nastroje s ostrymi reznymi britmi su
menej nachylné na zaseknutie a lepSie sa ovladaju.

» Pouzivajte elektrické naradie, prislusenstvo a
nastroje atd’. v sulade s tymito pokynmi, s prihliad-
nutim na pracovné podmienky a pracu, ktora sa ma
vykonavat'. Pouzitie elektrického naradia na iné ucely,
ako su urcené, moze viest k nebezpecnym situaciam.

* Rukovite a plochy na uchopenie zdrziavajte su-
ché, Cisté a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a ucho-
povacie plochy neumoznuju bezpe€nu manipulaciu a
ovladanie naradia v neoCakavanych situaciach.

« Dbajte na to, aby ste pri praci s elektrickym nara-
dim drzali pridavnu rukovat spravne, €o je uzitocné pri
regulacii elektrického naradia. Preto spravne drzanie
moZe znizit riziko nehody alebo zranenia.

Servis

+ Servis vasho elektrického naradia zverte kva-
lifikovanej osobe s pouzitim len originalnych na-
hradnych dielov. Tym bude zabezpecené, aby bola
zachovana bezpecnost elektrického naradia.
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» Postupujte podla pokynov na udrzbu a vymenu pri-
sluSenstva.

Osobitné bezpeénostné upozornenia

Bezpecnostné upozornenia pre pieskovanie a les-
tenie

» Toto elektrické naradie je uréené na fungovanie
ako brusiace naradie. Precitajte si vSetky bezpec-
nostné varovania, pokyny, pozrite si ilustracie a
technické podmienky dodané s tymto elektrickym
naradim. Nedodrziavanie pokynov uvedenych nizsie
mdbze mat za nasledok uraz elektrickym prudom, po-
Ziar a / alebo vazne zranenie.

» Operacie, ako je brusenie, pieskovanie, brusenie
drétenou kefou, lestenie a rozbrusovanie, sa neod-
poruca vykonavat’ tymto elektrickym naradim. Ope-
racie, na ktoré elektrické naradie nebolo ur¢ené, mozu
spoOsobit nebezpecenstvo a zapricinit zranenie osbdb.

* Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré nie je Specific-
ky uréené a odporucané vyrobcom naradia. Len to,
ze prisluSenstvo mozno pripojit k elektrickému nara-
diu, nezaru€uje jeho bezpecnu prevadzku.

* Menovité otacky prislusenstva sa musia rovnat’
prinajmensom maximalnej rychlosti vyznacenej na
elektrickom naradi. Prislusenstvo beziace rychlejSie
ako su jeho menovité otacky, sa méze rozlomit' a jeho
Casti mozu lietat od seba.

» Vonkajsi priemer a hrubka vasho prisluSenstva
musi byt’ v kapacithnom rozsahu vasho elektrické-
ho naradia. Nespravne dimenzované prislusenstvo
nemozno primerane chranit ani ovladat.

» Velkost' upinacieho tifia kotuc€ov, prirub, opor-
nych podloziek alebo akéhokolvek iného prislu-
Senstva musi presne zodpovedat’ vretenu elek-
trického naradia. Prislusenstvo s otvormi upinacieho
tfha, ktoré nezodpovedaju montaznemu vybaveniu
elektrického naradia vybehne z rovnovahy, nadmerne
vibruje a mdze spdsobit stratu kontroly.

* Nepouzivajte poskodené prislusenstvo. Pred
kazdym pouzitim skontrolujte prislusenstvo, ako
su brusne kotuce na ulomky a praskliny, opornu
podlozku na trhliny, roztrhnutie alebo nadmerné
opotrebenie, drotenu kefu na uvolnenie alebo pre-
lomené dréty. Ak elektrické naradie alebo prislu-
Senstvo spadne, skontrolujte, ¢i nie je poSkodené
alebo nainstalujte neposkodené prislusenstvo.
Po kontrole a instalacii prisluSenstva zaistite, aby
osoby v okoli boli v bezpeénej vzdialenosti od rovi-
ny rotujuceho pracovného nastroja a spustite elek-
trické naradie pri maximalnej rychlosti naprazdno
na dobu jednej minuty. PoSkodené prislusenstvo sa
zvycCajne rozpadne pocas tejto skuSobnej doby.

* Pouzivajte osobné ochranné pomoécky. V za-
vislosti od aplikacie pouzivajte ochranny stit tva-
re, ochranné okuliare alebo bezpecnostné skla.
Podla potreby noste masku proti prachu, ochra-
nu sluchu, rukavice a dielensku zasteru, ktora je
schopna zastavit’ malé kusky brusiva alebo obrob-
ku. Ochrana zraku musi byt schopna zastavit' letiace
Ulomky vzniknuté pri roznych operaciach. Maska proti
prachu alebo respirator musia byt schopné filtrovat
Castice vznikajuce pri operacii. Dlhodobe vystavenie
vysokej intenzite hluku méze spdsobit’ stratu sluchu.

« Dbajte na to, aby okolostojace osoby boli v bez-
pecnej vzdialenosti od pracovného priestoru. Kaz-
dy, kto vstupuje do pracovného priestoru, musi
nosit’ osobné ochranné pomécky. Ulomky obrobku

alebo zlomeny pracovny nastroj mézu odletiet a spo-
sobit' zranenie mimo daného pracoviska.

* Umiestnite kabel mimo dosahu rotujuceho pra-
covného nastroja. Ak dbjde k strate kontroly, kabel
sa mdze prerusit alebo zachytit a vasa ruka alebo ra-
meno mdze byt vtiahnuté do rotujuceho prislusenstva.
* Nikdy nepokladajte elektrické naradie, kym sa
prisluSenstvo Uplne nezastavi. Otacajlci sa pracov-
ny nastroj sa méze zachytit o povrch a vytiahnut elek-
trické naradie mimo vasu kontrolu.

« Nespustiajte elektrické naradie pri jeho prenasa-
ni na vaSom boku. Pri nahodnom kontakte s otaca-
jucim sa prisluSenstvom by sa tento mohol zachytit o
vas odev a zavftat do vasho tela.

« Pravidelne Ccistite vetracie otvory elektrického
naradia. Ventilator motora vtiahne prach dovnutra
skrine a nadmerné hromadenie kovového prachu
mbéze spdsobit’ uraz elektrickym prudom.

* Neprevadzkujte elektrické naradie v blizkosti
horfavych materialov. Iskry by mohli tieto materialy
zapalit.

* Nepouzivajte prislusenstvo vyzadujuce pouzitie
chladiacich kvapalin. Pouzitie vody alebo inej chla-
diacej kvapaliny méze mat za nasledok uraz elektric-
kym pradom.

Spatny raz a suvisiace vystrahy

Spatny raz je nahla reakcia na zovretie alebo zachy-
tenie otacajuceho sa kotucéa, opornej podlozky, kefy
alebo iného prisluSenstva. Zovretie alebo zachytenie
spbsobi prudké pozastavenie rotujiceho nastroja, ¢o
zasa spOsobi, Ze nekontrolované elektrické naradie je
tlatene v smere opaénom k smeru otacania prislusen-
stva v mieste uviaznutia.
Napriklad, v pripade, Zze brusny kotu¢ sa zachyti ale-
bo zovrie obrobkom, hrana kotuca, ktora vstupuje do
miesta zovretia, sa méze zaryt do povrchu materialu
a to spbsobi zdvihnutie kotuc¢a alebo jeho vyhodenie.
Kotu€ méze vyskocit bud smerom k operatorovi alebo
od neho, v zavislosti od smeru pohybu kotu¢a v mieste
zovretia. Brusne kotuce sa tieZ m6zu za tychto pod-
mienok zlomit.
Spatny raz je désledkom chybného pouzitia naradia
a / alebo nespravnych pracovnych postupov alebo
podmienok a mbéze sa mu zabranit prijatim vhodnych
opatreni, ktoré su uvedené nizSie.
» Zachovavajte pevny uchop naradia a taku
polohu vasho tela a ramena, ktora vam umozni
odolat’ silam spatného razu. Vzdy pouzivajte pri-
davnu rukovat’, ak je k dispozicii, na maximalnu
kontrolu nad spatnym razom alebo reakciou na
kratiaci moment pri rozbehu. Operator méze ovla-
dat’ reakcie na kratiaci moment alebo sily spatného
razu, ak sa prijmu prislusné bezpecnostné opatrenia.
* Nikdy nedavajte ruku do blizkosti rotujiceho
prislusenstva. PrisluSenstvo mdze odskocit spat
ponad vasu ruku.
* Nestavajte sa do priestoru, kde sa elektrické
naradie posunie v pripade spatného razu. Spatny
raz bude naradie uvadzat do pohybu v smere opac-
nom k pohybu otacania kotuca v mieste zachytenia.
* Bud'te zvlast’ opatrni pri opracovani rohoy,
ostrych hran atd. Vyvarujte sa narazaniu a za-
chytavaniu prisluSenstva. Rohy a ostré hrany
alebo narazanie maju tendenciu zachytavat' rotuju-
ce prisluSenstvo, €o vedie k strate kontroly alebo k
spatnému razu.
» Neprikladajte prisluSenstvo k pilovej retazi,
rezbarskej c¢epeli alebo k ozubenému pilovému
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kotucu. Takéto kotuce Casto spdsobuju spatné razy
a stratu kontroly.

Bezpecnostné pokyny pri
elektrického naradia

prevadzke

* Nepouzivajte nadmerne velky pieskovaci brus-
ny papier. Pri vybere pieskovacieho papiera do-
drziavajte odporucania vyrobcov. Velky pieskovaci
papier presahujuci pieskovaciu podlozku predstavuje
riziko trznej rany a méze sposobit uviaznutie, roztrh-

nutie kotuca alebo spatny raz.
nie akychkolfvek kvapalin je prisne

A zakazané - hrozi nebezpecenstvo vzniku

skratu; pri pouziti za mokra dojde k zaniku platnos-
ti zaruky

Rotacéné brusky su uréené iba na bru-
senie materidlov za sucha. Pouziva-

» Pri zatazeni nevypinajte motor elektronaradia.
» Pri brdseni malych obrobkov, ktoré su na spolahlivé
upevnenie prilis fahké, pouzivajte vzdy upinacie prvky.
» Nepracujte s materialmi, ktoré obsahuju azbest. Az-
best je karcinogénny.
* Ak dbjde pri praci s nastrojom k vypadku prudu,
okamzite ho vypnite a tym zaistite proti neoCakavané-
mu spusteniu.
» Pri praci (najma ked pracujete nad urovriou hlavy)
pouzivajte ochranné okuliare a respirator. Prach vzni-
kajuci pri praci drazdi o€i a sliznice dychacieho Ustro-
jenstva a vdychnuty prach méze spdsobit poSkodenie
zdravia uzivatela.
+ Prach vznikajuci pri praci predstavuje pre uzivatefa
zdravotné riziko, je zapalny ¢i vybusny a preto je nutné
udrziavat pracowsko v Cistote a pouzivat osobné ochran-
né pomocky. Vzdy pouzivajte zariadenie na odvod / za-
chytavanie prachu (Specialny vysavac, prachovy vak).
» Pri vyprazdnovani zariadenia na odvod prachu po-
stupujte s maximalnou opatrnostou. Prach nikdy ne-
sypte do otvoreného ohna.
* Pri braseni niektorych materialov (natery s oloveny-
mi pigmentmi, drevo impregnované arzénovymi alebo
chrémovymi latkami atd.) méze vznikat karcinogénny
alebo toxicky prach. V tomto pripade je nutné dodrzia-
vat nasledujuce zasady:
» vSetky osoby zdrzujuce sa na pracovisku musia
pouzivat ochranny odev z hrubej tkaniny a Special-
ne respiratory (uréené na ochranu proti nebezpec-
nému posobeniu urcitych latok);
* musi byt zaistené dostato¢né vetranie na praco-
visku a je nutné pouzivat zariadenie na zachytava-
nie a odvod prachu (zvlastne vysavace);
» tiez osoby, ktoré budu vykonavat upratovanie
pracoviska po skonceni prace, musia byt vybavené
uvedenymi osobnymi ochrannymi prostriedkami.

A nostiach stavebnictva mézu vyvolat’

rakovinu, kongenitadlnu nedostatoénost’ alebo
mozu byt Skodlivé pre plodnost. |6n niektorych
chemickych latok je:

» Pred za¢atim opravy alebo vymeny dielov na stroji sa
musi najprv vytiahnut elektricka zastréka zo zasuvky.

» Priehladné dva vyrobky s oxidom kremicitym a iné
vyrobky na murovanie v stene z tehal a cementu;
chréom - arzén (CCA) v dreve s chemickym oSetrenim.

Varovanie: chemické latky obsiahnuté
v prachu, vytvorené pri braseni, rezani,
pileni, brusenie, vitani a dalSich ¢in-

Stupen skodlivosti tychto latok zavisi od ¢astého vy-
konavania tychto prac. Ak chcete obmedzit kontakt s
tymito chemickymi latkami, pracujte v prostredi s ven-
tilaciou a pouzivajte pristroje s bezpe€nostnymi certifi-
katmi (ako je maska proti prachu vyhotovena s malym
prachovym filtrom).

Upozornenie k napajaciemu napatiu: pri pripajani
prudu si musite potvrdit, ¢i napajacie napatie je rov-
naké ako napatie vyznacené na udajovom Stitku na-
radia. V pripade, Ze napajacie napatie je vysSie ako
prislusné napatie, méze to mat za dosledok nehodu
operatorov a zaroven bude naradie zni¢ené. Preto,
ak nebude potvrdené napajacie napatie, potom nikdy
svojvolne naradie nepripajajte. Naopak, ked je napa-
jacie napatie je nizSie ako pozadované napatie, moze
dojst’ k poSkodeniu motora.

Symboly pouzité v priru¢ke

V priru¢ke su pouzité nasledujuce symboly, zapama-
tajte si, prosim, ich vyznam. Spravna interpretacia
symbolov vam umozni spravne a bezpecné pouZitie
elektronaradia.

Vyznam

Excentricka bruska

Casti oznacené sivou - mak-
ké drzadlo (s izolovanym po-
vrchom).

Stitok s vyrobnym éislom:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobné &islo.

CROWN [CT .

FRCFESS\DNHL

Ser.No.: [ XX XXXXXXX

Upevnenie prislusenstva su-
chym zipsom.

Precitajte si vSetky bezpec-
nostné predpisy a pokyny.

Pouzivajte ochranné oku-
liare.

Pouzivajte chranice sluchu.

Pouzivajte respirator.

Slovensky
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Symbol Vyznam

Pred insStalaciou alebo na-
stavenim elektronaradie od-
pojte od siete.

Smer pohybu.

Smer otacania.

Zablokovany.

Odblokovany.

Zakazané.

Dvojitda izolacia / trieda

ochrany.

Pozor. Dolezité.

Znacka, ktora potvrdzuje, ze
c E vyrobok splfia zakladné po-

Ziadavky eurépskych smernic

a harmonizovanych noriem.

Uzito¢né informacie.

Poc¢as prevadzky odstranuj-

oy te nahromadeny prach.
Elektronaradie nevhadzujte
do kontajnera s komunal-
nym odpadom.

|

Spdésob pouzitia

Rota¢na bruska je ur€ena na suché brusenie réznych
materialov a povrchov.

[CT13395]

Tento model umoznuje aj lestenie (s pouzitim Special-
neho lestiaceho prisluSenstva a lestidiel).

Sucasti elektronaradia

1 Kridlova matica
2 Pomocna rukovat

Ventilacné Strbiny
Regulator vibracii

Spinac zap / vyp
Aretovacie tlacidlo zapnutia
Otvor na odvod prachu
Brusna doska (suchy zips)
Brusny list (suchy zips) *
10 Prachovy vak (zostava) *
11 LesStiaca huba *

12 Lestiaci nastavec *

13 Plastové telo *

14 Textilny prachovy vak *

oo~NoOGhl~W

* Volitelné prislusenstvo

Standardna dodavka nemusi obsahovat’ vsetky
prislu-Senstva uvedené na obrazku alebo popisa-
né v texte.

Montaz a nastavenie sucasti elektrona-
radia

Nez zacénete vykonavat' udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

Spojovaci material nedot’ahujte prilis, za-
branite tak poSkodeniu zavitu.

Montaz / demontaz / nastavenie niekto-

C rych prvkov je rovnaké pre vSetky mode-

1 ly elektronaradia; v takom pripade nie su

pri obrazku uvadzané Specifické modely.
Pomocna rukovat’ (pozrite obr. 1)

Pri prevadzke pouzivajte vzdy pomocnu rukovat 2.
Pridavna rukovat 2 méze byt umiestnena do dvoch
poléh - zvislo (na ulozenie elektronaradia) a vodorovne
(pre pracovnu €innost).

» Uvolnite kridlovi maticu 1 (pozrite obr. 1).
» Nastavte pridavnu rukovat 2 do vodorovnej polohy.
» Utiahnite kridlovu maticu 1.

Upevnenie / vymena brusneho listu (pozrite obr. 2)

A\

» Otocte nastroj tak, aby brisna doska 8 bola hore
(pozrite obr. 2).
* Pri vymene brusneho listu nadvihnite okraj opotre-
bovaného brusneho listu 9 a tahom ho snimte.
« Upevnite novy brusny list 9 na brisnu dosku 8. Do-
drzujte nasledujuce zasady:
* bruasna strana brisneho listu 9 musi byt hore (pri-
Inava strana brusnej dosky 8 musi byt spojena s
prifnavou stranou brusneho listu 9);
« otvory v briusnom liste 9 musia byt nastavené na
otvory na odvod prachu v brisnej doske 8.
* Novy brusny list 9 na brisnu dosku 8 pevne pritlac-
te.

Pred upevnenim brusneho listu 9, skon-
trolujte, €i je brusny list vhodny pre dany
model nastroja (skontrolujte, éi ma pri-
I'nava vrstvu, spravne rozmery a otvory
na odvod prachu).
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Pozor: pri pritlaeni brisneho listu dbaj-

te na to, aby list 9 zostal v spravnej polo-

he na brusnej doske 8. Ked’ je novy brus-

ny list 9 upevneny, otvory v liste musia
zodpovedat’ otvorom v brusnej doske 8.
Montaz / vymena prisluSenstva na lestenie (pozrite
obr. 3-4)

[CT13395]
Pred upevnenim lestiacej huby 11
alebo lestiaceho nadstavca 12 dbaj-
te na to, aby toto prisluSenstvo bolo
vhodné pre dany model nastro-
ja (skontrolujte, ¢i ma prislusenstvo prifnavu plo-
chu a vhodné rozmery).

» Otocte nastroj tak, aby brusna doska 8 bola hore
(pozrite obr. 3-4).
» Pri vymene nadvihnite okraj opotrebovaného lestia-
ceho prisluSenstva a tahom ho snimte.
» Umiestnite lestiaci nadstavec na brusnu dosku 8.
Dodrzujte nasledujuce zasady:
 lestiaca strana musi byt hore (prilnava plocha
brisnej dosky 8 musi byt spojena s prilnavou plo-
chou lestiaceho prisluSenstva);
» okraje lestiaceho prisluSenstva musia byt nasta-
vené zaroven s okrajmi brusnej dosky 8.
» Lestiace prisluSsenstvo na brisnu dosku 8 pevne
pritlacte.

A\

Pouzitie prachového vaku

Pozor: pri pritlaceni lestiaceho prislu-
Senstva dbajte na to, aby prislusenstvo
zostalo na brusnej doske 8 v spravnej
polohe.

Pri praci vzdy pouzivajte prachovy vak 10.

Je potrebné kontrolovat mnozstvo prachu v pracho-
vom vaku 10 a podla potreby obsah vaku vyprazdrio-
vat podla vyssie uvedenych pokynov.

Montaz / zlozenie prachového vaku (pozrite obr. 5)

» Pri montazi zasunte pripajaci nasadec prachového
vaku 10 do otvoru na odvod prachu 7 (pozrite obr. 5).
» Pri demontazi vysunite pripajaci nasadec prachové-
ho vaku 10 z otvoru na odvod prachu 7.

Vyprazdinovanie prachového vaku (pozrite obr. 6)

» Odpojte nastroj a snimte prachovy vak 10 podla
vysSie uvedeného postupu.

» Vyberte textilny vak 14 z plastového drziaka 13 (po-
zrite obr. 6).

* Pridodrzani vysSie uvedenych pokynov vytrepte ob-
sah textiiného vaku 14, pripadne ho obratte naruby a
ocistite makkou kefou. Pokial prachovy filter 14 vy-
periete, nechajte ho pred d'alSim pouzitim doklad-
ne vyschnut'.

» Nasadte textilny prachovy vak 14 do plastového dr-
Ziaka 13.

Pociato¢na prevadzka elektronaradia

Pouzivajte len spravne napajacie napatie: hodnota na-
pajacieho napatia musi zodpovedat informacii uvede-
nej na identifikaénom $titku elektronaradia.

Zapnutie / vypnutie elektronaradia
[CT13394]

Zapnutie:

Spinac 5 posurite doprava (pozrite obr. 7.1).
Vypnutie:

Spinac 5 posunite dolava (pozrite obr. 7.2).

[CT13395]
Kratkodobé zapnutie / vypnutie

Ak chcete naradie kratkodobo zapnut, stlacte a podrz-
te vypina€ 5. Po uvolneni vypina¢a sa naradie opat
vypne.

Dlhodobé zapnutie / vypnutie

Zapnutie:

Stlacte tlacidlo zap. / vyp. 5 a pomocou aretovacieho
tlac¢idla zapnutia 6 ho zaaretujte v polohe zapnuté.
Vypnutie:

Stlacte a uvolnite hlavny vypinac 5.

Odsavanie prachu pri praci s elektrona-
radim

Pouzitie vysavaca

Odvodom prachu sa zniZzuje koncentracia
prachu vo vzduchu a obmedzuje sa mnoz-
stvo prachu na pracovisku.

Pri dlh§om pouzivani pristroja alebo v pripade opra-
covavania materialu, pri ktorom vznika prach ohrozu-
juci zdravie, je potrebné nastroj pripojit k vhodnému
vysavacu.

Tieto nastroje mézu byt pripojené k vysavacu pomo-
cou z)odpovedajljceho konektora (nie je sucastou ba-
lenia).

Je potrebné kontrolovat mnozstvo prachu vo vaku a
podla potreby obsah vaku vyprazdrnovat podla vyssie
uvedenych pokynov.

Konstrukéné prvky elektronaradia
Regulator vibracii
[CT13395]

Regulator vibracii 4 je ur€eny na nastavenie pozado-
vanej rychlosti vibracii brasnej dosky 8.

« Stlacte tlacidlo zap. / vyp. 5 a pomocou aretovacie-
ho tlacidla zapnutia 6 ho zaaretujte v polohe zapnuté.
» Nastavte pozadovanu rychlost’ vibracii.

Pozadovana rychlost' vibracii zavisi od druhu spraco-
vavaného materidlu, pracovnych podmienok a musi
byt nastavena na zaklade praktickych skusenosti.

Pri dihSie trvajucej praci pri nizsej rychlosti vibracii je
nutné nechat nastroj na 3 minuty vychladnuat. Na tento
ucel nastavte rychlost vibracii na maximum a nechajte
nastroj bezat naprazdno.
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Odporucania pre pracu s elektronaradim
Vyber brasneho listu

Pred zacatim prace, zvolte typ brdsneho listu 9, ktory
je najvhodnejsi pre dany druh spracovavaného mate-
rialu alebo povrchu. Typ brusneho listu 9 je uvedeny
na baleni. Viac informacii je mozné ziskat' u predajcu.
Roézne druhy prace vyzaduju pouzitie brasneho listu
réznej hrubosti, ¢im je dosiahnuta pozadovana hlad-
kost povrchu. Najlepsi sposob vyberu brusneho listu 9
je jeho praktické odskusanie.

Brusenie
Pred zacatim prac je nutné vykonat’
skusku brusenia na skiSobnom povrchu
(ktory je vyrobeny z rovnakého materialu
alebo s rovnakou povrchovou upravou
ako obrobok), éim sa skontroluje, ze bola spravne
zvolena hrubost’ a typ brasneho listu 9 i rychlost’
vibracii brasnej dosky 8.

» Zaistite pevné prichytenie bruseného obrobku.

* Pred prilozenim brusnej dosky 8 na bruseny obro-
bok pristroj zapnite a vy€kajte, az motor elektrického
nastroja dosiahne maximalne otacky.

* Prilozte brusnu dosku 8 na povrch obrobku a pohy-
bujte nastrojom v kruhoch alebo sem a tam.
» Brusenie vykonavajte celou plochou
dosky 8.

* Na nastroj prili§ netlacte, déjde tym k pretazeniu
motora a vySSiemu opotrebovaniu brusneho listu 9 a
efektivita prace sa nijako nezvysi.

» Pri praci nenechavajte nastroj na jednom mieste,
pretoze by tu vznikla priehlbina.

» Vykonavajte podla potreby vymenu opotrebované-
ho alebo zaneseného brusneho listu 9.

» Pouzivajte brusne listy 9 réznej hrubosti, pri€om na
zaciatku prace pouzivajte hruby list a postupne pre-
chadzajte na listy jemnejSie. Tym pracu urychlite a do-
siahnete jemnejSie opracovanie povrchu.

* Nepouzivajte brusne listy 9, ktoré boli uz skér po-
uzivané pri bruseni kovu alebo na opracovanie inych
materialov.

brusnej

Lestenie

[CT13395]
Pri lesSteni sa odporic¢a nastavit’ nizsiu
rychlost’ vibracii brisnej dosky 8 - tym sa
zamedzi prehrievaniu opracovavaného
povrchu. Pred zacatim prace vykonajte
skusobné lestenie, aby ste sa presveddcili, ze je
spravne zvoleny lestiaci prostriedok a rychlost’
vibracii brasnej dosky 8.

» Naneste lestiaci prostriedok na opracovavanu plo-
chu.

» Nasadte lestiacu hubu 11 na brasnu dosku 8, ako je
to popisané vysSie.

» Zapnite nastroj a rozotrite lestiaci prostriedok po
opracovavanom povrchu. Potom vykonavaijte leStenie
krazivym alebo krizovym pohybom pri miernom tlaku.

* Vypnite nastroj, snimte lestiacu hubu 11 a nasadte
na brusnu dosku 8 lestiaci nadstavec 12.

» Odstrante pomocou makkej tkaniny prebytocny les-
tiaci prostriedok z opracovavaného povrchu a vykonaj-
te finalne lestenie lestiacim nadstavcom 12 kruzivymi
alebo krizovymi pohybmi pri miernom tlaku.

» Po skonceni prace, omyte leStiacu hubu 11 a lestiaci
nadstavec 12 teplou vodou s Cistiacim prostriedkom.
Nepouzivajte rozpustadla.

« Vytlacte (nekrutte) leStiacu hubu 11 a lestiaci nad-
stavec 12. Nechajte ich vyschnut rozprestreté na
rovnej ploche prilnavou vrstvou smerom dolu. Pozor:
lestiace prislusenstvo ulozte az po dokladnom vy-
schnuti.

Udrzba elektronaradia / preventivne
opatrenia

Nez zacnete vykonavat' udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

Cistenie mechanického nastroja

Nevyhnutnou podmienkou na dlhodobé a bezpecné
pouzivanie tohto mechanického nastroja je jeho Cis-
tota. Vetracie otvory 3 pravidelne distite stlaenym
vzduchom.

Popredajny a aplikaény servis

Nas popredajny servis odpovie na vaSe otazky k
udrzbe a oprave vasho vyrobku a tiez k nahradnym
dielom. Informacie o servisnych strediskach, sché-
mach dielov a informacie o nahradnych dieloch najde-
te aj na adrese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradia

* V Ziadnom pripade nesmie na obal pri preprave p6-
sobit’ ziadny mechanicky vplyv.

» Pri nakladani / vykladani nie je povolené pouzivat
Ziadny druh technoldgie, ktory pracuje na principe zo-
vretia obalu.

Ochrana zivotného prostredia

Suroviny nelikvidujte ako odpad, ale ich
recyklujte.

Elektronaradie, jej prisluSenstvo a obalové
I materidly by mali byt zlikvidované v sulade
so zasadami recyklacie surovin a ochrany zivotného
prostredia.
Na umelohmotnych suciastkach je uvedené ich ozna-
Cenie pre triedenu recyklaciu.
Tento navod je vytlaceny na recyklovanom papieri vy-
robenom bez pouzitia chloru.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny.
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Date tehnice ale uneltei electrice

Masina de slefuit rotativa CT13394 CT13395
Codul uneltei electrice [220-230 V ~50/60 Hz] 421715 421722
Puterea absorbita [W] 240 450
Putere [W] 120 250
Amperajul in functie de voltaj 220-230 V [A] 1 1.9
Numar de turatii in gol [min] 12000 4000-13000
Viteza de oscilatie fara sarcina [min-"] 24000 8000-26000
Excentricitate [[m?l} 5 /(25 o 5 /523 4"
Disc de slefuit @ [[mg:} 15?..5 15..0
EIE Z,
Clasa de protectie @/ o] /1
Presiune acustica [dB(A)] 74,13 79,1
Putere acustica [dB(A)] 85,13 92
Vibratii ponderate [m/s?] 4,23 12,53

Informatii despre zgomot

A\

C € Declaratie de conformitate

Purtati casti antifonice daca presiunea
acustica depaseste 85 dB(A).

Declaram pe proprie raspundere ca produsul descris
la paragraful "Date tehnice ale uneltei electrice" co-
respunde tuturor dispoziiilor relevante ale Directive-
lor 2006/42/EC inclusiv modificarilor acestora si este in
conformitate cu urmatoarele standarde: EN 60745-1,

EN 60745-2-4.
M Cwoten/

Merit Link International AG
Stabio, Elvetia, 17.10.2017

o

Manager de Wu Cunzhen

certificare

AVERTISMENT - Pentru a reduce riscul
de vatamare, utilizatorul trebuie sa ci-
teasca manualul de instructiuni!

Reguli generale de siguranta
AVERTISMENT! Cititi toate avertismen-
tele si instructiunile de siguranta. Neres-
pectarea avertismentelor si a instructiunilor
poate avea drept rezultat un soc electric,
incendiu si / sau vatamarea grava.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pen-

tru o referinta viitoare.

Termenul de "unealta electrica" din avertismente se re-

fera la unealta electrica (cablata) actionata prin retea

sau unealta electrica (necablata) actionata cu baterii.

Siguranta suprafetei de lucru

« Pastrati suprafata de lucru curata si bine ilumi-
nata. Zonele dezordonate sau intunecoase pot cauza
incidente.

* Nu utilizati uneltele electrice in atmosfere explo-
zive, cum ar fi in prezenta lichidelor, a gazelor sau
a prafului inflamabil. Uneltele electrice creeaza scan-
tei care pot aprinde praful sau gazele arse.

» Tineti copiii si martorii la distanta atunci cand
utilizati o unealta electrica. Distractiile va pot face sa
pierdeti controlul.

Siguranta electrica
» Fisele uneltei electrice trebuie sa se potriveas-

ca cu borna de iesire. Nu modificati niciodata fisa,
in niciun mod. Nu utilizati nicio fisa adaptoare cu

Romana
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uneltele electrice impamantate (legate la pamant).
Fisele nemodificate si bornele de iesire potrivite vor re-
duce riscul de soc electric.

» Evitati contactul fizic cu suprafetele impaman-
tate sau legate la pamant, cum ar fi conductele,
radiatoarele, plitele sau frigiderele. Exista un risc
sporit de soc electric, in cazul in care corpul dvs., este
impamantat sau legat la pamant.

* Nu expuneti uneltele electrice la conditii de vre-
me ploioasa sau umeda. Patrunderea apei intr-o
unealta electrica va spori riscul de soc electric.

* Nu abuzati de cablu. Nu utilizati niciodata cablu
pentru a transporta, impinge sau scoate unealta
electrica din priza. Tineti cablul la distanta de caldu-
ra, ulei, margini ascutite sau piese mobile. Cablurile
deteriorate sau incalcite sporesc riscul de soc electric.

» Atunci cand utilizati o unealta electrica in aer li-
ber, utilizati un cablu prelungitor adecvat pentru uz
in aer liber. Utilizarea unui cablu destinat uzului in aer
liber reduce riscul de soc electric.

» Daca utilizarea unei unelte electrice intr-un loc
umed nu poate fi evitata, utilizati o alimentare pro-
tejata (DCR) pentru dispozitivul cu curent rezidu-
al. Utilizarea unui DCR reduce riscul de soc electric.
RETINETI! Termenul de "dispozitiv cu curent rezidu-
al (DCR)" poate fi inlocuit cu termenul "disjunctor cu
curent de fuga (GFCI)" sau "disjunctor de scurgere la
pamant (ELCB)".

« Avertisment! Nu atingeti niciodata suprafetele
metalice ale cutiei de viteze, ale scutului si asa mai
departe, deoarece atingere suprafetelor metalice va
interfera cu unda electromagnetica, cauzand astfel o
potentiala vatamare sau accidente.

Siguranta personala

« Fiti atent, aveti grija la ceea ce faceti si apelati la
simtul practic atunci cand utilizati o unealta elec-
trica. Nu utilizati o unealta electrica daca sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a al-
coolului sau a medicamentelor. Un moment de nea-
tentie Tn timpul utilizarii uneltelor electrice poate avea
drept rezultat o vatamare personala grava.

» Utilizati echipamente de protectie individuala.
Purtati intotdeauna o protectie pentru ochi. Echi-
pamentele de protectie, cum ar fi masca pentru praf,
incaltamintea de protectie Impotriva alunecarii, casca
dura sau protectia pentru auz, utilizate in conditiile co-
respunzatoare vor reduce vatamarile personale.

» Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca
intrerupatorul se afla in pozitie oprit inainte de a
conecta la sursa de alimentare si / sau setul de ba-
terii, ridicand sau transportand unealta. Transportul
uneltelor electrice tinand degetul apasat pe intrerupa-
tor sau punerea uneltelor electrice sub tensiune care
au intrerupatorul pornit duce la accidente.

» Indepartati orice cheie de reglare inainte de a
porni unealta electrica. O cheie lasata atasata de o
piesa rotativa a uneltei electrice poate duce la vatama-
rea personala.

* Nu intindeti excesiv. Pastrati intotdeauna spriji-
nul si echilibrul adecvat. Acest lucru permite un con-
trol mai bun al uneltei electrice in situatii neasteptate.
* Imbracati-va adecvat. Nu purtati imbracaminte
sau bijuterii lejere. Tineti parul, imbracamintea si
manusile la distanta de piesele mobile. Imbraca-
mintea, bijuteriile sau parul lung liber se poate prinde
n piesele mobile.

» Daca dispozitivele sunt furnizate pentru conexiu-
nea instalatjilor de extractie si de colectare a prafu-

lui, asigurati-va ca acestea sunt conectate si utiliza-
te in mod adecvat. Utilizarea dispozitivului de colectare
a prafului poate reduce pericolele legate de praf.

* Nu permiteti ca familiarizarea rezultata din utili-
zarea frecventa a uneltelor sa va faca sa va com-
placeti sau sa ignorati principiile de siguranta ale
uneltei. O actiune neglijenta poate cauza o vatamare
grava intr-o fractiune de secunda.

» Avertisment! Uneltele electrice pot produce un
camp electromagnetic in timpul utilizarii. In unele cir-
cumstante, acest camp poate interfera cu implanturile
medicale active sau pasive. Pentru a reduce riscul de
vatamare grava sau fatald, le recomandam persoane-
lor cu implanturi medicale sa se consulte cu medicul
acestora si producatorul de implanturi medicale inainte
de a utiliza aceasta unealta electrica.

Utilizarea si intretinerea uneltei electrice

» Persoanele cu aptitudini psio-fizice sau mentale re-
duse, precum si copiii, nu pot utiliza unealta electrica,
daca acestea nu sunt supravegheate sau instruite cu
privire la utilizarea uneltei electrice de catre o persoa-
na responsabila de siguranta acestora.

« Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta
electrica corecta pentru operatiunea dvs. Unealta
electrica corecta va face lucrurile mai bine si in mare
siguranta, la capacitatea pentru care a fost proiectata.
* Nu utilizati unealta electrica daca intrerupatorul
nu o porneste si nu o opreste. Orice unealta electri-
ca care nu poate fi comandata cu ajutorul intrerupato-
rului este periculoasa si trebuie sa fie reparata.

» Deconectati figa de la sursa de alimentare si /
sau setul de baterii din unealta electrica inainte sa
efectuati orice reglaj, sa schimbati accesoriile sau
sa depozitati uneltele electrice. Astfel de masuri de
siguranta preventive reduc riscul de a porni unealta
electrica accidental.

« Depozitati uneltele electrice inactive intr-un loc
care nu se afla la indemana copiilor si nu permiteti
persoanelor nefamiliarizate cu unealta electrica
sau cu aceste instructiuni sa utilizeze unealta elec-
trica. Uneltele electrice sunt periculoase in posesia
utilizatorilor neinstruiti.

« Efectuati intretinerea uneltei electrice. Verifi-
cati alinierea gresita sau griparea pieselor mobile,
ruperea pieselor si orice alta conditie care poate
afecta functionarea uneltei electrice. Daca unealta
electrica s-a deteriorat, reparati-o inainte de utili-
zare. Uneltele electrice intretinute in mod precar pot
cauza numeroase accidente.

« Pastrati uneltele de taiere ascutite si curate.
Uneltele de taiere intretinute corespunzator cu margini
de taiere ascutite sunt mai putin predispuse la gripare
si sunt mai facil de comandat.

« Utilizati unealta electrica, accesoriile si cutitele
aplicate etc. in conformitate cu aceste instructiuni,
luand in considerare conditiile de lucru si lucrarea
de executat. Utilizarea uneltei electrice pentru alte
operatiuni decéat cele prevazute poate duce la o situ-
atie periculoasa.

< Pastrati manerele si suprafetele de prindere usca-
te, curate si fara urme de ulei si lubrifiant. Manerele si
suprafetele de prindere alunecoase impiedica manipula-
rea i comanda sigura a uneltei in situatii neasteptate.

» Retineti faptul ca atunci cand utiliza{i o unealta elec-
trica, tineti manerul auxiliar corect, care este util in
momentul comandarii uneltei electrice. Prin urmare, o
tinere adecvata poate reduce riscul de accidente sau
vatamari.
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Reparatii

» Unealta dvs. electrica trebuie sa fie reparata de
catre o persoana calificata in reparatii, utilizand
numai piese de schimb identice. Acest lucru va asi-
gura faptul ca siguranfa uneltei electrice este menti-
nuta.

» Urmati instructiunile privind lubrifierea si schimbarea
accesoriilor.

Avertismente speciale privind siguranta

Avertismente de siguranta comune pentru operati-
unile de sablare, lustruire

» Aceasta unealta electrica este destinata pentru a
functiona ca o masina de ascutit, masina de sablat,
perie de sarma, masina de slefuit sau o unealta de
taiere. Cititi toate avertismentele, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile privind siguranta fur-
nizate impreuna cu aceasta unealta electrica. Ne-
respectarea tuturor instructiunilor mentionate mai jos
poate avea drept rezultat un soc electric, incendiu si /
sau vatamarea grava.

» Efectuarea operatiunilor precum ascutirea, sa-
blarea, perierea cu sarma, slefuirea sau taierea
nu este recomandata cu aceasta unealta electrica.
Operatiunile pentru care unealta electrica nu a fost
proiectata pot crea un pericol si pot cauza o vatamare
personala.

* Nu utilizati accesorii care nu sunt proiectate si
recomandate in mod specific de catre producato-
rul uneltei. Simplul fapt ca accesoriul poate fi atasat
la unealta electrica nu asigura functionarea in conditji
de siguranta.

» Viteza nominala a accesoriului trebuie sa fie cel
putin egala cu viteza maxima marcata pe unealta
electrica. Accesoriile care ruleaza mai rapid decat vi-
teza nominala se pot rupe si desprinde.

» Diametrul exterior si grosimea accesoriului tre-
buie sa fie in limitele capacitatii nominale ale unel-
tei electrice. Accesoriile dimensionate incorect nu pot
fi protejate sau comandate adecvat.

» Dimensiunea axiala a discurilor, flanselor, discu-
rilor de cuzinet sau a oricaror alte accesorii trebuie
sa corespunda intocmai axului uneltei electrice.
Accesoriile cu orificii axiale care nu se potrivesc cu
feroneria de montaj a uneltei electrice se vor dezechi-
libra, vor vibra excesiv si pot cauza pierderea contro-
lului.

* Nu utilizati un accesoriu deteriorat. Inainte de
fiecare utilizare, inspectati accesoriile precum
discurile abrazive privind aschiile si fisurile, dis-
curile de cuzinet privind fisurile, uzura normala
sau excesiva, peria abraziva privind firele slabite
sau fisurate. Daca unealta electrica sau accesoriul
cade, inspectati privind deteriorarea sau instalati
un accesoriu intact. Dupa inspectarea si instalarea
unui accesoriu, atat dvs. cat si martorii trebuie sa
pastrati distanta fata de suprafata accesoriului ro-
tativ si rulati unealta electrica la o viteza maxima
de mers in gol, timp de un minut. In mod normal,
in aceasta perioada de testare, accesoriile deteriorate
Se Vor rupe. N
» Purtati echipamente de protectie individuala. In
functie de aplicatie, utilizati o masca de protec-
tie, manusi de protectie sau ochelari de protectie.

Dupa caz, purtati o masca pentru praf, protectii
pentru urechi, manusi si un sort de atelier care
pot opri micile fragmente abrazive sau de piese de
prelucrat. Protectia pentru ochi trebuie sa fie capabila
sa opreasca reziduurile volante generate de diversele
operatiuni. Masca pentru praf sau masca protectoare
trebuie sa fie capabila sa filtreze particulele genera-
te de operatiunea dvs.. Expunerea prelungita la un
zgomot de intensitate ridicata poate duce la pierderea
auzului.

» Tineti martorii la o distanta sigura de suprafata
de lucru. Orice persoana cu acces la suprafata de
lucru trebuie sa poarte echipamente de protectie
individuala. Fragmentele piesei de prelucrat sau ale
unui accesoriu rupt se pot desprinde si cauza rani din-
colo de zona imediata de lucru.

« Pozitionati cablul in apropierea accesoriului ro-
tativ. Daca pierdeti controlul, cablul se poate taia sau
agata si mana sau bratul dvs., poate fi tras in acceso-
riul rotativ.

* Nu asezati niciodata unealta electrica jos pana
cand accesoriul nu ajunge intr-o pozitie de oprire
completa. Accesoriul rotativ poate prinde suprafata si
trage unealta electrica in afara ariei dvs., de control.

* Nu rulati unealta electrica atat timp cat o trans-
portati. Contactul accidental cu accesoriul rotativ va
poate agata hainele, tragand accesoriul in corpul dvs..
» Curatati ventuzele uneltei electrice in mod re-
gulat. Ventilatorul motorului va extrage praful de la
interiorul carcasei si acumularea excesiva de metal
pulverulent poate cauza pericole electrice.

* Nu utilizati unealta electrica in apropierea ma-
terialelor inflamabile. Scanteile pot aprinde aceste
materiale.

» Nu utilizati accesorii care necesita agent de raci-
re pe baza de lichid. Utilizarea agentilor de racire pe
baza de apa sau alte lichide poate duce la electrocu-
tare sau soc.

Retur si avertismente asociate

Returul este o reactie brusca la nivelul unui disc rotativ
blocat sau agatat, disc de cuzinet, perie sau oricare
alt accesoriu. Blocarea sau agatarea cauzeaza oprirea
rapida a accesoriului rotativ care, in schimb, cauzeaza
fortarea uneltei electrice necontrolate in directia opusa
a rotatiei accesoriului, in punctul de gripare.
De exemplu, daca un disc abraziv este agatat sau gri-
pat de piesa de prelucrat, marginea discului care intra
in punctul de blocare poate perfora suprafata materia-
lului, cauzand incalecarea sau iesirea discului. Discul
poate sari spre sau dincolo de operator, in functie de
directia de miscare a discului in punctul de blocare.
De asemenea, discurile abrazive se pot rupe in aceste
conditji.
Returul este rezultatul utilizarii eronate a uneltei elec-
trice si / sau al procedurilor sau al conditjilor incorecte
de operare si poate fi evitat luand masurile de precau-
tie adecvate, mentionate mai jos.
* Mentineti o prindere ferma a uneltei electrice
si pozitionati-va corpul si bratul pentru a va per-
mite sa rezistafi la fortele de retur. Utilizati intot-
deauna manerul auxiliar, daca exista, pentru un
control maxim al reactiei de retur si de cuplu in
momentul punerii in functiune. Operatorul poate
controla reactiile de cuplu sau fortele de retur, daca
s-au luat masurile de precautie adecvate.
* Nu asezati niciodata mana in apropierea acce-
soriului rotativ. Accesoriul se poate intoarce spre
mana dvs..

Romana
86



* Nu va pozitionati corpul in zona in care uneal-
ta electrica se va deplasa daca are loc un retur.
Returul va propulsa unealta in directia opusa misca-
rii discului, In punctul de agatare.

» Fiti extrem de precaut atunci cand prelucrati
unghiurile, marginile ascutite etc. Evitati impin-
gerea sau agatarea accesoriului. Unghiurile, mar-
ginile ascutite sau vibratiile au o tendinta de a agata
accesoriul rotativ si de a cauza pierderea controlului
sau returul.

* Nu atasati o lama de cioplire a lemnului a fe-
rastraului cu lant sau o lama a ferastraului cu
dinti. Astfel de lame creeaza un retur frecvent si
pierderea controlului.

Linii directoare de siguranta in timpul
utilizarii uneltei electrice

* Nu utilizati discuri de glaspapir exagerat de
mari. Urmati recomandarile producatorilor cand
alegeti glaspapirul. Glaspapirul mai mare, care de-
paseste placa de slefuit, prezinta risc de ranire si poate
cauza prinderea, ruperea discului sau reculul.

A diferitelor materiale. Utilizarea oricaror
lichide este strict interzisa acest lucru va

cauza scurtcircuitarea uneltei si va anula garan-
tia.

Masinile de slefuit rotative sunt proiec-
tate numai pentru sablarea la uscat a

 Evitai oprirea uneltei cand este sub sarcina.
» La sablarea pieselor de lucru mici care sunt prea
usoare pentru o fixare sigura, utilizati intotdeauna dis-
pozitive de prindere.
* Nu manipulati materiale ce contin azbest. Azbestul
este considerat material cancerigen.
* In cazul in care alimentarea cu electricitate se in-
trerupe in timpul utilizarii opriti imediat aparatul de la
butonul "Off" pentru a evita pornirea accidentala a apa-
ratului.
* In timpul utilizarii (in special cand aparatul este utilizat
deasupra capului) utilizatj tot timpul ochelari de protec-
tie si masca de praf. Praful creat in timpul utilizarii irita
ochii si membranele mucoasei sistemului respirator, iar
inhalarea prafului va poate pune sanatatea in pericol.
» Praful creat in timpul utilizarii poate pune in pericol
sanatatea utilizatorului, poate fi inflamabil sau exploziv,
ca atare punctul de lucru trebuie curatat la intervale
constante si trebuie utilizat echipament de protectie co-
respunzator. Utilizati echipamente pentru eliminarea /
strangerea prafului (aspirator special, sac de praf).
» Procedati cu atentie atunci cand goliti echipamen-
tul pentru strangerea a prafului. Nu aruncati niciodata
praful in foc.
* La sablarea anumitor materiale (vopsele cu pig-
menti pe baza de plumb, lemn impregnat cu compusi
de arsen sau crom etc.) se pot produce gaze canceri-
gene sau toxice. Intr-un asemenea caz, trebuie sa luatj
in considerare urmatoarele precautji:
« toate persoanele prezente la locul utilizarii trebu-
ie sa poarte echipament de protectie din materiale
groase si masti speciale anti-praf (proiectate pentru
protejarea impotriva contactului periculos cu o anu-
mita substanta);
« locul utilizarii trebuie sa fie bine ventilat si trebuie
folosite recipiente pentru praf precum si echipamen-
te de indepartare a prafului (aspiratoare speciale);

» curatarea locului de munca dupa utilizare trebuie
sa fie efectuatd de persoane echipate cu echipa-
mentele de protectie mentionate mai sus.

Avertisment: substantele chimice con-
tinute in praful generat in cadrul acti-
vitatilor industriale de sablare, taiere,
taiere cu ferastraul, ascutire, forare si
alte activitati de constructie pot duce la cancer,
deficiente congenitale sau pot afecta fertilitatea.
Atomul electrizat al unor substante chimice va fi:
« Inainte de orice lucrare de reparatie sau de inlocuire
a masinii, mai intai, trebuie sa scoateti fisa electrica.
« Dioxidul de silicon transparent si alte produse de zi-
darie din caramizile zidului si ciment; arsenic de crom
(CCA) in lemn tratat chimic. Gradul daunator al aces-
tor substante va depinde de frecventa cu care efec-
tuati aceste lucrari. Daca doriti sa reduceti contactul
cu aceste substante chimice, lucrati in spatji ventilate
si utilizati aparate cu certificate de siguranta (cum ar
fi masca pentru praf proiectata cu un mic filtru pentru
praf).

Observati tensiunea electrica: la conexiunea electri-
ca, trebuie sa confirmati daca tensiunea electrica este
aceeasi cu tensiunea marcata pe placuta cu datele
tehnice principale a uneltei. Daca tensiunea electrica
este mai mare decéat tensiunea adecvata, operatorii
pot fi supusi accidentelor si, in acelasi timp, unealta se
va distruge. Prin urmare, daca tensiunea electrica nu a
fost confirmata, atunci nu veti efectua niciodata conec-
tarea in mod arbitrar. Dimpotriva, atunci cand tensiu-
nea electrica este mai mica decat tensiunea necesara,
motorul se va deteriora.

Simboluri utilizate in manual

Urmatoarele simboluri sunt utilizate in manualul de
utilizare, retineti-le semnificatia. Interpretarea corecta
a simbolurilor va permite utilizarea corecta si sigura a
uneltei electrice.

Semnificatie

Masina de slefuit rotativa
Sectiunea marcata cu gri -
prindere moale (cu suprafa-
ta izolata).

Autocolant cu numarul de
serie:

CT ... - model;

XX - data fabricatiei;
XXXXXXX - numar de serie.

CROWN [CT..

PROFESSIONRL

Ser.No.: [ XX XXXXXXX

Fixarea accesoriilor tendon
cu carlig.
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Symbol

Semnificatie

Symbol Semnificatie

O

Cititi toate reglementarile si
instructiunile de siguranta.

(CAC)

Purtati ochelari de protectie.

Purtati proteciji antifonice.

Purtati o masca pentru praf.

®Oe®

Deconectati unealta electri-
ca de la retea inainte de in-
stalare sau de ajustare.

Directia de deplasare.

) @ e Directia de rotatie.
g &/

0 Blocat.

[8 Deblocat.

>< Interzis.

Izolatie dubla / clasa de pro-
tectie.

Atentie. Important.

Un semn care certifica faptul
ca produsul se conformeaza
cu cerintele esentiale ale di-
rectivelor UE si ale standar-
delor UE armonizate.

Informatji utile.

n timpul functionarii, inde-
partati praful acumulat.

Nu aruncati unealta electrica
intr-un container pentru de-
seuri domestice.

|

Descrierea uneltei electrice

Masina de slefuit rotativa este proiectata pentru sabla-
rea la uscat a diferitelor materiale si suprafete.

[CT13395]

De asemenea, acest model permite slefuirea (prin uti-
lizarea de accesorii si substante de slefuire speciale).

Parti componente

Piulita fluture

Maner auxiliar

Orificii pentru ventilare
Regulator viteza de oscilatie
Intrerupator pornit / oprit

Buton de blocare

Orificiu pentru eliminarea prafului
Disc de slefuit (tip velcro)

Placa pentru slefuit (tip velcro) *
Sac pentru praf (asamblare) *
11 Burete pentru lustruit *

Boneta de slefuire *

Corp din plastic *

Sac pentru praf textil *

OCONOOGRWN=

* Accesorii

Nu toate accesoriile descrise si ilustrate sunt in-
cluse in setul standard de livrare.

Montarea si reglarea componentelor
uneltei electrice

fnainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

A\

Maner auxiliar (vezi fig. 1)

Nu strangeti excesiv elementele de prin-
dere, pentru a evita deteriorarea filetului.

Montarea / demontarea / instalarea anu-
mitor elemente este aceeasi pentru toate
modelele, on acest caz modelele specifi-
ce nu sunt prezentate on ilustratii.

Folositi intotdeauna manerul auxiliar 2 in timpul utiliza-
rii. Manerul suplimentar 2 poate fi configurat in doua
pozitii verticala (utilizata pentru stocarea uneltei elec-
trice) si orizontala (utilizata pentru lucrari).

+ Slabiti piulita fluture 1 (consultati fig. 1).
* Aduceti manerul suplimentar 2 in pozitia orizontala.
 Strangeti piulita fluture 1.
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Montarea / inlocuirea placii de slefuit (vezi fig. 2)
fnainte de montarea plicii de slefuit 9,
asigurati-va ca placa este potrivita mo-
delului respectiv de aparat (asigurativa
ca suprafata adeziva, dimensiunile si
orifi)ciile pentru eliminarea prafului sunt cele potri-
vite).

» Pozitionati aparatul astfel incat discul de slefuit 8
este indreptat in sus (vezi fig. 2).
» Pentru schimbarea placii de slefuit, ridicati marginea
placii de slefuit uzate 9 si indepartati-o tragand de ea.
» Asezati placa de slefuit noua 9 pe discul de slefuit 8.
Urmati urmatoarele reguli:
» partea abraziva a placii de slefuit 9 trebuie sa fie
deasupra (suprafata adeziva a discului de slefuit 8
trebuie sa fie atasata suprafetei adezive a placii de
slefuit 9);
« orificiile din placa de slefuit 9 trebuie sa corespun-
da orificiilor pentru eliminarea prafului de pe discul 8.
» Apasati cu fermitate placa noua de slefuit 9 pe su-

prafata discului de slefuit 8.
ta corespunzator pe discul de slefuit 8.

A Dupa fixarea finala a noii placi de slefuit 9

orificiile din placa si discul de slefuit 8 trebuie sa
corespunda.

Atentie: atunci cand apasati placa, asigu-
rati-va ca placa de slefuit 9 ramane fixa-

Montarea / inlocuirea accesoriilor pentru lustruit
(vezi fig. 3-4)

[CT13395]
Inaintea montarii buretelui de lustruit 11
sau mansonului de lustruit 12 asigurati-
va ca accesoriile achizifionate sunt po-
trivite modelului respectiv de aparat
(asigurati-va ca accesoriul prezinta suprafata ade-
ziva si are dimensiunile corespunzatoare).

» Pozitionati aparatul astfel incat discul de slefuit 8
este amplasat cu fata in sus (vezi fig. 3-4).
* Pentru inlocuirea accesoriului de lustruit ridicati
marginea accesoriului de lustruit si indepartati-1 prin
tragere.
* Asezati noul accesoriu de lustruit pe discul de
slefuit 8. Urmati urmatoarele reguli:
« stratul pentru lustruit trebuie sa fie deasupra (su-
prafata adeziva a discului de slefuit 8 trebuie sa fie
atasat la suprafata adeziva a accesoriului de lustru-
it);
* marginile accesoriului de lustruit si discului de gle-
fuit 8 trebuie sa corespunda.
» Apasati cu fermitate accesoriul de lustruit pe supra-
fata discului de slefuit 8.

A\

Utilizarea sacului pentru praf

Atentie: atunci cand apasati placa, asigu-
rati-va ca accesoriul de lustruit ramane
fixat corespunzator pe discul de slefuit 8.

Utilizati intotdeauna sacul 10 Tn timpul utilizarii.
Nivelul de praf din sacul pentru praf 10 trebuie monito-
rizat si sacul trebuie golit la intervale corespunzatoare,
cu respectarea precautiile mentionate mai sus.

Montarea / demontarea sacului pentru praf (vezi
fig. 5)

« Pentru montare, introduceti tubul de conectare al sa-
cului de praf 10 in orificiul pentru eliminarea prafului 7
(consultati fig. 5).

» Pentru demontare, scoateti tubul de conectare al sa-
cului de praf 10 din orificiul pentru eliminarea prafului 7.

Golirea sacului pentru praf (vezi fig. 6)

« Deconectati aparatul si indepartati sacul pentru
praf 10 ih modul descris mai sus.

* Indepartati sacul textil 14 din corpul de plastic 13
(vezi fig. 6).

» Respectand precautiile descrise mai sus, goliti con-
tinutul sacului textil 14 prin scuturare, iar pentru rezul-
tate optime scoatetji afara interiorul sacului si curatati-l
cu o perie moale. Daca spalati sacul textil 14, utili-
zati-l numai dupa ce acesta s-a uscat complet.

« Asezati sacul textil 14 pe corpul de plastic 13.

Punerea in functiune a uneltei electrice

Utilizati intotdeauna tensiunea de alimentare corecta:
tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu in-
formatiile specificate pe placuta de identificare a unel-
tei electrice.

Pornirea / oprirea uneltei electrice
[CT13394]

Pornire:

Mutati comutatorul 5 inspre dreapta (vezi fig. 7.1).
Oprire:

Mutati comutatorul 5 inspre dreapta (vezi fig. 7.2).

[CT13395]
Pornirea / oprirea pe termen scurt

Pentru a porni unealta electrica, {ineti apasat intre-
rupatorul pornit / oprit 5. Pentru a o opri, dati drumul
intrerupatorului.

Pornirea / oprirea pe termen lung

Pornire:

Apasati comutatorul de pornire / oprire 5 si blocati-l in
pozitia cu butonul de blocare 6.

Oprire:

Apasati scurt intrerupatorul pornit / oprit 5.

Aspirarea prafului in timpul functionarii
uneltei electrice

11

Utilizarea aspiratorului

Strangerea prafului scade concentratia de
praf din aer si previne acumularile de praf
din zona de lucru.

Tn cazul operatiunilor indelungate de prelucrare a lem-
nului sau a procesarii materialelor ce produc prafuri
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periculoase sanatatii, aparatul trebuie conectat la un
aspirator corespunzator.

Anumite aparate pot necesita anumite adaptoare (care
nu sunt incluse in set) pentru a fi compatibile cu aspi-
ratorul.

Nivelul de praf din sac trebuie monitorizat si sacul tre-
buie golit la intervale corespunzatoare, cu respectarea
precautiile mentionate mai sus.

Caracteristici ale uneltei electrice
Regulator viteza de oscilatie
[CT13395]

Regulatorul vitezei de oscilatie 4 are scopul de a seta
viteza de oscilatie dorita a discului de slefuit 8.

» Apasati comutatorul de pornire / oprire 5 si blocatj-I
n pozitia cu butonul de blocare 6.
» Setati viteza de oscilatie dorita.

Viteza de oscilatie necesara depinde de tipul materi-
alului procesat, conditiile de lucru si pentru rezultate
optime trebuie setata pe baza incercarilor practice.

In cazul utilizarii prelungite la viteza de oscilatie re-
dusa, aparatul trebuie lasat sa se raceasca 3 minute.
Pentru acest lucru setati viteza maxima de oscilatie si
utilizati aparatul fara sarcina.

Recomandari referitoare la utilizarea

uneltei electrice
Alegerea placii de slefuit

Inaintea utilizarii, alegeti tipul placii de slefuit 9 care este
cel mai potrivit pentru materialul sau suprafata proce-
sata. Tipul placii de slefuit 9 este specificat pe ambalaj.
Puteti solicita informatji suplimentare de la furnizor.
Diverse utilizari necesita placi de slefuit 9 de abraziuni
diferite, permitand obtinerea finisajului dorit al suprafe-
tei. Cea mai buna metoda de alegere a placii de slefuit
este incercarea practica.

Slefuirea
Inaintea utilizarii testati gradul de slefu-
ire pe un obiect inutil (fabricat din ace-
lasi material sau cu acelasi invelis ca
elementul ce necesita slefuire) pentru a
va asigura ca gradul de abraziune al placii de sle-
fuit 9, precum si frecventa de oscilare a discului de
slefuit 8 sunt alese corespunzator.

» Asigurati-va ca elementul ce necesita slefuire este
bine fixat.

» Porniti aparatul inaintea inceperii operatiunii si
fnainte ca discul de slefuit 8 sa atinga elementul ce
necesita slefuire permiteti aparatului sa atinga viteza
maxima de oscilatie.

» Aplicati discul de slefuit 8 pe suprafata elementu-
lui ce necesita slefuire cu migcari circulare sau dintr-o
parte in alta.

» Operatiune de slefuire trebuie facuta utilizand in-
treaga suprafata a discului de slefuit 8.

» Nu apasati excesiv aparatul de slefuit deoarece prin
acest lucru nu veti obtine rezultate mai bune ci veti

supraincarca motorul aparatului si veti uza mai rapid
placa de slefuit 9.

* Nu mentineti aparatul intr-un singur punct mai mult
timp, acest lucru avand ca rezultat adancirea acelui loc.
* Inlocuiti placile de slefuit 9 uzate sau pline de praf la
intervale corespunzatoare.

« Utilizati placi de slefuit 9 cu grade de abraziune di-
ferite, incepand operatiunea cu o placa mai abraziva
si trecand apoi la grade mai fine. Acest lucru va usu-
ra munca si va permite obtinerea unor rezultate mai
bune.

* Nu reutilizati placi de slefuit 9 utilizate anterior pen-
tru slefuirea metalului sau a altor materiale.

Lustruire

[CT13395]
In timpul procesului de lustruire este re-

comandata utilizarea unei frecvente de

oscilatie mai mici a discului 8 - acest lu-

cru va preveni supraincalzirea suprafetei
prelucrate. Inaintea inceperii operatiunii faceti un
test pentru a va asigura ca substanta de lustruire
si viteza de oscilatie a discului de glefuire 8 au fost
alese corect.

» Aplicati substanta de lustruire pe suprafata prelu-
crata.

« Atasati buretele de lustruit 11 pe discul de slefuit 8 in
modul descris mai sus.

« Porniti aparatul si intindeti substanta de lustruit pe
suprafata prelucrata. Incepeti apoi procesul de lustru-
ire cu miscari circulare sau diagonale aplicand o pre-
siune redusa.

 Opriti aparatul, indepartati buretele de lustruit 11 si
atasati mangonul de lustruit 12 la discul de slefuit 8.

« Indepartati excesul de substanta de lustruit cu ajuto-
rul unei carpe moi si finisafi lustruirea cu ajutorul man-
sonului de lustruit 12 cu miscari circulare sau diagona-
le aplicand o presiune redusa.

» Dupa finalizarea operatiunii clatiti buretele de
slefuit 11 si mansonul de slefuit 12 in apa calda uti-
lizdnd o substanta de curatare. Nu utilizati solventi.
» Stoarceti (usor) buretele de lustruit 11 si mansonul
de lustruit 12. Puneti-le la uscat intinzandu-le pe o su-
prafatd plana, cu partea adeziva dedesubt. Atentie:
nu depozitati accesoriile de slefuit pana nu sunt
complet uscate.

Masuri de intrefinere a uneltei electrice /
masuri preventive

inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

Curatarea uneltei electrice

O conditie indispensabila pentru exploatarea pe ter-
men lung a uneltei electrice este pastrarea acesteia
curata. Curatati in mod regulat unealta electrica cu aer
comprimat prin gaurile de aerisire 3.

Serviciul post-vanzare si serviciul de tip aplicatie
Serviciul nostru post-vanzare raspunde la fintre-

barile dumneavoastra legate de intretinerea si re-
pararea produsului dumneavoastra, precum si a
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pieselor de schimb. Informatii despre centrele de
servicii, diagramele pieselor si informatii despre pie-
sele de schimb pot fi gasite, de asemenea, la adresa:
www.crown-tools.com.

Transportarea uneltelor electrice

» In mod obligatoriu, ambalajul nu trebuie supus niciu-
nui impact mecanic in timpul transportarii.

» La descarcare / incarcare, nu este permisa utiliza-
rea niciunui tip de tehnologie care functioneaza pe
principiul ambalajului de fixare.

Protectia mediului

Materiile prime trebuie reciclate in loc sa
fie evacuate ca deseuri.

Unealta, accesoriile si ambalajul trebuie sor-
B tate in vederea reciclarii ecologice.
Componentele din plastic sunt etichetate pentru reci-
clarea pe categorii.
Aceste instructiuni sunt tiparite pe hartie reciclabila,
fabricata fara clor.

Producatorul isi rezerva dreptul de a aduce modificari.
Romana
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TexXHMYECKM XapaKTEPUCTUKM HA eNTeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT

PortauvnoHHa wnandmawmHa CT13394 CT13395
Kon enektpouHcTpymeHT [220-230 V ~50/60 Hz] 421715 421722
HomuHanHa mowHocT [W] 240 450
U3xoaHa mowHocCT [W] 120 250
Cwuna Ha ToKa npuv HanpexeHue 220-230 V [A] 1 1.9
O6opoTK Ha Npa3HUA xoa [min] 12000 4000-13000
S;;’g;:p';zg:‘spa““" Ges [min] 24000 8000-26000
ExcuenTpuunoct [iné’ﬁ‘é‘;} siaa" 5/o4"
LLnudoBbYHa nnockocT I [in (E';‘:;} 15?..5 15..0
CEE Z4,
Knac Ha 6e3onacHocT .l /u o]/
3ByKOBO HansraHe [dB(A)] 74,13 79,1
AKycTUYHaA MOLYHOCT [dB(A)] 85,13 92
Bubpauus [m/s?] 4,23 12,53

UHdopmauus 3a wym

A\

C € Dexnapauus 3a cboTBeTCTBUE

BuHarm HoceTe 3alWUTHM CRyLanku,
aKko 3BYKOBOTO HansiraHe HaABMLLa-
Ba 85 dB(A).

C mbriHa OTrOBOPHOCT HUE AeKnapupame, Ye OnmcaHnaT
B pasgena "TexHW4ecKkn XapakTepuCTUKW Ha enekTpu-
YeCKMUs MHCTPYMEHT" CbOTBETCTBA Ha BCWMYKM BanuaHu
naucksaHusi Ha gupektusute 2006/42/EC, BKMHOYMTENHO
Ha N3MEHEHMsITa MM U NMOKPUBA U3NCKBAHUSITA Ha CTaH-
paptute: EN 60745-1, EN 60745-2-4.

W huntor

Merit Link International AG
Stabio, Leenyapus, 17.10.2017

o

MeHngxbp Wu Cunzhen

CepTtudumkaums

NMPEOYNPEXOEHUE - 3a pa Hamanute
pucka OT HapaHABaHe, NOTPeOUTENAT
TpA6Ba Aa npo4veTe Hapb4YHUKA C WH-
cTpyKumm!

OcHoBHUM NpaBuna 3a 6e3onacHocT
NMPEAYNPEXOEHUE! MNMpoueTeTe BCUYKMU
npeaynpexaeHus 3a 6e3onacHoOCT U UH-
cTpyKkuun. HecnassaHeTo Ha npegynpex-
[AeHUsiTa N MHCTPYKLMUTE MOXe Ja foBene
[0 enekTpuyecku yaap, noxap v / unm cepumosHo Ha-
paHsiBaHe.
3anaseTe BCUYKM NpeaynpexaeHns U UHCTPYKLUK
3a 6baelm cnpaBku.
TepMUHBT "eneKTpoOMHCTPYMEHT" B npeaynpexae-
HuATa ce oTHacst fo Bawws, cBbp3aH B enekTpuye-
ckata Mpexa (kabeneH) enekTpo WHCTPYMEHT wnu
paboTew; c Gatepusi (6e3knMYeH) eneKkTPOUMHCTPY-
MEHT.

Be3onacHocT Ha paboTHaTa 30Ha

* MNoanbpxanTte paboTHaTa 30Ha Yucta u Aobpe
ocBeTeHa. Pa3xBbprsHU UMW TbMHW 30HU NPean3BUK-
BaT UHUMOEHTH.

+ He pa6GoTteTe C €eneKTPOMHCTPYMEHTU B eKc-
Nno3MBHU aTMocdepyu, KaTo MPU HanNU4YMeTo Ha
Bb3NSlaMeHUMM TEeYHOCTH, ras3oBe M npax. Enek-
TPOUHCTPYMEHTUTE Cb3daBaT UCKPU, KOUTO MOXe Aa
noAnansiT npax Unu usnapeHust.

+ OpbXTe geuarta u oKONHUTe Aaney npu paéora c
eneKTPOMHCTpyMeHTU. OTBNMYAHETO Ha BHUMaHWe-
TO MOXe [Aa NPUYKHK 3ary6a Ha KOHTPOr.
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EnekTpuyecka 6esonacHocT

LLlencenute Ha eneKTPOMHCTPYMEHTUTE TpsAb-
Ba Aa CbOTBETCTBaT Ha KoHTakTute. Hukora He
MoaudmumpanTe NO HUKaKbB HayuH wencen. He
M3nonsBanTe KaKBUTO U Aa e aganTtepu Cbe 3ase-
MEeHM (3aHyneHu) eneKTPOUHCTPYMEHTU. Hemoau-
ULMpaHnTe LLIeNCeny n CbOTBETCTBALLM KOHTAKTU LLie
HaMansiT pucka oT eneKkTpU4eckn yaap.

* MN306ArBanTe KOHTaKT Ha TANOTO CbC 3a3eMeHU
WNU 3aHyneHW NOBbPXHOCTU, KaTo TpbOU, paana-
Topwm, dopusepu U xnagunHuum. ColiecTByBa NoBu-
LLIEH PUCK OT eNeKTpUYeckn yaap, ako Tanoto Bu 6bvae
3a3€eMEeHO VMK 3aHymneHo.

* He nsnarante eneKTPOMHCTPYMEHTUTE Ha Bb3-
AeNCTBUETO Ha AbX[, BnaxHa cpeaa. Bogara, Bru-
3alWa B €MNeKTPOUHCTPYMEHTAa Lie MOBWLUM pucKa OT
enekTpuyecku yaap.

* He noBpexpgante kabena. Hukora He usnonssamn-
Te kabena 3a HoceHe, AbpnaHe WU U3KITOYBaHe
OT MpexaTa Ha eNleKTPOUHCTPYMEHT. [lpbxTe kabe-
na Aaney oT TOMJSIMHA, Macno, ocTpu pL6oBe UNu
noABWXHM 4acTu. [oBpeneH wnu 3anneteH kaben
noBuMLLIABAT pUcKa OT eNneKTpUYecKn yaap.

* MNpu paboTta c eNeKTPOMHCTPYMEHTU Ha OTKPUTO,
nu3nonsBanTe yabLIIKUTENeH Kaben, noaxoasuy 3a
ynotpe6a Ha oTkpuTo. /13non3BaHeTo Ha NoAXO4sLL,
Kabern 3a BbHLIHA yrnoTpeba HamarnsBa p1cKa OT ernek-
Tpudecku yaap.

* AKko paborata C eNleKTPOMHCTPYMEHT Ha Brax-
HO MSICTO He MOXe aa ce u3berHe, uanonspanTe
YCTPOMUCTBO 3a AudpepeHuuaniHa TOKOBa 3awuTa
(RCD) Ha 3axpaHBaHeToO. V3non3saHeTo Ha RCD Ha-
mMansiBa pucka ot enektpudeckn ygap. SABEJIEXKA!
TepmuHBT "yCTPOWCTBO 3a AudepeHumanHa TokoBa
sawuta (RCD)" moxe ga 6bae 3aMeHeH C Tepmu-
Ha "BepuKeH MpekbCBaY 3a HeManpaBHO 3a3emABa-
He (GFCI)" unu "BepuxeH MpekbcBay 3a yTeuyka Ha
3ems (ELCB)".

* MNpepynpexneHne! Hukora He gokocBanTe M3no-
XKEHU MeTarHN NOBbPXHOCTU Ha npedaBaTefniHaTa Ky-
TUSI, eKpaHa U np., 3aL0TO AOKOCBAHETO Ha MeTasrHu
NMOBBPXHOCTM Le MOBMMSIE Ha erekTpomarHuTHaTa
BbIHA, KaTO MO TO3U HAYMH NPUYMHM NOTEHLMASTHO Ha-
paHsiBaHe U UHLNOEHTU.

JNnyHa G6e3onacHocT

* BbbaeTe BHMMaTenHu, rnepante KakBo npaBuTe
M KaTo usano 6baete npeanasnueu npu paborta c
eneKTpoMHCTpyMeHTU. He uanonseanTte enekrTpo-
MHCTPYMEHTA, Korato cTe U3MOPEHU UMM NoA Bb3-
OeCTBUETO Ha fleKkapCcTBa, allkoxon unu meauka-
MeHTU. MOMEHT Ha HEeBHUMaHMWE Mo BpeMe Ha paboTta
C eNneKTPOUHCTPYMEHTN MOXeE Aa JOBeAE A0 CEPUO3HU
NnepcoHanHn HapaHsiBaHus1.

* W3nonsBanTe nuMYHM npeanasHu cpeactBa. Bu-
Haru HoceTe 3awuMTa 3a ouute. [lpeanasHo obopya-
BaHe KaTo MpOTUBOMpaxoBa Macka, Hemnmbaraly ce
0byBKM, Kacka M 3aluTa 3a crnyxa, M3non3BaHu npu
nogxogsLMTe yCrnoBus e HaMansiT puck OT nepco-
HasnHW HapaHaBaHus.

» lpepoTBpaTeTe HEBONMHO CTapTUpaHe. YBepeTte
ce, Ye NpeBKJIOYBaTENsl € B U3KITHOYEHO Moroxe-
HUWe, Npeau Aa CBbpXKeTe 3axpaHBaHEToO U / unu
GaTepusita, BOUrHETE MIIM HOCUTE MHCTPYMEHTa.
HoceHeTo Ha enekTPOUHCTPYMEHTU C NPBLCT Ha npe-
BKIIOYBaTENS WM BKIOYBAHE Ha TakuBa KbM Mpe-
)kaTa, Korato NpeBKMYBaTeNs € BKIOYEH, BoAM A0
VHUMAEHTN.

* OTCcTpaHeTe BCUMYKM KITHOYOBE 3a HacTpoWkKa unm
rae4yHu Kno4yoBe, Npeau Aa BKAKYUTE eNIeKTPOUH-
CTpyMmeHTa. [aeyeH KoY unu gpyr Knod, npukadeH
KbM BbpTALlaTa Ce YacT Ha eNleKTPOMHCTPYMEeHTa
MOXe fia A0BEAE AO JINYHO HapaHsiBaHe.

* He ce npotsraitte. CTbnete Ao6pe Ha kpakarta u
nogabpxanTe 6anaHc no BCAKO BpeMe. ToBa Mnos-
BONsiBa No-go6bp KOHTPON BbPXY €NEeKTPOUHCTPYMEH-
Ta 1 NpyU HeoYaKBaHU CUTyaLUN.

- O6nuuante ce noaxoasawo. He HoceTe pa3xna-
6eHu apexu unu 6uxyTa. pbXKTe KocaTa cu, ape-
XUTe U pbKaBuUUTe Aaney oT NOABMXKHM 4YacTu.
Pa3xnabeHu gpexu, bukyTa unu gbnra koca mMorat aa
6bAaTt 3axBaHaTV OT NOABWXKHMN YacTu.

* Axo ca npefocTaBeHM YCTPOMCTBa 3a CBbp3Ba-
He KbM NpaxoBa eKCTPaKUUA 1 YCTPOWCTBA 3a Cb-
OupaHe Ha npax, yBepeTe ce, Ye Te ca CBbp3aHu
M U3MNon3BaHu NpaBuITHoO. /3non3saHeTo Ha acnupa-
LMsi MOXe @ Hamarnm OrnacHOCTUTE, CBbP3aHU C Nnpax.
* He nosBonsiBanTe 4yectata ynorpe6a Ha enek-
TPOMHCTPYMEHTU [a BoAM OO WrHOpUpaHe Ha
npuHuMnuTe 3a 6e3onacHocT. HebpexHute Aenct-
BUSI MOXE [la MPUYMHAT HapaHsiBaHWsl B paMKuUTe Ha
cekyHAa.

» MpepnynpexaeHue! Mo Bpeme Ha paboTa enekTpo-
WHCTPYMEHTUTE MOXe Aa npou3BeaaTt enekTpomar-
HUTHO none. ToBa none MoXxe, NpU Hsikom obcToATeN-
CTBa, [a NOBNUsie Ha akKTUBHW U NAaCUBHU MELULMHCKA
MMnnaHTK. 3a ga Hamanute pucka OT CEePUO3HU UNn
daTanHu HapaHsiBaHWs, HUe nNpenopbyBame nuuara c
MEeOWLIMHCKMN UMMNIIaHTK Aa Ce KOHCYNnTuparT ¢ nekap u
Npou3BOAUTENS HA MEAMLMHCKUSA UMMMAHT, Npeau aa
paboTHAT C TO3U ENEKTPOUHCTPYMEHT.

Ynotpe6a u rpuxa 3a enekTpu4ecku UHCTPYMEHT

+ Jlnuata cbC 3aHMXKEHN NCUXOMNOrNYECKN U MeHTarn-
HW CNOCOBHOCTU KaKTO 1 Aeua He morat Aa paboTs ¢
€NeKTPOUHCTPYMEHTa, ako Te He ca Nof HaA30p Ha WH-
CTPYKTVpaHO 3a ynotpebarta Ha enekTpouHCTPyMeHTa
nvue, OTTOBOPHO 3a TsIXHaTa CUIypPHOCT.

* He HacunBauTte enekTpouHcTpymeHTa. M3nons-
BalTe NPaBUNUAT NEKTPOMHCTPYMEHT 3a Bawwurte
npunoxeHus. MpaBUMHUAT €NeKTPOUHCTPYMEHT U3-
BbpLUBa paboTaTa no-gobpe n no-6esonacHo B Anana-
30Ha, 3a KOWTO TOWN e Cb3aadeH.

* He nanonssante eneKTPOUHCTPYMEHT, ako npe-
BKIMIOYBaTeNnsi He ro BKMOYBa WM WU3KNHO4Ba.
Bcnukn enekTporHCTPYMEHTH, KOUTO He MoraT fAa Ob-
AaT KOHTPONMPaHM C NPEeBKoYBaTeNs CM ca ONacHu 1
TpsibBa Aa 6baaT peMOHTMPaHM.

» PasckaueTe wencena ot KOHTakTa u / unm 6are-
pusiTa OT eNeKTPOUHCTPYMEHTa, Npeau Aa npaBute
KaKBUTO U [la € peryniMpaHus, CMsiHa Ha akcecoapu
WU CbXpaHsABaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMeHTUTe. Ta-
KvMBa NPeBaHTUBHM MepPKK 3a be3onacHOCT Hamansasat
pvcka OT MHLUMAEHTHO CTapTUpaHe Ha eneKkTPoNHCTPY-
MeHTa.

¢ CbXxpaHABanTe eneKTPOMHCTPYMEHTU B ro-
TOBHOCT, Aaney oT Aeua U He AonyckanTe nuua,
He3ano3HaTM C €eNleKTPOMHCTPYMeHTa unu Te3un
MHCTPYKUMU Aa paboTAT C eneKTPOMHCTPYMeHTa.
EnekTpoMHCTpyMeHTUTe ca onacHW, ako rmonagHat B
pbLeTe Ha HeobyyeHn noTpebutenu.

* MoapbpxanTe enekTpouHcTpymeHTute. Mpose-
peTe 3a Hem3paBHABaHe UM OUeHe Ha NOABWUXHU
4YacTu, cHynBaHe Ha YacTu UMK KaKBMTO 1 Aa e Apy-
r'M yCrnoBuUsi, KOUTO MOXe Aa NOBMUAAT BbPXY pa-
6orata Ha eneKTPOMHCTPyMeHTuTe. AKO e noBpe-
AEeH, PeMOHTMpauTe eNneKTPOMHCTPYMEHTa npeaun
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paboTta ¢ Hero. MHOro MHUMAEHTW HacTbNBaT nopaau
nowa NoaapbXKKa Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE.

* MopAbpxkanTe pexewmuTe MHCTPYMEHTU OCTPU
M YucTU. [paBUnHoO NoaabpXKaHUTE pexeLLn UHCTPY-
MEHTM C OCTPU pexeLLn pbOoBe e No-mMarnko BEPOSTHO
[a 3as4aT U ¢ KOHTponuparT no-fNecHo.

* M3nonsBante eneKTPOMHCTPYMEHTUTE, aKceco-
apuTe U HakpaHULMTEe B CBLOTBETCTBUE C Te3u
WHCTPYKUUM, NpeaBua paboTHUTE YyCIIOBUSA U U3-
BbplIBaHaTa pabota. Ynorpebata Ha €neKTpouH-
CTPYMEHTU 3@ Oomnepauuu, pasnmMyHn OT Te3n 3a KOUTO
ca npegHasHa4yeHW MoXxe [a [oBede [0 OnacHWU cu-
Tyauuu.

* MNopabpxanTe pLKOXBAaTKUTE U MOBBLPXHOCTUTE
3a 3axBaLlaHe CyXu, YUCTU n 6e3 Macno u cmaska.
Xnb3raBuTe pbKOXBATKM U NMOBBPXHOCTM 3a 3axBalla-
He He no3eonsABaT Ge3onacHata pabota M KOHTpona
BbPXY MHCTPYMEHTUTE MPY HEOYAKBAHU CUTYaLUN.

* VmainTe npegBua, Ye korato paboTute C enekTpo-
WHCTPYMEHT Aa OAbpPXWUTe JOMbIIHUTENHATa pbKoXBaT-
Ka MpaBUIHO, KOETO € MONEe3HO MPWU KOHTPONMpaHe Ha
eneKkTpouMHcTpyMeHTa. ETo 3aLo, npaBunHoTo abpxa-
He MOXe [a Hamanu pucka oT UHLUMOEHTU U HapaHs-
BaHus1.

CepBus

« CepBu3upaiiTe CBOSl €NIEKTPOUHCTPYMEHT B KBa-
nudMuMpaH CepBMU3 UM OT TakoBa nuue, M3Nnons-
BaMKu CaMO MAEHTUMYHU CMEHHM 4acTu. ToBa Lie
OCUrypu MoaabpXaHeTo Ha 6e3onacHoCTTa Ha erek-
TPOMHCTPYMeEHTa.

 CriegBaiTe WHCTPYKUMMTE 32 CMa3BaHe W CMsiHa Ha
akcecoapy.

CneuuwanHu npepynpexaeHus 3a 6e3o-
nacHocT

MNpepynpexaeHus 3a 6esonacHocT, o6wu 3a wnamn-
c¢aHe 1 nonupaHe

* To3n eneKTPOMHCTPYMEHT € MpeAHasHauvyeH Aa
cnyxu 3a wnudoBaHe, wnandaHe, Ul4eTKBaHe
C TeneHa 4eTka, nonupaHe u psasaHe. lpoyeteTte
BCUYKU nNpeaynpexaeHus 3a 6e30macHOCT, MH-
CTPYKUMM, unlocTpauMm m cneuudmkauum, npe-
[oOCTaBeHU C eneKTPOUHCTPyMeHTa. HecnassaHeTo
Ha BCUYKN VMHCTPYKLUMMK, MOCOYEHU NO-O0MYy MOXe Aa
[oBefe A0 enekTpuyecku yaap, noxap v / unu cepu-
03HM HapaHsIBaHWs.

* Onepauumn kato wnudoBaHe, wnavdaHe, us-
YeTKBaHe C TerieHa 4YeTka, nonupaHe U psi3aHu He
ca NpenopbYNTENHMN 3a TO3M €NIEKTPOMHCTPYMEHT.
Onepauuu, 3a KOUTO ENEKTPOUHCTPYMEHTLT HE € Mpo-
eKTMpaH MoXe Aa cb3fafaT OnacHOCT U Aa NPUYUHSAT
CEpVO3HN HapaHsiBaHus.

* He n3nonsBanTte akcecoapu, KOUTO He ca cneum-
ariHO NPOEeKTUpPaHU U NpenopbYBaHU OT NPOU3BO-
AUTENA Ha eneKTPOMHCTPyMeHTa. [1pocTo 3aloTo
akcecoapbT Moxe Aa ObAde npuKaveH KbM enekTpo-
MHCTPYMEHTa, He ocurypsiBa 6esonacHata pabota C
Hero.

* HomMuMHanHaTa CKOpOCT Ha akcecoapbT TpsibBa
na 6bae NoHe paBHA Ha MaKcMMarnHaTa CKOPOCT,
MapKupaHa Ha eneKkTpoUHCTpyMeHTa. Akcecoapw,
paboTely Mno-6bp30 OT HOMUHANHaTa CU CKOPOCT
MOXe [a ce CHYMNST U Aa U3NETST HacTpaHu.

* BbHWHMAT AnameTsbp M AebenuHaTta Ha Bawwus
akcecoap TpsibBa ga 6bae B HOMMHANHUA Kanauu-

Te Ha eneKTPOUHCTPYMeHTa. Akcecoapu C Henpasu-
neH pa3mep He Moxe Aa 6baaT afekBaTHO KOHTPOMM-
paHu unu Ha Tsx Aa 6baaT NocTaBeHU NpeanasuTenu.
* PasmepbT Ha oTBopuTe Ha Konena, drnaHum,
noAnoXKNU U BCAKaKBU ApPYruM akcecoapu Tpsab6sa
Aa nacBaT NMbTHO Ha WNWHAENa Ha eneKTPOWH-
cTpymeHTa. Akcecoapute C OTBOPU, KOUTO He CbOT-
BETCTBAT Ha MOHTaXHWS1 Xxapayep Ha eneKkTpoNHCTPY-
MeHTa HaAma ga ca banaHcupaHu npu pabota, Lie
BMOpMpaT npekaneHo MHOro U MOXe Ada Aosenar ao
3aryba Ha KOHTpor.

* He usnonsBaunTte noBpeneHu akcecoapu. Mpeaun
BCsIKa ynotpe6a, MHCNeKTMpanTe akcecoapu Kato
abpa3vMBHM AUCKOBE 3a CTPYXKW M HanyKBaHus,
NoANOXKN 3a HanyKBaHUA, U3HOCBaHe U OcCTapsi-
BaHe, TeNeHW YeTKN 3a pa3xnabeHu Unu HavyneHu
TenoBe. AKO eNleKTPOUHCTPYMEHTBLT UNKN akcecoap
6bAe usnycHar, NnpoBepeTe 3a NoBpeAa UMM MOH-
TupauTe HenoBpeaeH akcecoap. Cnea MHcnekums
M MOHTMpaHe Ha akcecoap, 3acTaHeTe U pasnorno-
»eTe OKONMHMTE Aarey oT paBHUHaTa Ha BbPTALMSA
ce akcecoap U MycHeTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa Ha
MaKcumariHa ckopocT 6e3 HaToBapBaHe. 1o Bpeme
Ha TO3W TECTOB MyCK, HOPMariHo, NOBPeAEHN aKkceco-
apv oa ce oT4ynsT.

* Hocete nuyHo npepnasHo oGopyaBaHe. B 3a-
BMCUMOCT OT MNPUIIOKEHUETO, M3non3Bante nu-
LUeB LUT, NpeanasHy unu 3awuTtHu oymna. Korato
e HeobxoAuMmoO, HoceTe NpOTUBOMpaxoBa Macka,
CINyXOBU NPOTEKTOPM, PbKaBULM M paboTHa npec-
TUIKa, KOUTO MoraT Aa crpaT Marnku abpasusu Unu
YacTu oT 3aroToBkaTa. 3aluTa 3a ounte Tpsbea Aa
MOXe [a YCTOM Ha NeTsALWM YacTuum, reHepupanu npu
pa3nu4Hu onepauun. NpoTuBonpaxoBaTta Macka Tps6-
Ba Aa Moxe Aa unTpvpa 4acTuum, reHepupaHn no
Bpeme Ha paboTtarta Bu. MpoabmkuTenHoTo nsnaraHe
Ha CUmMeH LWyM MoXe Aa Npu4uHu 3aryba Ha criyxa.

+ OrpaHuyeTe cToALLMTE OTCTPaHM Ha Ge3onacHo
pascTtosiHue, ganey ot paboTHaTa Bu 30Ha. Bceku,
HaBnA3bLS B paboTHaTa 30Ha TpAGBa Aa HOCU NnY-
HU NpeanasHu cpeAcTBa. PparmeHTH OT 3aroToBKaTta
UMM OT CYyNeH akcecoap MoXe Aa U3NeTaT u aa npu-
YVHAT HapaHsBaHe faney oT HermocpeacTBeHaTa 30Ha
Ha paboTa.

+ lNosnMumoHupante Kabena pganey oT BbPTAWMA
ce akcecoap. AKO n3rybute KOHTpon, kabenbT Moxe
Aa 6bhe cpsA3aH unm 3axeaHaT U pbKaTa Unu NakbTs
BU fa 6baaT n3gbpnaHn KbM BbPTALLMS akcecoap.

* Hukora He nocTtaBsWTe eNEeKTPOMHCTPYMEHTA
npeam akcecoapbT Aa € Cnpsin HanbiHO. BbpTs-
LMAT Ce akcecoap MOXe [a 3axBaHe MOBbPXHOCTTa
1 Aa u3gbpna enekTpoMHCTPYMEHTa U3BbH KOHTpona
BU.

* He nyckanTe eneKkTPOMHCTPYMEHT, AOKaTO AbpP-
XuUTe KbM cebe ch. VIHUMAEHTEH KOHTaKT C BbPTALLMUS
ce akcecoap MOXe Aa 3axBaHe JpexvTe Bu, U3ObPM-
BaVikn akcecoapa KbM TAMOTO BU.

* PerynsipHo nouynctBanTe BEHTUNALUOHHUTE OT-
BOPKU Ha eNeKTPOUHCTpPyMeHTa. BeHTunatopbT Ha
MOTOpa Lie npax HaBbTpe B KOXyxa, NnpeKaneHoTo
HaTpynBaHe Ha npaxoobpaseH MeTan Moxe Aa Npuyu-
HY eneKTPUYECKN OnacHOCTU.

* He paboteTe C enekTPOMHCTPyMEHTa A0 Bb3-
nnamMeHMMu martepuanu. Vickpute nuxa sananunu
Te3n matepuanu.

* He nsnonsBsaiTe akcecoapu, KOUTO U3NCKBAT Te-
YeH oxnaguTen. /3anon3saHeTo Ha BoOda WUNu Apyru
TEYHW oxNaauTenu Moxe Aa AoBefe A0 KbCO Cbeau-
HeHve unu yaap.
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OTKaT 1 CBBbp3aHU C TOBa npeagynpexneHus

OTKaTbT € BHe3anHa peakuusi KbM 3alluMnaHo wunu
3aUeneHo BbPTALWO Ce KOreno, MOAnoxka, 4eTka
unu gpyr akcecoap. 3allvMnBaHETO MnW 3auenBaHe-
TO NpUYUHsBa GbP30 CNMpaHe Ha BbPTEHETO, KOETO
NPUYMHSBA U3XBBbPMSIHE HA HEKOHTPONUPAHUAT enek-
TPOUHCTPYMEHT B Mocoka, obpaTHa Ha BbPTEHETO Ha
akcecoapa B TouKaTa Ha 3akiMHBaHe.
Hanpumep, ako abpa3vBeH guck 6bae 3aueneH unu
3alumnaH oT 3arotoBkara, pbObT Ha AMcka, KOUTO Ha-
BMM3a B TOYKaTa Ha 3auenBaHe MOxe Oa 3ajepe B
NOBbLPXHOCTTA Ha MaTepuana, NPUYMHSABaNKMN N3XBbP-
NAVKN OUCKa Uy NPUYUHSBANKM OTKaT. OUCKLT Moxe
na vnu ga 6bae n3XebprieH KbM Unv ganed ot onepa-
TOpa B 3aBUCMMOCT OT MOCOKaTa Ha ABWKEHVe Ha au-
cka B ToukaTa Ha 3auensaHe. AGpa3vBHUTE AMCKOBE
MOXe [la Ce CHYMST NPy Te3n yCroBus.
OTkaTbT € pesynTaT OT HenpasurHa ynotpeba Ha
€NeKTPOMHCTPYMEHTa 1 / UNn HenpasBuIHW paboTHM
npoueaypu, unu ycrnoeus n moxe aa 6bae nsberHat
C B3eMaHe Ha NoaXOo4sLLM NpeanasHy Mepku, Kakto e
NOCOYEHO NO-A0ry.
* MopAabpxkanTe 3gpaB 3axBaT Ha €NEKTPOUH-
CTPYMEHTa 1 NOo3ULMOHMUpPaNTE TASIOTO U pbKaTa
Taka, Yye Aa ycTouTe Ha CUNUTe Ha oTkaTa. BuHa-
rMm uM3nonsBamTe crnomaraTtefniHata pbKOXBaTKa,
aKko MMa TakaBa, 3a Ja UMaTe MaKCUMarieH KOH-
TPON Ha oTKaTa WM peakuusiTa Ha BbPTALWMUSA
MOMEHT, KoraTto cTte usnpaBeHu. OnepatopbT
MOXe [a KOHTponupa peakuuuTe Unv cunvte Ha
oTkaTa, aKko ca B3eTW NpaBuIHM NpeanasHu Mepku.
* Hukora He nocTaBsinTe pbkaTa cu npeg Bbp-
TALW, ce akcecoap. AKCeECOoapbT MOXe Aa OTCKOYM
BbpXy pbkaTa Bu.
* He nocraBsiiTe TAANOTO cu B o6nacTTa, KbAeTo
e ce NPUABWXU eNeKTPOMHCTPYMEHTa B Chly-
yan Ha otkat. OTKaTbT e NOBAUIHE Hanpen WH-
CTPYMEHTA B MOCOKa, pa3nmyHa Ha OBUXKEHMETO Ha
[OMUCKa B TOYKaTa Ha 3axBallaHe.
* BbaeTe ocob6eHO BHMMATENHU, KoraTto pab6o-
TUTEe B BIMK, ocTpu pbbOoBe u np. U3bsaresante
OTCKavyaHeTo U 3auenBaHeTo Ha akcecoap. brnu-
Te, oCcTpuTe pbboBE UMM OTCKAYaHETO UMAT TEHAEH-
uMsiTa ga 3axeallaT BbPTALLMSA Ce akcecoap v Aa
npuyMHABaT 3aryba Ha KOHTPOM UK OTKar.
* He npukauBanTe Bepura 3a TPMOH, oCcTpue 3a
pe3ba unu UMpKynsipeH AUCK. TakuBa ocTpueTa
Cb3[aBaT YecTo oTKaT M 3aryba Ha KOHTpor.

PbkoBoacTBO 3a Ge3onacHocT npu pa-
Gotac €JIeKTPOUHCTPYMEHTU

* He u3snonsBainte npekaneHo ronemu AuckoBse
wKypka. CnegBanTe npenopbKATE Ha MPOU3BO-
outens npu u3bop Ha wKkypka. [o-ronsm pasvep
LUKYpKa, M3nu3alla U3BbH o4epTaHusTa Ha gucka 3a
LnandaHe, NpeacTasnsBa ONacHOCT U MOXe Aa 3aLe-
nv, 3HOCU AnCKa Uin Aa NpeansBuKa oTKar.

PoTauMoHHUTE MaliMHM 3a nonupaHe

ca NpoeKTUpaHM caMo 3a Cyxo nonupa-

He Ha pasnuMyHu matepuanu. Usnons-

BaHeTO Ha KaKBUTO M AOa € TEeYHOCTU e
cTporo 3a6paHeHo - TOBa Le MPUYMHU KbCO Che-
AVHeHWe B MHCTPYMEHTa M We foBeAe A0 oTnaga-
He Ha rapaHuusTa.

* M3bsAreanTe cnupaHe Ha ABUraTens Ha enekTpounH-
CTPYMeHTa Nof, HaToBapBaHe.
« [lpu obpaboTkaTta Ha Manku 3aroToBKM, YNETO COb-
CTBEHO TErrno He e JOCTaTbyHO 3a HaAeXOHO 3aKpe-
nBaHe, U3non3sanTte ukcrpaLLm npucnocobneHus.
* He paboTeTe ¢ MaTepuanu cbabpxalym asbect. As-
6ecTbT ce cMATa 3a KaHLIepOreHeH.
» Mpu cnag Ha HanpeXeHMeTo Ha enekTpo3axpaH-
BaHeTO Mo BpeMe Ha pabota, usknioyete HezabaBHO
enekTpouHcTpymeHTa - "Off", 3a na n3berHete MHUM-
[AEHTHO BKIl0YBaHe Ha MaluMHaTa.
« [lo Bpeme Ha pabota (ocobeHo, korato paboTute
Haj HMBOTO Ha rmaBaTta) BUHary U3nonssawTe npea-
nasHW ouuna u npoTuBonpaxoea Macka. [lpaxsT,
KOWTO ce obpasyBa no Bpeme Ha paboTa Bb3nansisa
ounTe 1 NUraBMLATa Ha guxatenHaTta cuctema, Aoka-
TO BAMULLBAHETO MOXe Aa NPUYMHU CePUO3HN 3ApaBHN
npobnemu.
« [lpaxbT, cb3gageH Mo BpemeHa pabota mMoxe Aa
O6bae onaceH 3a 3ApaBeTo, Aa € Bb3nfamMeHum unm
eKCNo3unBeH, criegoBaTtenHo, Tpsibea Aa novuctea-
Te paboTHOTO CU MSACTO Ha yAoOHW MHTepBanu un Aa
n3nonaeare NUYHW NpefnasHu cpeacTea. Bunaru uns-
nonaeate npaxoynoBUTENHW / cbbupatenHu ycTpon-
cTBa (cneumanHa npaxocMykadka, Topba 3a npax).
* Mpu un3npassaHe Ha npaxocbbMpaTenHo yCcTpoW-
CTBO, TpsibBa Aa obpbluaTe ocobeHo BHUMaHue. Hu-
Kora He U3XBbpraWTe Npaxa B OTKPUT OrbH.
* [Mpw nonunpaHe Ha HsKoM MaTepuanm (6om ¢ NUrmeH-
TW Ha OfoBHAa OCHOBA, AbPBO, MMMPErHNPaHo C apceH
WM XMOPHU pa3TBOPM U T.H.) MOXe Aa ce obpasysa
KapumyHOreHHa mnu TokcMuyHa npax. B Takuea cnyyaum,
TpsibBa fa B3emMeTe criefHUTe NPeanasHu Mepku:
* BCWYKM NnuuLa, NpucbCTBaLLm Ha obekTa Tpsbsa Aa
HOCST npefnasHo obnekno, HanpaBeHO OT MITbTeH
nnar u cneumanHu NPoTUBO-NPaxoBW Makcy (Mpoek-
TUpaHW 3a 3aluTa OT BpedHO Bb3[AeNCTBUE U Crie-
undnyHn cybetaHumm);
* paboTHOTO NpPOCTpaHCTBO TpsibBa Aa 6bae Aobpe
BEHTUNMPaHO 1 TpsibBa Aa ObAaT M3non3BaHu KOH-
TenHepwu 3a npax, KakTo 1 ycTponcTea 3a cbbupaHe
Ha npax (cneunanHu NpaxocMyKauku);
* no4ucTBaHeTo crieq pabota Tpsbea fa 6bae uns-
BbPLUBAHO OT NULA, EKUMUPaHK C No-rope CrioMeHa-
TUTE NWYHW NpeanasHn CpeacTBsa.

MpepynpexaeHue: xuMmuyeckata cy6-
CTaHUMA, cbabpXawa ce B npaxa,
reHepupaH npu wnandaHe, paAsaHe,
wnudoBaHe U APYrn CTPOUTENHU U NPO-
MULLIIEHU OEeMHOCTU MOXe Aa NMPUYUHU pak, po-
aunHu gedekTy unu ga 6bae onacHa 3a depTun-
HOCTTa. Bb3aencTBMETO Ha HSKOU XUMUYHK CybcTaH-
uun 6u 6uno npwu:
* [pegn peMOHT U CMeHHM paboTu Mo MaluvHaTa,
nbpBoO TpsAbBa Aa 6bae n3BageH Liencena.
» [lpo3payHa ABYCUMULIMEB OKUC U APYTU CTPOUTENTHU
NpoayKTu B TyXNNTe U UMMeHTa; xpom-apceH (CCA) B
AbpBecuHa ¢ xumuyecka obpabotka. OnacHa KOHLEeH-
Tpauusi Ha Te3un cybcTaHUmMK 3aBUCK OT YecToTaTta npu
KosTo Bre npoBexaare Takua pabotu. AKo uckate ga
HamanuTe KOHTaKTa C TakMBa XMMWYHU CyOCTaHuumu,
mMonsi, paboTteTe Ha MACTO ¢ gobpa BeHTUnauus u ns-
nonsBanTe ypeau cbc ceptTudmkati 3a 6esonacHocTt
(kaTo MpOTMBOMNPaxoBM Macku, NPOEKTUPAHN C Marbk
dunTHP 3a npax).

WmaiTe npeaBua 3axpaHBalOTO HanpexeHue: B
3axpaHBalyaTa Bpb3ka, Bue TpsibBa Aa noTebpauTe,
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Janu 3axpaHBalloTO HamnpeXeHue € CbLIOTO KaTo
TOBa, MapkupaHo Ha TaGenarta Ha WHCTpyMeHTa. Ako
3axpaHBaLLOTO HamnpeXeHKe e No-BUCOKO, MOXe [ia Ce
CTWUrHe [0 UHLUMAEHT C onepaTopuTe, a B CbLLOTO Bpe-
Me MHCTPYMEHTBT Lie 6bae paspylueH. ETo 3awlo, ako
3axpaHBaLLOTO HamNpeXeHNe He € NOTBbPAEHO, HUKOora
He TpsibBa [a BKMHOYBATE MHCTPYMEHTa MPOU3BOJTHO.
OT gpyra cTpaHa, ako 3axpaHBaLlOTO HanpexeHue e
MO-HWUCKO, MOTOPBT Le 6be NOBPEaEH.

CumMmBoONU, N3Non3BaHu B Hapb4YHUKa

CnefHuTe CMMBONY Ca M3MON3BaHW B HapbyHUKa 3a
ekcrnoaTtaumsi, Moss, 3arnoMHeTe 3HaYEHWETO WM.
MpaBunHaTa WHTEpNpeTauus Ha CUMBONWTE Lie BUW
nossonn npasusiHa u 6esonacHa ynotpeba Ha enek-
TPOWHCTPYMEHTA.

Cumson 3HayeHune

PotauuoHHa wnandma-
lWMHa

Paspenun, mapkupaHu cbc
CMBO - MeKa pbKoxBaTtka (C
13ornaunoHHa NOBbPXHOCT).

CTuKep CbC CepueH Ho-
CROWN [cT.. mep:
serho: o000 | CT ... - mogen;

XX - pata Ha Npon3BOACTBO;
XXXXXXX - cepueH Homep.

3akpenBaHe Ha akcecoapu-
Te Tvn "Benkpo".

MpouyeTeTe BCWYKM perna-
MEHTU 1 UHCTPYKUMK 3a 6e3-
OMacHoCT.

Hocete npegnasHu ovuna.

Hocerte 3awmTa 3a cnyxa.

Hocete
mMacka.

npoTtmeonpaxosa

Pa3kavete eneKkTpouHCTpy-
MeHTa OT eneKTpuyeckara
Mpexa npean MHcTanupaxe
Unn perynupate.

[Mocoka Ha aBuXeHue.

Cumson 3HayeHune

@@ e [Mocoka Ha BbpTeHe.
N7

BrnokupaH.

OTKIHOYEH.

3abpaHeHo.

[BonHa n3onauus / knac Ha
6e3onacHoCT.

BHumaHwue. BaxHo.

3HaKbT ygocToBepsiBa, 4e
npoAykTa CbOTBETCTBA Ha

E OCHOBHUTE W3WNCKBaHUS Ha
aunpektuente Ha EC n xap-
MOHU3UpaHNTe
Ha EC.

N

CTaHOapTu

MonesHa nHdpopmaums.

Mo Bpeme ekcnnoatauus,
OoTCTpaHeTe cbbpaHus npax.

He u3xBbpnsanTte enekTpo-

WHCTPYMEHTa B KOHTEWHep

3a AOMaKVHCKV OTNagbLm.
.

MNpegHasHayeHne Ha enNeKTPOUHCTPY-
MEeHT

PotauunoHeH WHCTPYMEHT 3a LIJJ'IaI7I¢)aHe Ha pasfnyHu
Marepuanm n NnoOBbPXHOCTU.

[CT13395]

To3n mogen no3eonsiea ga nonnpaHe c nomMmoLwiTta Ha
cneuwnarnHu akcecoapu 1 nonuvpaHe Ha BellecrTesaTta.

EnemMeHTU Ha yCTPONCTBOTO Ha efleKTpo-
MHCTPYMeHTa

1 Kpunuara ranka

2 [lonbnHutenHa gpbxka

3 BeHTUnaunoHHu oTBOPU

4 Perynatop Ha cTeneHTa Ha Bubpauus

5 [peBskntoyBaTten BKIOYBaHE / N3KIO4YBaHe
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ByToH 3a 3akrntouBaHe.

MopT 3a oTCTpaHaBaHe Ha npax
LUnndosbyHa nnaHka (Tun velcro)
LnndosbyeH amck (Tun velcro) *
10 Topba 3a npax (crnobka) *

11 bba 3a nonvpaHe *

12 Kanbd 3a nonupaxe *

13 Tano ot nnactmacu *

14 TekctunHa Topba 3a npax *

oooNO

* MpuHaanexHocTu

N36poeHuTe, a CcbLO Taka U U3obpaseHUTe npwu-
HaANEXHOCTU, YaCTUYHO He BNU3aT B KOMMIEKTa
3a gocTaBKa.

MoHTupaHe 1 perynupaHe Ha KOMMNOHEH-
TUTE Ha eNIeKTPOUHCTPYMEHTa

Mpean mM3nbnHeHWe Ha BCUYKU Mpoueaypu, 3a-
OBbINKUTENHO U3KITKOYeTe ypeaa OT KOHTaKTa.

He 3aBuBaiTe NnpekaneHo MHOIO Kpenex-
HU eneMeHTH, 3a Aa usberHete NOBpPeX-
AaHe Ha pesbara.

MoHTax / aemMoHTax / HacTpoWKa Ha Hs-
° KON eNnemMeHTM e chbluaTa 3a BCUYKM MO-
1 Ooennu  enekTpouHCTPYMEHTU, B TaKbB
cnyyaun, cneuuduyHUTe Mopenu He ca
NOCOYEHU Ha UnkcTpauusTa.
HOonbnHuTenHa ApbxkKa (BuX. ur.1)
Mpn pabota BMHarM muanonseanTe pbkoxsaTtka 2. [lo-
MbMHUTENHaTa pbKOXBaTka 2 MoXe Aa 6bae nosnumo-
HMpaHa B [iBe MONOXEHWs BEPTUKanHo (M3rnonssa ce

33 CbXpaHEHWE Ha ENEKTPOUHCTPYMEHTUTE) U XOopU-
30HTanHo (M3nonsea ce 3a pabora).

» Pasxnabete kpunyarta ravika 1 (Bux. dwur. 1).

+ [NpemecTeTe fonmbnHUTENHaTa pbKOXBaTKa 2 B XO-
PU30OHTANHO NOSIoXeHUe.

» 3aTterHete kpunuara ranka 1.

MoHTupaHe / cmsAHa Ha WNMGOBBLYHM [UCKOBE
(BUX. cour. 2)

Mpean MoHTaX Ha  wnUchoBBLYEH

Auck 9, ce yBepeTe, Ye npenocTaBeHUs

AUCK e noaxoasuy 3a cneundUyHUa Mo-

Aen WHCTpPyMeHT (yBepeTe ce, 4Ye WUma
agxe3vBHa MNOBBLPXHOCT, MOAXOAsAL, pa3Mep W
anepTypa 3a oTBeXaaHe Ha npax).

* [NocTaBeTe enekTpOMHCTPYMeHTa, Taka ye wnndo-
BbYHaTa nnaHka 8 ga coun Harope (BUX. cour. 2).
* B cny4an Ha cMsHa Ha WNndOBbYEH ONCK, MOBAWT-
HeTe nepudepusTa Ha M3MNON3BaHMSA LWNMGOBbYEH
anck 9 1 ro oTcTpaHeTe, KaTo usabpnarte nepudepu-
aTa my.
» [locTaBeTe HOB LNMGOBLYEH ANCK 9 Ha WNUGOBLY-
HaTa nnaHka 8. CnepgBanTe npaBunara no-aony:
+ abpasuBHaTa cTpaHa Ha WUGOBBbYHMS AMUCK 9
TpsibBa oa 6bae oTrope (agxe3vBHaTa NMOBbPXHOCT
Ha wnmdoBbYHaTa nnaHka 8 Tpabea Aa 6bae npu-
KperneHa KbM axesnBHaTa MOBbLPXHOCT Ha LWNNGO-
BbYHUS Anck 9);

* aneptypuTe B LWNUGOBBbYHMA anck 9 Tpsbea ga
CbBMagar C Te3n 3a OTHEMaHe Ha npax Ha wnudo-
BbYHaTa nnaHka 8.
* [MpuTUCHETE NMBTHO WNNEOBBLYHNSA AUCK 9 CpeLy
NOBBLPXHOCTTA Ha WM oBbYHATA NnaHka 8.

BHuMaHMe: npu MpUTUCKaHe Ha pAu-

cKa, ocurypete MNpaBUIHOTO MOCTaBA-

He Ha 9 Bbpxy wWnundgoBbLYHATa NnaHKa

8. Cnep KpavHOTO MpuKpensiHe Ha HOB
WwnucoBbLYEH AUCK 9 anepTypuUTe B AUCKA U Te3U B
nnaHkarta 8 Tps6Ba Aa cbLBNaaar.

MoHTupaHe / cMfiHa Ha akcecoapu 3a nosiMpaHe
(Bux. cpur. 3-4)

[CT13395]

Mpean mMoHTUpaHe Ha rb6a 3a nonupa-

He 11 uwnu kanbdc 3a nonupaHe 12, ce

yBepeTe, Ye pAadeHUTe akcecoapu 3a

nonvpaHe ca noAxoAswM 3a moaena
Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa (yBepeTe ce, Ye aKceco-
apbT MMa aaxe3MBHA NOBBLPXHOCT U € C npaBui-
HUA pa3mep).

» [locTaBeTe enekTPOVHCTPYMEHTa, Taka ye Wnndo-
BbYHaTa nnaHka 8 aa coun Harope (BWX. dur. 3-4).
* B cnyyal Ha cMsiHa Ha akcecoapu 3a nomnuvpase,
noBaurHeTe nepudepusTa Ha akcecoapa v ro otTcTpa-
HeTe 4pes usgbpnBaHe Ha nepudepusaTa.
+ [MocTaBeTe akcecoapbT 3a MonvpaHe Ha Wnudo-
BbYHaTa nnaHka 8. CnepBanTe MHCTPYKUMWUTE NO-
oony:
* MonupaLumsaT criov TpsibBa Aa 6bae oTrope (apxe-
3MBHaTa MOBLPXHOCT Ha LWNMdoBbYHATA NnaHka 8
TpsibBa Aa 6bae nNpukpeneHa KbM afgxesnBHaTa rno-
BBPXHOCT Ha akcecoapa 3a nonvpaHe);
* nepudpepunTe Ha akcecoapa 3a nonvpaHe WH
nnaHkarta 8 Tpsibea ga cbBnagar.
* [NputucHeTe NBLTHO akcecoapbT 3a NonupaHe cpe-
LIy MOBBbPXHOCTTA Ha WnundoBbYHaTa nnaHka 8.

BHuMaHue: korato HaTMckaTe NnucTa, ce
yBepeTe, 4Ye akcecoapbT 3a MonupaHe e
NpaBuITHO NOCTaBeH BbPXY LWMGOBBLY-
HaTa nnaHka 8.

M3nonsBaHe Ha Top6a 3a npax

Mo Bpeme Ha paboTa BMHarn nanonssante Topbara 3a
npax 10.

TpsibBa aa HabntogaBaTe HUBOTO Ha Npax B Topbata 10
M Ja s u3npassate B MOAXOASALL, MOMEHT, B3VMaWiKku
npeaBua, NOCOYEHUTE MOo-rope NpeanasHn MepKu.

MoHTupaHe / aeMoHTUpaHe Ha Top6a 3a npax (BUX.
cour. 5)

+ 3a ga MoHTUpate, BKapalnTe cBbp3Ballata Tpbba
Ha TopbaTa 3a npax 10 B nopTa 3a OTCTpaHsBaHe Ha
npax 7 (Bux. wur. 5).

* 3a pa pasrnobute, nsgbpnarnTe cBbp3BallaTta Tpb-
6a Ha Topbara 3a npax 10 oT 0TBOpa 3a OTCTpaHsiBaHe
Ha npax 7.

U3npa3BaHe Ha Top6a 3a npax (Bux. cur. 6)

* M3knioyeTe enekTpouHCTPyMEHTa U AEMOHTMpanTe
Topbata 3a npax 10 no HaunHa, onucaH no-rope.
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» [emoHTUpanTe TekcTunHata Topba 14 ot nnactma-
COBOTO TAM0 13 (BMX. chur. 6).

* Bsumarnku npegnasHuTe Mepku, onucaHu mno-rope,
n3npasHeTe TeKCTUNHaTa Topba 14 kaTo 3a no-4oobp
pe3ynTaT 9 u3TpbckaTte, obbpHeTe Haonaku Topbara
1 NeKo A n3deTkanTte, 3a Aa st noynctute. NMpu npaHe
Ha TeKcTunHarta Top6a 14, usnonsBanTe camo cnep
KaTo e HanmbJIHO U3CbXxHana.

» lMocrtaBeTe TekcTunHaTa Topba 14 Ha nnactmaco-
BOTO TsAMo 13.

MbpBoHayanHa paboTa Ha eneKTPOUH-
CTPYMEHT

BuHarn usnonseante 3axpaHBaHe C MNPaBUIIHO Ha-
npexeHne: HanpexeHNeTo Ha eneKkTpo3axpaHBaHeTo
TpsbBa Aa cbBMaga c nocoveHata MHMOpPMauuUs Ha
naeHTUukaumoHHaTa Tabena Ha enekTpoMHCTPY-
MeHTa.

BkniouBaHe / uskno4YBaHe Ha eJleKTpo-
UHCTPYMEHT

[CT13394]

BkniouBaHe:
MpemecteTte
dur. 7.1).
U3knrouBaHe:
MpemecTeTe npesknoyBaTen 5 HanaBo (BUX. dwur. 7.2).

npeskntoyBaten 5 HagscHO (BVI)K.

[CT13395]
KpaTkoTpaliHO BKntouBaHe / U3knioyBaHe

3a ga BkovMTe, HaTUCHETE U 3a4PpbXTe NpeBKr4vBa-
Tens 3a BKMYBaHe / U3knyBaHe 5, 3a Aa UsKoun-
Te - 0 OTnyCHeTe.

BkniouBaHe / u3kniw4uBaHe 3a MPOABLINKUTENHO
Bpeme

BknrouBaHe:

HaTncHeTe npeBkntoyBaTens 3a BKOYBaHe / U3KN0Y-
BaHe 5 u ro 6nokupaiiTe B no3uums ¢ byToHa 3a 3ak-
ntoysaHe 6.

U3knrouBaHe:

HaTtucHeTe 1 oTnycHeTe MpeBKoYBaTENs 3a BKIHOY-
BaHe / u3kno4yBaHe 5.

BcmykBaHe Ha npax no Bpeme Ha pabo-
TaTa

CbbupaHeTo Ha npax HamansBa KOHLEH-
TpauusiTa Ha npax BbB Bb3gyxa M Mpeno-
TBpaTsiBa HacrosiBAaHETO Ha Mpax BbpXy
paboTHaTa cTaHuus.

M3non3BaHe Ha NnpaxocMyKa4ika

Mpu npoabmkuTenHa obpaboTka Ha ABLPBO MU MpU
pabota ¢ MaTepuanu, KOUTO NpousBexaar mnpax,
onacHa 3a 3[4paBeTo, eNeKTPOUMHCTPYMEHTbT Tpsibea
Aa 6bae cBbp3aH C MpaxocMyKayka.

[apneHnTe enekTpOMHCTPYMEHTM Mora Aa paboTaT 3a-
e[HO C MpaxocMyKayka caMo KoraTo ce U3rnonasa noa-
XOAsILL, KOHEKTOP.

TpsibBa pa HabniogaBaTe HMBOTO Ha Mpax B Topbata
1 [fa usnpasBate Ha NoaxoAsil MHTepBarn, B3UManku,
NOCOYEHNTE No-rope npeanasHyu MepKU.

®PYyHKUMM Ha Au3alHa Ha eNeKTPOMUH-
CTPyMeHTa

PerynaTtop Ha Bu6pauus
[CT13395]

PerynatopbT Ha BUGpauust 4 e npegHasHaveH 3a 3a-
AaBaHe Ha uckaHaTa YectoTa Ha BMOpauus Ha LWnu-
¢oBbYHaTa nnaHka 8.

* HatucHete npeBkKrnwYyBartena 3a BK4YBaHe | n3-
krtoyBaHe 5 v ro bnokuparite B nosunumsa ¢ 6yToHa 3a
3aknoyvBaHe 6.

» 3apganTte nckaHaTa YyectoTa Ha BMbpaums.

Heobxogumata yectoTta Ha BUGpauus 3aBucy oT Tuna
obpaboTBaH maTtepuan, paboTHWUTE yCrnoBKA 1 3a Haw-
[obpu pesyntatu, TpsAbea fa 6bae 3agageH Ha 6asa
Ha onuT.

Mpu NpoabmkuTenHa paboTta Npu HACKO HWUBO Ha BU-
Opaumns, TpsbBa ga No3BONUTE Ha ENeKTPO-UHCTPY-
MeHTa 3a ce oxflaau noHe 3a 3 MuHyTK. 3a Tasu uen,
3ajanTe MakcumMariHa Yyectota Ha Bubpauus u ocTta-
BeTe erneKkTPOUHCTpPyMeHTa Aa paboTtu 6e3 HaToBap-
BaHe.

Mpenopbkn npu pabora C eneKkTPOuH-
CTPYMEHT

N360p Ha wnudoBbYEH AUCK

Mpeau 3anoyBaHe Ha pabota, n3bepete Tvna WNUdo-
BbYeH ANCK 9, KOWTO e Hal-noaxoasy 3a obpaboTsa-
HWS MaTepuan Unu NOBbPXHOCT. TUMBT LUNN(OBBLYEH
AMCK 9 e noco4eH Ha onakoBkaTta. 3a noseve UHGOP-
Mauusa Moxe Aa nonvTtate 4OCTaByMKa.

PasnuuyHaTa paboTta n3vckBa M3non3BaHETO Ha -
¢OoBbYHU AnckoBe 9 C pasnuyHa 3bPHUCTOCT, NO3BO-
nABalky NOCTUraHETO Ha UckaHaTa rnapakocT. Hai-go-
OpusaT meToa 3a M360op Ha NPaKTUYECKN TECT.

LLinandaxe

Mpeau 3anouBaHe Ha pab6orta TpsAb6GBa

ha u3BbLpWUTE NMPOGHO wWwnandgaHe Ha

HenoTpebeH enemMeHT (HanpaBeH oOT

CblUMA MaTepuan WM MOKPUTUE KaTo
o6paboTBaHUA KOMMOHEHT), 3a Aa CTe CUTYPHHU, Ye
3BbPHUCTOCTTA U TUNA Ha WNUEGOBBLYHMA AUCK 9,
KaKTO U YyecToTaTa Ha BUGpaums Ha wnudgoBbYHa-
Ta nnaHka 8 ca usbpaHu npaBuUIHoO.

» OcurypeTe curypHoTo hrKcrpaHe Ha WnvdoBaHns
€IleMEHT.

* BkrntoyeTe enekTpouHCTPyMeHTa Npeaun AOKOCBaHe-
TO Ha WnudoBbYHaATa NNaHka 8 A0 enemeHTa, KOMTO
e wnavdare 1 No3BorneTe Ha eneKTPOUHCTPYMeEHTa
0a JOCTUrHe MakcumarHa cTeneH Ha Bubpaumsi.

Bbvnrapcku
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+ [onpete wnudoBbYHaTa NnaHka 8 40 NOBbPXHOCT-
Ta Ha 06paboTBaHNs eNeMeHT 1 MecTeTe eneKkTPOuH-
CTPYMEHTa C KpBbroobpasHu ABVDKEHUS.

* LUnudosanTe ¢ usinata NOBbPXHOCT Ha LN OBBHY-
HaTa nnaHka 8.

* He nputuckante enekTpoMHCTPyMEHTa npekaneHo
psi3KO, T KaToO TOBa HAMa Aa Aosefe A0 [obpu pe-
3ynTaTi, BMECTO TOBa Camo MpeToBapBaTte ABurarens
My W Le AoBefe A0 MOo-BUCOKa KOHCYMaLWs Ha LUnwu-
¢oBbYHM Anckose 9.

* He cnupanTe enekTpoMHCTPYMEHTa Ha egHa Touka,
TOBa LUe AoBeae A0 XITbTBAHE Ha MACTOTO, KbAETO CTe
cnpenw.

* Ha nogxopswm nHtepsanu, CMeHsnTe M3nons3saHu-
AT UMK 3aAPBCTEH C Npax WNoBbYEH AncK 9.

* V3nonssante WNN@OBbYHN AMUCKOBE 9 C pasnuyHa
3bPHUCTOCT OT Ha4yanoTo Ha paboraTta U NOCTENneHHO
npemviHeTe KbM no-duHK. ToBa Le Hanpasu paboTtarta
Bw no-6bp3a v B pe3ynTart A0 No-rnagka NoBbPXHOCT.
* He nsnonaeaite NOBTOPHO 3a HUKaKBa NOBBPXHOCT
LWNMdoBBLYHN AnCcKoBE 9, KOMTO Npean ToBa ca Gunm
13non3eaHu 3a wnandaHe Ha MeTanu.

MonupaHe
[CT13395]

Mo Bpeme Ha nonupaHe, ce npenopbY-

Ba Aa 3ajajeTe HaW-HUCKa cTeneH Ha

BUOpaumsa Ha wnudoBbYHATA nNnaH-

ka8 -ToBallye npefoTBpPaTU NpPerpsiBaHeTo
Ha obpaboTrBaHaTa noBbpxHocT. Mpean 3anousa-
He Ha paboTa, HanpaBeTe NPOGHO nonupate, 3a Aa
cTe CUTypHM, Ye npenapaTbT 3a NonMpaHe U 4ecTo-
TaTa Ha BMOpauusa Ha wnudoBbYHaATa NnaHka 8 ca
M36paHu NpaBUITHO.

» HaHeceTe npenapar 3a nonvpaHe Ha obpaboTBaHa-
Ta NOBBbPXHOCT.

» MpukpeneTe rb6a 3a nonupaxe 11 KbM LNNEPOBBLY-
HaTa nnaHka 8 no Ha4uHa, onncaH no-rope.

* BknioyeTe enekTpouHCTpymeHTa W pasnpegenete
npenaparta 3a nonupaHe no obpaboTBaHaTa NOBBLPX-
HocT. Cnep ToBa nonvpainTe ¢ KpbroobpasHu unu npe-
CeYeHU OBWXEHUS C MarbK HaTUCK.

* W3knioyeTe enekTpoMHCTpyMEHTa, OTCTpaHeTe Ib-
6aTta 3a nonvpaHe 11 v npukpeneTe kanbga 3a nonu-
paHe 12, KkbM NN OBBLYHATA NraHka 8.

» C Meka Kbpna, oTCTpaHeTe U3NULIHUS npenapar 3a
nonupaHe ot obpaboTBaHaTa MOBBLPXHOCT U Nonunpam-
Te bmHanHo ¢ kanbda 3a nonupaHe 12, nsnonssante
KPBrOBUAHW UINN NMPEeCcevYeHn OBMKEHUS C ManbK Ha-
TUCK.

» Cnep npukniouBaHe Ha paboTa, usnnakHete r.6ata
3a nonupaHe 11 n kanbga 3a nonvpaxHe 12 ¢ Tonna
BoAa C noyucTtBaly npenapat. He usnonssante pas-
peauTenu.

* W3suepete (He n3BmBanTte) rbbata 3a nonvpaxe 11
1 kanbda 3a nonupaHe 12. OctaBeTe M ga U3CbxHar,
onbBalikvM M Ha MNiocka MOBBbPXHOCT; afxe3vBHaTa
NOBbLPXHOCT Harope. BHMMaHue : He npubupanTte
akcecoapuTe 3a nonupaHe [oOKaTo He ca HanmbITHO
M3CbXHanu.

TexHunyecko obenyxBaHe / npodunakTu-
Ka Ha eNIeKTPOUHCTPYMEHT

Mpeon mM3nbriHEeHMEe Ha BCUYKM Mpoueaypwu, 3a-
OBLIDKUTENHO U3KIloYeTe ypeaa oT KOHTaKTa.

MouncrTBaHe Ha €JIeKTPOUHCTPYMEHTa

Heobxoavmo ycrnosue 3a AbNroTpaHOTO U3MNon3BaHe
Ha eneKTPOUHCTPYMeHTa e Toi Aa 6bae nogabpxaH
unct. PegoBHO 06ayxBanTe €neKkTpOMHCTPYMEHTa C
Bb34yX N0 HansraHe npes Bb3ayLUHUTE oTBOPYU 3.

Cneanpopax6eHo obGcnyXBaHe U MPUITOXKHO 06-
cnyxBaHe

HaweTo cneanpopax6eHo obcnykBaHe oTroBapsi Ha
BbNPOCUTE BM OTHOCHO MOAApPBbXKaTa M PEMOHTa Ha
HalMTe NPOAYKTU, KaKTO U 33 pe3epBHU YacTu. WIH-
chopmaLms OTHOCHO CEPBU3HUTE LIEHTPOBE, Anarpamu
Ha 4acTu U MHdOpMaLIMs 3a pe3epBHN YacTu MoraT Aa
6baaT HamepeHu Ha agpec: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTMpaHe Ha eneKTPOUHCTPY-
MeHTUTe

+ KaTeropu4Ho He m3snyckamTe u He JonyckamTe Ka-
KBUTO M [a € MeXaHW4Hu yaapu Mo onakoBkaTa Mo
BpeMe Ha TPaHCMopT.

« [lpu pa3stoBapBaHe / TOBapeHe He e No3BOfeHo Aa
Ce 13ron3Ba TEXHOMOMNs OT KakbBTO M [ja € BUA, KOSITO
paboTu Ha NpUHLMMNA Ha 3aLunBaHe Ha OMaKOBKUTE.

3awuTta Ha OKofiHaTa cpeaa

Peuuknupante cypoBuHUTE, BMECTO Aa
™ usxebpnsare!

ENeKTpOVMHCTPYMEHTHT, OOMbrHUTEN-
I HvTe nNpuHAANIEeXHOCTM U OnakoBkaTta
TpsibBa Oa ce copTuUparT 3a peumKnmpaHe no ekonoru-
YeH HauuH.
MnactmacoBuTe KOMMNOHEHTM ca 0603HaYeHN Mo KaTe-
ropuv 3a peuukmpaHe.
HacTosiLloTo pbKOBOACTBO 3a eKcnioarauus e Harne-
YyaTaHOo Ha peLVKIMpaHa xapTus 6es xnop.

B1b3MOXHO € U3BBLPLIBAaHETO Ha MPOMEHM.
Bbvnrapcku
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Mpodiaypa@ég NAeKTPIKOU EpyaAgiou

‘Ekkevrpo Tpicio CT13394 CT13395
s"xg‘,‘\‘ggl?’“”""‘“ [220-230 V ~50/60 Hz] 421715 421722
OvopaoTIKN 10XUg [W] 240 450
ATT03186pEVN 10XUG [W] 120 250
‘Evraon pegupaTog Kai Tdon 220-230 V [A] 1 1.9
;&’g’izﬂ(;g;fg"np°"’ﬁ9 [min] 12000 4000-13000
Qg"‘,’i*;"’éggfgg‘”‘”“‘”" [min] 24000 8000-26000
TaAdvrwon [ivEr:sn;} siaa" 5/o4"

@ diokou Agiavong UvE’;‘g} 15?..5 15..0
Bapog [ﬁg} 251 £5o
KAdon aoc@alsiog @/ o] /1
HxnTikn igon [dB(A)] 74,13 79,1
AKOUOCTIKN 100G [dB(A)] 85,13 92
Z1aBpiopévn d6vnon [m/s?] 4,23 12,53

MAnpogopieg yia 86pufo

A\

CE H GVTIO'TOIXIG oTO  aTTaPAiTHTA
TPOTUTTA

No @opdTte WTAOTTIdES yia TNV TTPOOTA-
oia TwV OpYydvwv OKONG Ot OUVORKEg
He emiTedo TNG NXNTIKAG OTAOUNG Avw
Twv 85 dB(A).

AnAwvoupe pe aTTOKAEIOTIKA pag euBUvn, OTI TO TTPOI-
6v 1rou Treplypd@etal ata "Mpodiaypa@Eég NAEKTPIKOU
epyaAeiou” avTioToIXei O€ OAEG TIG OXETIKEG dIATALEIG
Twv 0dnylwv 2006/42/EC cuptrepIAapBavopévwy Twv
aAAaywyv Toug Kal TauTifeTal ue Ta ak6AouBa TTpdTuTTa:
EN 60745-1, EN 60745-2-4.

[ huntor

Merit Link International AG
Stabio, EABeTia, 17.10.2017

©

AlayelpIoTAG Wu Cunzhen

TmoToTT0iNONG

MPOZOXH - lMNa Tn peiwon Tou KIvdUuvou
TPOAUMOATIOUOU, 0 XPAOTNG TTPETTEl va Sia-
Bdoel To eyxelpidio odnyiwv!

MPOEIAOMNOIHZH! AilaBdote OAeg TIg

f 1'rpos|601'r0|nc£|g ao@aleiag Kal OAEG TIg
KTPOTTANEia, TTupkayid ) / kair coBapr) BAGRN.
ATroBnKeUoTE OAEG TIG TIPOEISOTIOINCEIG KAl TIG
avagépetal oTo BIKG 0ag NAEKTPIKO EPYAAEio (ME KO-
AwdI0) TTou Aeioupyei 010 OiKTUO 10XUOG R TO NnAe-

Kavoveg yevikAg ao@daAgiag
odnyieg. H un mpnon Twv posidoTroinoe-
WV Kal 08NYIWV UTTOPE] va TTPOKAAEDE NAe-

odnyigg yia MEAAOVTIKH ava@opd.

O 6pog "nAekTpIkO epyaAeio” OTIG TTPOEIDOTTOINTEIG

KTPIKO €PYOAEiO TTOU AgITOUpYEi pe pTTaTapia (Xwpig

KaAwdI0).

Aoc@dAeia xwpou epyaoiag

» AlaTnpeite TO XWpPo gpyaciag kaBapd kol KAAd
QWTIOMEVO. Z€ AKATAOTATEG Il OKOTEIVEG TTEPIOXEG
UTTOpPEi Va TTPOKANB0oUV aTuxAuaTa.

« Mnv xpnoigotroleite nAEKTPIKA epyaAeia o€
EKPNKTIKEG OTHOOPAIPEG, OTTWG Eival N TTOPOU-
oio EUQAEKTWV UYPWYV, agpiwv i okOvNG. Ta nAe-
KTPIKG gpyaAgia dnuioupyolv OTTIVONPEG TTOU UTTOPED
va TTPOKaAéooUV avAagAegn Tng okovng i avabuuid-
oEIG.

* KpatioTe Ta TTa1S14 KAl TOUG TTOPEUPICKOPEVOUG
HOKpPId, OTOV XPNOIMOTIOIEITE éva NAEKTPIKO gpya-
Agio. Tuxov amméoTraon TG TTPOCOXNG UTTOPE VO 00G
avayKAoel va XAOETE TOV EAEYXO.

EAAnvika
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HAekTpIKA ao@dAeia

* Ta @ig Tou NAEKTPIKOU gpyaleiou TTPETTEI va Tal-
p1adouv oTnVv Teifa. Mnv TPOTTOTTOIEITE TTOTE TO PIG
HE otrolovdnTroTe TPOTO. Mn XPNOIUOTTOIEITE TU-
XOV TTpocapuOoYyéa PIG ME NAEKTPIKA EPYaAEia TTOU
€XouV yeiwan. Ta un TPOTTOTTOINUEVA PIG KAl Ol KOTAA-
AnAgg TTPiCeg pelwvouv Tov Kivduvo NAEKTPOTTANSIaG.

* ATTOQEUYETE TNV ETTAPH TOU CWHATOG UE YEIWME-
VEG EMIPAVEIEG, OTTWG CWANRVEG, KaAopipép, Kouli-
VEG Kal Yuyeia. YTTapxel augnuévog Kivouvog NAEKTpo-
TANgiag €dv T0 CWPA 0O Eival YEIWUEVO.

* Mnv ekBéteTe T NAEKTPIKG epyalegia oTn Bpoxn
N o€ uypég ouvONKeG. To vePO TTOU EICEPXETAI OE Eva
NAEKTPIKO £PYOAEIO augavel TOV KivOuvo NAEKTPOTTANEIOG.
* Mnv kakopeTaxelpieoTe 10 KOAwSIO. MOTE pnv
XPNOIUOTIOIEITE TO KOAWSIO yIa TH METOPOPC, Yia
va TPARATE | VO ATTOOUVSEETE TO NAEKTPIKO £pya-
Agio. KpaTtoTe To KAOAWSI0 HaKpId aTrd BeppoTNTa,
AG31, aiXpunpég Akpeg | KIvoupeva pépn. KateoTtpap-
péva 1 ptrepdepéva KaAwdia augdvouv Tov Kivouvo
NAEKTPOTTANSIAG.

* OTtav XxpnoipoTroleite éva NAEKTPIKO epyaleio o€
e§WTEPIKOUG XWPOUG, XPNOIUOTTOINCTE £vVa KAAW-
d1o emékTaong KartdAAnAo yia e§wrepikn xpron. H
XpNon evog KaAwdiou KATdAANAOU yia EWTEPIKN XPNA-
an MEIWVEL TOV KivOUVO NAEKTPOTTANGIAG.

« Edv n xpRon tou nAekTpikoU epyoAgiou o€ pia
uypn ToTroBETia gival avaTTOPEUKTN, XPNOIHOTIOI-
AOTE pia SidTagn TpooTaCiag PEUMATOG BlAPPONG
(RCD). H xprion evog RCD peiwvel Tov Kivouvo nAe-
kTpoTAnGiag. ZHMEIQZH! O épog "didragn TmpooTa-
oiag peUpaTOg 6|appong (RCD)" ytropei va avTikata-
oTaBei qrro TOV opo "OI0KOTITN KUKAWPaTog BAABNG
yeiwong" (GFCI) i "autéparto S1akOTITN dIAPOpPIKAG
mpooTaciag (ELCB)".

* Nposidomoinon! Moré uNnv ayyigete TIG eKTEOEIUE-
VEG METAAAIKEG am(pdvasg €TTi TOU KIBWTIOU TAXUTATWY,
aomidag, Kot 0UTw KaBegNg, SIoT ayyifovTag PETOAAI-
KéG em@paveleg 6a Trpokalovoare TTapeUBoAn pe TO
NAEKTPOHOYVNTIKG KUHA, TIPOKaAWVTAG ETO1 TMBavn 1y

{nuia A aTuxAuara.
AToMIKN TTpOCTACIO

* Na €ioTe o€ ETOINOTNTA, VO BAETTETE AUTO TTOU KA~
VETE KAl VO XPNOIUOTIOIEITE TNV KOIVA AoyIKR 6Tav
XpnoiyoTroleiTe éva nNAeKTpIKO gpyalgio. Mn xpn-
OIHJOTIOIEITE NAEKTPIKA EPYAAEia OTav €ioTE KOUPA-
OMEVOI | UTTO TNV ETTHPEIN VOPKWTIKWYV, AAKOOA A
@appdkwv. Mia oTiyuf ammpooegiog katd Tn AsiToupyia
NAEKTPIKWYV EPYOAEIWV UTTOPET va TTIPOKOAETEI CORAPO
TPAUUATIOHO.

* Xpnolipotrolgite Héoa aTOHIKAG TTpooTaciag. Na
POPATE TTAVTA TTPOCTATEUTIKA YuaAld. MNpooTtareu-
TIKOG €E0TTAIONGG, OTTWG PAOKA yia TN KOV, avTIoAl-
aBnTikd uTrodApaTa ac@aAeiag, KpAvog, i TTPOoTaCiag
TNG OKOAG TTOU XPNCIKOTIOIoUVTAl OTIG AVTIOTOIXEG OUV-
BNKEG PEIWVOUV TIG CWHATIKEG BAGBEGS.

* AmoTpéyTte TNV akouola ekkivnon. BeBaiwbeite
o671 0 S10KOTITNG BpiokeTal oTn Béon off wpiv amd
Tn oUvdeon pe TNV TNyYN Tpo@odoaciag kai / A TNG
HTTOTAPIOG, OTAV ONKWVETE 1] HETAPEPETE TO EPYA-
Agio. H peta@opd NAEKTPIKWV EPYOAEiWV PE TO BAKTUAS
0ag oTo SIAKATITN N N EVEPYOTTOINGN NAEKTPIKWV £PYQ-
Agiwv pe evepyoTroinuévo Tov dIakOTTTN eival Teaveé va
TTPOKOAEDEI ATUXMATO.

* AQuipéoTe TUXOV KOUPTTIA puBuiong R kAeidid
mwpIv BéoeTe TO epyaleio oe Asitoupyia. ‘Eva kAeidi
f éva KOUUTTi TTOU OUVOEETAI PE £V TTEPIOTPEPOUEVO

UEPOG TOU NAEKTPIKOU epyaleiou pTTopei va odnynoel
O€ TPAUMATIONO.

* Mnv teviwvere. KpatoTe 1o KATGAANAO TraTnua
KOl ICOPPOTTiO aVd TTAGA OTIYHA. AUTO ETTITPETTEI TOV
KOAUTEPO €AEYXO TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou o€ aTTpo-
OMEVEG KATAOTACEIG.

* NrtuBtite KatdAAnAa. Mnv @opdre @apdid pouxa
| koopnpata. KpatoTe Ta paAAid oag, Ta pouxa
KOl Td yAVTId MOKPIA OTTé T KIvOUupeva pépn. Ta
@apdid poluxa, KOOPAUATA 1) HOKPIA HOAAIG PTTOPET va
TMaoToUV OTA KIVOUUEVD PEPN.

* Av TrapéxovTal §apTAPATA yia TNV oUvdeon o€
E£YKATAOTAOCEIG YIO TNV ATTOPAKPUVGON KAl Tr) CUAAO-
YR oKOvNG, BePBaiwbeite OTI gival ouvdedepéva Kal
Xpnoigotrolouvral cwoTd. H xprion tng ouAAoynig
OKOVNG UTTOPEI VO PEIWOEI TOUG KIVOUVOUG TTOU OXETI-
fovTal PUE Tn OKOVN.

¢ Mnv a@nVETE TNV OIKEIOTNTA TTOU £XEI ATTOKTNOEI
amré TN CUXVH XPNON TwV £PYUALiwV Oag Vo O0g
KAVEI QUTAPECKOUG KOI VO OYVONOETE TIG OAPXES
ao@aleiag epyaAeiou. Mia atmpOTeKTn EVEPYEIQ PTTO-
pei va TTpokaAéoel coBapd TPaAUUATIONS PEoa o€ €va
KAGO O TOU BEUTEPOAETTTOU.

* Mpoeidomoinon! Ta nAekTpik@ epyaleia pTTOpEi
va TTapdyouv €va nAekTpopayvnTikd Tredio Katd Tn
di1Gpkela TNG Asitoupyiag. Autd To TTedio PTTOPEi UTTO
OPICHPEVEG OUVONKEG va TTapeufaivel o€ evepynTika N
TaONTIKA 1aTPIKA EPPUTEUPATA. A VO UEIWOETE TOV
Kivbuvo cofapou 1 Bavdciyou Tpaupartioyou, Ou-
VIOTOUME OTA ATOPO ME IATPIKA EUPUTEUPATA VA CU-
BouAeUovTal TO yIOTPO TOUG KAl TO KOTAOKEUAOTH TWV
1ATPIKWY EMQUTEUPATWY TTPIV aTTO TN AEIToupyia autou
TOU NAEKTPIKOU £pyaAgiou.

XpARon NAEKTPIKWYV epyaAgiwv Kal @povTida

+ To GTOpO PE PEIWHEVEG WPUXOOWHOTIKEG I WUXIKES
IKQVOTNTEG, KABWG Kai Ta TSI SEV UTTOPOUV VA XPN-
OIMOTTOIOUV TO NAEKTPIKO epyaAeio, av dev eTTOTITEUO-
vTal | av dev kaBodnyouvTtal OXETIKG PE Tn XPAON Tou
gpyaAgiou atré dTopo uTTEUBUVO YIa TNV ACQAAEIG TOUG.
* Mnv méeTe To NAEKTPIKS epyaAeio. Xpnoipotroin-
OTE TO CWOTO gpyaleio yia TNV E@appoyn oag. To Ka-
TAANAO NAeKTPIKO £pyaleio Ba KAvel T OOUAEIG KAAUTEPT
Kal aoQAAECTEPA OTO PUBUO YIA TOV OTTOI0 OXEDIACTNKE.

* Mn xpnoipotroigite To epyaleio av o S1AKOTITNG
Oev gvepyoTrolgiTal KOl aTrevepyoTrolgiTal. KABe nAe-
KTPIKO €pyaAeio TTou Oev pTTopEi va eAeyxOei pe 10 OI-
QKOTITN €ival ETTIKIVOUVO KaI TIPETTEI VA ETTIOKEUAOTE.

* AmoouvdéoTe TO @QIG O TNV Trpida Kai / A TV
HTTaTapPio aTrd TO NAEKTPIKO EPYAAEIO TTPIV KAVETE
otroleadnTroTe pubpicelg, aAAGieTe e§apTApaTa N
aTroOnNKeVCETE TO NAEKTPIKO epyaAeio. AuTd Ta TTpo-
ANTITIKA HETPO OOPOAEIOG PEIWVOUV TOV KivOUVO va &e-
KIVAOEI TO NAEKTPIKO epyaAeio KaTd AdBoG.

* AmrofnkeUeTe Ta epyaAgia MaKPIA ATTo Ta TTAISIA
KOl MNV AQAVETE T ATOUO TTOU SeV €ival E§OIKEIWME-
Vo PE TO NAEKTPIKO epyaAEio | ME QUTEG TIG 0dNYiEg
Vo XPNOIJoTToloUV To NAEKTPIKO epyaAgio. Ta nAe-
KTPIKG €pyoAcia gival emmikivOuva oTa XEPIO YN EKTTAI-
OEUMEVWV XPNOTWV.

* AlatnpnoTe Ta NAEKTPIKA epyaleia. EAéyETe TNV
€UBUYPAPMION TOUG | TO MTTAOKAPICHO TWV KIVOU-
pevwv_pepwv, Tn Bpavon Twy £apTNUATWY Kal
otroladNnToTe GAAN KATGOTACT TTOU PTTOPE( VO ETTN-
pedoel TN AeIToupyia Tou NAEKTPIKOU EpYaAeiou. Ze
meEPITTTWON BAaBng, TO nAsKTpu(o epyaAeio Trpsnsl
Va ETMIOKEVAOTEI TIPIV a1rd TN XpRoN. MoAAG aTuxn-
HaTa TTPOKAAOUVTAl OTTO KOKA GUVTAPNGN TWV NAEKTPI-
KWV ePYaAgiwy.
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» AlaTnpeite Ta epyaAgia KOTTAG AIXUnPd Kai kaéa-
pd. Ta owoTd diatnpnuéva epyaleia KOTTAG PE KOPTE-
PEG aKPEG KOTTAG €ival AlyoTePO TTBavS va PTTAOKApOUV
Kal va gival TTIo EUKOAO va eAeyxBouUv.

* XpnoIPOTIOINOTE TO NAEKTPIKS EpyaAEio, Ta e§ap-
TAMATO KOI TO KOMUATIO TOU EPYOAEiOU KTA OUHOW-
va JE auTEG TIG 0dnyieg, AapfBdvovTag utroyn TIg
OUVONKEG EPYNTiag Kal TIG EPYATIEG TTOU TTPETTEI VA
€KTEAEOTOUV. H Xprion Tou NAeKTPIKOU £pyaAgiou yia
€pYacoieg dIOPOPETIKEG ATTO €KEIVEG TTOU TTPpoOpPIfovTal
MTTOPEI VO 00NYNoEl O€ pIa eTTIKIVOUVN KATAoTaoN.

* Kpatnote 1ig AaBég kai Tig emipdveieg AaBAg
oTeYVEG, KaBapEg kal atraAAaypéveg atréd Addia Kal
ypdoa. O1 yYAIoTepEG AaBEG Kal eTTIQAveEIEG AafnG dev
ETTITPETTOUV TOV AOQAAN XEIPIOPO Kal EAEyXO TOU EPYO-
Aeiou o€ aTPOCEVEG KATAOTATEIG.

o ZnUeIOTE OTI OTav AEITOUPYEI €va NAEKTPIKO €pya-
Agio, TTapakaAoUpE KpaTAATE TN BondNTIKA AaBr owoTd,
n oTToia €ival XPAROIKN YA TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAgiou. Qg €k ToUTOU, 0 OWOTAOG XEIPIOWOG PTTOPET va
MEILOEI TOV KiVOUVO aTUXNHATWY 1) TPOUUOTICHWV.

Zuvtipnon

* Na TPOoTINATE YIa TH CUVTAPNON TOU NAEKTPIKOU
gpyaAgiou amod KATAAANAQ eKTTaidgupéva aTtopa
KOl VO XPNOIMOTIOIEITE HOVO YVATIA AVTOAAGKTIKG.
AuTé Ba eaopalioel TNV ao@AAEIQ TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAeiou.

» AkoAouBroTe TIG 00nyieg yia TN AiTTavon kal aAAayn
eCapTNUATWV.

Ei181kég rpogISomroInoeig ao@aAsiag

Koivég TpoeISoTToINoEIg ao@aAEiag yia Epyacieg
Agiavong, oTuABwpaTog

* Auté 10 nAsKTleo gepyaAeio poopideTal va Ael-
TOUPYNOEl WG TPoxdg, TpIREio, ouppatéBouptaa,
oTIABWTAG N epyoAgio KOTAG. AlaBdoTe OAeg TIg
TPOEISOTTOINCEIG aTPaAEiag, TIG 0dnyieg, TIG €IKO-
VOYPO@PHOEIG KAl TTPOdIaypaPEG TTOU TTapéXOVTal
HE aUTO TO NAEKTPIKO epyaAeio. Av Oev akoAouBroe-
TE OAEG TIG 0ONYIEG TTOU OVOPEPOVTAI TTAPAKATW PTTOPET
va TTPokANBei NAekTpoTTANEia, TTUpKayId A / Kal coBa-
POG TPAUUATIOPAG.

* AsiToupyieg 6TTWG TO TPOXIOUA, N Agiavon, To
BoupToloua ue ocUppa, N oTiABwon A n Kot d&v
CUVICTWVTAI VA EKTEAOUVTAI ME AUTO TO NAEKTPIKO
gpyaleio. AeIToupyieg yia TIG OTToiEG TO epyaAeio dev
£xel oxedlooTel UTTOPEi va dnuUIoupyAcoUV KivOuvo Kal
va TTPOKAAECOUV TPAUNATIOUO.

* Mnv xpnoipoTtroigite e§apTApATA TTOU SV £XouV
oXedINOTEI KAl OEV GUVICTWVTAI OTTO TOV KOTACKEU-
aoT Tou gpyaAeiou. AkpIBwG emmeld To eEdpTnUa
PTTOpPEl Vo ouvOEeBEi e TO NAEKTPIKO Tag £pyaAeio, Oev
eCao@aAileTal n aoc@aAng Asitoupyia.

* H ovopaoTikA TaxuTnTa TOU €E§APTAMATOG TIPETTEI
va gival TOUAdYIoToV ion pE TN PEYIOTN TaXUTnTA
TTOU avaypa@EeTal OTO NAEKTPIKO epyaleio. Ta eCap-
TAUOTA TTOU TPEXOUV TTIO YPAYOPa atrd TNV OVOUAGTIKN
TayxUTNTA TOUG PTTOPEI va OTTACOUV KOl va TTETOXTOUV
HaKpIa.

* H e§wrepikn SIAUETPOG Kal TO TTAXOG Tou €§ap-
TAMATOG OOG TIPETTEl VA Eival EVTOG TWV SuvaToTh-
TWV TOoU NAeKTPIKOU epyaleiou oag. Ta eCapTApaTa
€0@aAPévou peyEBoug dev PTTopoUv va QUAdooovTal A
va eAEyxovTal ETTAPKWG.

* To péyeBog dfova Twv TpoxXwv, ol PAAVTIeg, Ta
utroBépara oTAPIENG 1 otrolodrTToTE AAAO €€ApPTN-
MO TTPETTEl VA TAIPIAJOUV CWOTA HE TV ATPAKTO
TOU NAEKTPIKOU epyaleiou. EEaptiuata pe otreg oTe-
p€waong TTou dev TaIPIAZOUV PE TO UAIKO £YKATAOTAONG
TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou Ba TPEEEI EKTOG 1I00PPOTTIAG,
Ba doveital UTTEPBOAIKA Kal MPTTOPEl va TTPOKAAEDEI
ATTWAEIO EAEYXOU.

* Mnv xpnoipoTtroigite éva KaTeaTpAUPEVO £5GpPTN-
pa. Mpiv a1ré kaBe xpRon va eAéyXeTe Ta e§apTARA-
Ta, OTTWG Toug AglavTIKOUG TpOoXoUG yia Bpadopara
Kal payiopard, Toa BUCHATA GTAPISNG YIO payiopa-
Ta, @Bopd N utrepBOAIKN POBOPA, Th CUpHATOBOUP-
ToO yia XaAapd i payliopéva oUppaTta. Av To nAe-
KTPIKO epyaAeio R €§dpTnua Téoel KATW, €AEyETE
yia NMIEG I VO EYKATOOTAOETE éva ABIKTO £§APTN-
pa. Merd TRV €mMBewpPnon Kal TNV €yKATAOTACH
€VOG €SOPTAMATOG, £0EIG Ol iBlol KAl OI TTAPEUPI-
OKOUEVOI TPARNXTEITE MOKPIA OTTO TO ETTITTESO TOU
TEPICTPEPOUEVOU ESAPTAHOTOG KOl AEITOUPYEIOTE
TO NAEKTPIKO epyaAeio 0T MEYIOTN TAXUTNTA XWPIiG
@opTio yia éva AemTé. KateoTpappéva egapthpata
Kavovika Ba @Uyouv Xwpla Katd Tn SIdpKEId AUTAG TNG
TTEPIGOOU BOKIPATIAG.

* Na @opdTte péca aToMIKAG TTPooTaCiag. AvaAoya
HE TNV EQAPHOYN, XPNOIMOTIOIEITE AOTTIdA TTPOCW-
TTOU, TTPOCTATEUTIKA YUOAIG R YuoAid ao@algiag.
AvdaAoya PE TNV TTEPITITWON, VA POPATE HATKA YO
TN OKOVI, MEOO TTPOOTACIOG TG OKONG, YAVTIO Kal
odId EPYOOTNPIOV IKAVA VA OTAUOTAOOUV MIKPA
Opavopata Aciavong i KoppdTia epyaoiag. H mpo-
oTacia TWV PaTIWV TTPETTEN va gival o€ B€on va oTapaTtd
TA AIWPOUNEVA CWUATIOIO TTOU TTapAyovTal atrd dIdEo-
pEG AeiToupyieg. H pdoka okovnG ) 0 aVOTIVEUCTHPAG
TIPETTEI VO €ival o€ 6E0n va QINTPAPOLV Ta owuaTISIa
Tou dnpioupyouvTal atmd Tn Aetoupyia aag. H tapa-
TETAPEVN €KOEON OE UYPNAEG OTABUEG BopUBou éviaong
UTTOPEi VO TTPOKAAETEI ATTWAEIQ OKONG.

*+ KpaTioTe TOug TTapEUPIOKOPEVOUS OE HIO AT Pa-
A ar6éoTaon amwd To Xwpo gpyaciag. Omolog &l-
OEPXETOI OTO XWPO EPYOTiag TIPETTEI VO QPOPUE
egomAiopé aropikfig TpooTaciag. Ta Bpauopara
TOU QVTIKEINEVOU £pyaOiag i éva OTTaopéVO £EAPTNUA
UTTOPEI VO TTETOXTEI HOKPIA KOl VO TTPOKAAECEI TPAUUO-
TIOPO TTEPQ ATTO TNV AUECT) TTEPIOXT TNG AEITOUPYIaG.

* TomoBeTRAOTE TO KAAWSIO MAKPIG OTTO TO TrEPI-
OTPEPOUEVO €§APTNHA. AV XAOETE TOV EAEYXO, TO KO-
AwdIO PTTOPE VO KOTTEN ] va OKAAWOEI Kal TO XEPI A TO
XEPI 0OG PTTOPE VO TPABNXTEI HETT OTO TTEPIOTPEPOE-
vo ££apTNUQ.

* [oT€ va unv ToTroBeTEITE TO NAEKTPIKO gpyaAEio
TPOG Ta KATW £wg OTOU TO £§dpTnUa £XEl £pOEl o€
H1a TTARPN oTdoN. TO TTEPIOTPEPOUEVO EEAPTNUA UTTO-
pei va apTraer Tnv em@aveia Kal va Tpapner o nAe-
KTPIKO epyaAgio atrd Tov EAeyX0 Oag.

* Mnv AsiToupyeite TO EPYOAEIO EVW TO HETAPEPETE
oT0 TAeUp6 oag. Tuxaia ETTAQPH PE TO TTEPIOTPEPOUE-
Vo €€GPTNUO PTTOPEI Va TIAOoEl Ta poUxa 0ag, TPARW-
VTag TO €EAPTNHUO OTO CWHA OOG.

* KaBapileTe TAKTIKG Ta OvVOiyHaTd ESAEPITHOU TOU
NAEKTPIKOU gpyaAgiou. O avepioTnpag Tou KIvnTpa
Ba Tpapnger N okdvn péoa aTo TepiBANUA Kai n uTTEP-
BoOAIKr) CUGOWPEUGN KOVIOTTOINUEVOU PETAANOU UTTOPET
va TTPOKOAETEI NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

* Mnv Asitoupyeite T0 NAEKTPIKO €pyaAegio KovTd
oe gU@AekTa UAIKA. O1 oTTIvBripeg utmopolv va TTpo-
KOAEOOUV QVAPAEEN TWV UAIKWYV QUTWV.

¢ Mnv xpnoiyotrolgite €§OPTAHPATA TTOU ATTAITOUV
uypd WUKTIKA. H xprion vepou 1 GAAwv uypwv Yu-
KTIKWV PTTOPEi va 00nyroel o€ NAEKTPOTTANGia i OOK.

EAAnvika
102



Avdkpouarn Kal OXETIKEG TTPOEISOTTOINCEIG

H avakpouon eival pia Eagvikr) avtidpaon 61av aTroko-
TTEl ] OKOAWOEI £VOG TTEPICTPEPOPEVOG TPOXOG, TO BU-
gpa oTApIENG, n Bouptoa ) kaTolo dAo e¢apTnua. H
QTTOKOTTN ] TO OKAAWUA TTPOKOAEI TNV ATTOTOUN EUTTAO-
K TOU TTEPIOTPEPOPEVOU ECAPTANATOG, TO OTIOIO UE TN
O€IpA TOU TTPOKOAEI TO NAEKTPIKG £PYAAEIO TTPOG QVEEE-
AEYKTN avayKaOoTIKH avTiBeTn KatelBuvon TnG TTEPIOTPO-
®NG TOU ECAPTHPATOG TOU OTO ONUEIO TNG GUVOEDNG.
Ma Tapadelypa, eav €vag AEIQVTIKOG TPOXOG OTTOKOTTE
) OKAAWOEI GTO AVTIKEIPMEVO £pyaaiag, To AKPO TOU TPO-
XOU TTOU €ICEPXETAI OTO ONUEIO OTTOKOTIAG UTTOPE] va
OKAWel Y€oa OTNV ETTIPAVEIX TOU UAIKOU TTOU TTPOKQ-
Aei Tov TpoX6 va avappixnOei £Ew A va TreTayTel £§w.
O TPOXOG UTTOpPE VO TTETAXTEI TTPOG  HOKPIA OTTO TOV
XEIPIOTA, avaAoya Pe TNV KaTelBuvon Tng Kivnong Tou
TpoxoU aTo onueio TNG aUvBAIYnG. Or AglavTikoi TpoXoi
MTTOPEI Kal va OTTAC0UV KATW OTTO QUTEG TIG OUVONKEG.
H avdkpouon eival TO OTTOTEAEOUA TNG KAKOUETAXEI-
pIONG TOou NAEKTPIKOU epyaAeiou ) / kal AavBaouéveg
S100IKaagieg 1) TIG GUVORKEG AeIToupyiag Kal PTropei va
ammo@euxBei av An@Bouv o1 KatGAANAEG TTPOQUAGEEIG
TTOU QVA@EPOVTAI TTAPAKATW.
* AlatnpnRoTe pia otafepry AaBR yia To NAEKTpI-
KO £pYOAEio KOl TOTTOBETAOTE TO CWHA Kal TO XEPI
00G £TO1 TTOU VO 0OG ETTITPETTOUV VO OVTIOTEKECTE
oTig duvdapuelig avdkpouong. Na xXpnoipoTrolgiTe
mavra BondnTikn AaBn, €av TTAPEXETAI, VIO PEYI-
oT0 éAeyyO0 £TTi avdkpouong f TG avTidpaong po-
TrAG KATA TNV EKKivnon. O XEIPIOTAG PTTOPEi VO EAEY-
XEI TIG avTIOPACEIG POTING 1 TIG OUVAUEIG aVAKPOUONG,
€@v AapBdvovtal ol KaTAAANAEG TTPOPUAGEEIG.
* [oté pnv TOTrOBETEITE TO XéPI OAG KOVTA OTO
TMEPICTPEPOPEVO €EApTNUA. To €EGPTNUA PTTOPEI
va KAavel avakpouon Tavw aTTo To XEPI GAG.
* Mnv TomOoBeTEITE TO CWUO OOG OTNV TTEPIOXN
61ToU TO NAEKTPIKO epyaleio Ba KivnOei o€ Trepi-
TTWOoN avdkpouong. H avakpouon Ba TpowBroel
TO gpyaAeio oTnv avTiBeTn KaTEUBUVON TNG Kivnang
TOU TPOXOU OTO GNUEIO TOU OKAAWNATOG.
* Na gioTe 1510iTEPA TTPOCEKTIKOI OTOV EPYAle-
OTE O€ YWViEG, aiXuNpEG akuéG KATT. Na atro@eu-
YETE TNV avatrRAdnon Kal To oKAAwpa Tou e§ap-
TAMATOG. [wvieg, aixunpég dkpeg R avatmrdnon
£€XOUV TNV TAON VO OKOAWVOUV TO TTEPIOTPEPOUEVO
€EAPTNHA KAl VO TTPOKAAOUV TNV aTTWAEI EAEYXOU N
TNV avakpouaon.
* Mnv emikoAAdTe Adpa aAucoTrpiovou yia §UAo
f odovTwTth Adpa. TEToleg AdpEG dnuioupyolv Cu-
XVG avakpouaon Kal aTTWAEIQ TOU EAEYXOU.

KateuBuvTthpieg ypappég yia TNV aoc@d-
Agla Katd Tn AgiToupyia TOU NAEKTPIKOU
epyaAegiou

* Mnv xpnoigotroigite uTTEPROAIKG peydAo xopTi Si-
okou Agiavong. AKoOAouBnOTE TIG CUCTACEIG TWV KO-
TAOKEUOOTWYV OTaV ETIAEYETE XapTi Agiavong. Meya-
AUTEPO XOpTi Agiavong TTou eKTeiveTal TTEPA ATTO TN BAoN
Agiavong Trapouaiddel Kivduvo pAgNG Kal UTTopEi va
TIPOKAAECEI OKATINATA, OXIOIUO TOU OiIOKOU ) KAOTONUA.

Ta ékkevrpa Tpifeia Tpoopifovral poévo

yia 10 §npd yualoxaptdpioua Bia@po-
A pwV UAIKwV. H xprion oloudnTrote uypou

atmrayopeUeTal  PNTd, SINPOPETIKA BOa

TPOKANBei BpaxukUKAwHO Tou gpyaAeiou kai Ba
akupweOsei n eyyunon.

* ATTOQUYETE TO OTAUATNHA TOU KIVITAPA TOU NAEKTPI-
KoU gpyaAciou étTav gival uTTd QopTio.
* Otav AsiaiveTe pIKPA TEPdYIQ TTOU BV PTTOPOUV va
OTEPEWBOUV PE ao@AAEIQ, XPNOIKOTIOIEITE TTAVTOTE OI-
atagelg ouoPIgng.
* Mnv TO XpNOIYOTTOIEITE O€ UAIKA TTOU TTEPIEXOUV QMi-
avto. O apiavTog BewpeiTal KAPKIVOyOVOoG.
» Y& TTEPITTTWON BIOKOTING PEUPATOG KaTA TN SIGPKEIX
NG €PYaAciag, yupioTe apéowg To SIOKOTITN TOU €pya-
Agiou oTtn Béon "Off" TTpog aTTOPUYN aKoUaIag EveEPyo-
TT0iNONG Tou EpyaAeiou.
« Kartd 1n didpkeia NG epyaciag (181aitepa Kard tnv
€KTENEON £PYACIWV TTAVW OTTO TO UWOG TOU KEQAAIOU)
Va XPNOIYOTIOIEITE TTAVTOTE YUaAIG TTpoaTaCiag Kal Pd-
OKa TTpooTaciag amd Tn okovn. H okovn trou TTapdye-
Tal katd Tn S1IdpKeIa TNG epyaciag epeidel Ta pdTIa Kal
TIG BAEVVOYOVOUG TOU QVOTIVEUCTIKOU CUCTHHATOG, EVW
n €I0TIVON TNG OKOVNG WTTopEi va atroTeAéoel coBapn
aTreIAf yia TNV avBpwITivn uyeia.
* H okdvn mou mrapdyeTal katd Tn SIGPKEIA TNG €pP-
yaoiag PTropei va gival emmikivouvn yia Tnv avepwTrivn
uyeia, EUPAEKTN 1} EKPNKTIKH, ETTOUEVWG O XWPOG EPYO-
oiag Ba TTpéTTel va kaBapileTal éykaipa, Kal va Xpnol-
yotroloUvTal HEoO ATOUIKAG TTpooTaciag. Na xpnoiuo-
TIOIEITE TTAVTOTE CUOKEUEG apaipeong / GUAAOYNAG TNG
OKOVNG (€I1OIKM NAEKTPIKF) OKOUTTQ).
* Oa TTPETTEI VO TIPOCEXETE 101AITEPA OTAV OOEIALETE TN
OUOKeUr GUANOYNG TNG OKOVNG. MnV aTTOpPITITETE TTOTE
Tn oK6vVn OTN QWTIA.
* Katd 10 YUOAOXOQPTAPIOHUO OPICHEVWY UNIKWYV (UTTO-
VIEG HE XPWOTIKEG TTOU €X0UV BAon 1o HOAuBdo, EUAO
EUTTOTIONEVO PE EVWOEIG APOEVIKOU N XPWHIOU K.T.A.),
gival n mMBavr n Tapaywyn Kapkivoyevoug A TogIKAG
OKOVNG. Z€ TETOIO TTEPITITWON Ba TTPETTEl va AapBdavo-
VTQI Ol £EAG TTPOPUABEEIG:
* OAa Ta TTapEUPIOKOUEVA ATOPO Ba TTPETTEl VA QO-
pPoUV TTPOCTATEUTIKA pOoUXa ATTO XOVTPO UQACUA Kal
€I0IKEG PAOKEG TTpOOTaCiag atmod Tn okévn (e10IK&
oxedlaopéveg yia TTpooTacia amod TG eTTIRAABEIG
EMITITWOEIG YIOG OUYKEKPINEVNG OUTIAG);
* 0 XWPoG epyaciag Ba TPETEl va agpifeTal KaAd,
EVW TTPETTEI VO XpNnaidoTrololvTal doxeia GUAAOYNG
OKOVNG KAl OUOKEUEG aPaipeong okOvNng (EIBIKEG
NAEKTPIKEG TKOUTTEG);
* 0 KaBapIou6G TOU XWPOU EPYACiag JETA TO TTEPAG
NG epyaciag Ba TTPETTEI va TTPAYUATOTIOIEITAI ATTO
dropa e€OTTAICPEVA PE TO AVWTEPW PECO ATOMIKAG

TTpooTaCiag.
A OTO TPiYIyo, KOTIN, TTPIOVIoHa, Atiavon,
S1aTpnon Kal dAAEg SpaocTNPIOTNTEG TNG
KATOOKEUOOTIKAG Blounxaviag ptropei va odnyn-
OOUV O€ KAPKiIVO, CUYYEVI OVETTAPKEIA 1| va gival
emBAaBn yia TNV yoviuoTnta. To 10V opIouévwy Xn-
MIKWVY ouciwv Ba eivai:
* [lpiv ammd KABe ETTIOKEUR Kal EPYATiES AVTIKATAOTA-
ong oTo pNXavnua, 1o KaAwdio Tpo@odoaiag TTPETTEI
va TTPWTA va TPABIETal.
» To dlapavég dUo ogeidiou Tou TTUPITIOU Kol GAAWY
TIPOIOVTWY TOIXOTTOliAG OTa TOUBAQ TOiXOU KaI TOIHEVTOU,
To apaevikoU Xpwpiou (CCA) og EUAO PE XNUIKT ETTECEP-
yacia. O Babudg BAGBNG Twv ouciwv autwyv Ba e&ap-
TNOei atrd 10 BaBPO CUXVOTNTAG TTOU EKTEAEITE QUTEG TIG
£PYOOiEG. Av BEAETE va PEIOETE TNV ETTAP PE QUTEG TIG

Mpoooxn: o1 XNUIKEG OUTieg TTOU TTEPIE-
XovTal OoTn OKOvN TTou dnuioupyouvTal
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XNMIKEG OUCIES, TTAPOKAAEIOTE Va EPYACETTE OE XWPO HUE
€€agpIoo Kal Ba TTPETTEN VO XPNOIYOTTOIEITAI TIG CUTKEU-
£G ME TTOTOTIOINTIKA OOQPAAEING (OTTWG N HAOKA OKOVNG
TTOU €X€l OXEDIOOTEI IE PIKPO QIATPO OKOVNG).

MapaTtnpAOTE TRV TACT TOU PEUMATOG: 0E OUVOEDN
ME 10XU, Ba TTpéTTel va BERAILOOETE OTI N TACN TOU PEU-
paTog gival n idla HE TRV TAON TTOU CNUEIWVETAl OTNV
TTIVakida Tou epyaleiou. Edv n 1don Tou pelparog eivai
upnAoTEPN atrd TNV KAat@AANAn Tdon, wg atmoTéAeoua
Ba TTpokAnBoUV aTuXAMATO OTOUG XEIPIOTEG, Kal TNV
idla oTiyun, 10 epyaAeio Ba kataoTpagei. ETTopévwg,
edv dev €xel emPBeRaiwOei n Tdon Tou pevPaTog, TOTE
Oev TTPETTEl TTOTE va To ouvoéoeTe aubaipeta. AvTiBe-
10, 610V N TdoN TPoYodoaiag gival HIKPOTEPN ATTO TNV
atraitoUpevn TAon, 0 KIVNTAPAG Ba KOTAOTPO®EI.

Ta ocUuBoAa TTou XpNnoIpOTToIoUVTAl GTO
gyxeipidio

Ta TTapakdtw cUPBOAa XPNOIKOTIOIOUVTAl OTO EYXEIPI-
810 Aeitoupyiag, BuunBeite Tn onuacia Toug. H owoTn
epuNveia Twv CUPBOAWVY Ba eTITPEWEl TN CWOTH Kal
ao@AAA XPrion Tou NAEKTPIKOU £pyaAgiou.

2uppolo ‘Evvoia

‘EkkevTpo TpIfcio
TuAuata ykpilo - PaAakn
Ao (pe HoOvwuEévn ETTIRA-

vela).

AutokOAANTO  CEIpIOKOU

ap1uou:
CROMWN[CT.. | CT...- povrého;

secno: XX X000KXX | XX - NuEPOPNvia KATAOKEU-
ne

XXXXXXX - oeipiokdg apib-
MOG.

Hook-and-loop e€aptAuata
oTEPEWONG.

AiloBdoTe 6Aoug TOUG Kavo-
VIOMOUG 0OQaAgiag Kal TIG
oonyieg.

dopéate yuahid TTPOOTOCI-
ag.

PopéoTe TTPOOTATEUTIKA QU-
TIWV.

Na @opdte pdoka yia Tn
okovn.

®® e Ll

ZUOpBoAO ‘Evvoia

ATTOOUVOEOTE TO NAEKTPIKO
epyaAgio atré Tnv Tpila TPIv
atré Tnv eykatdoTaon A pub-
yion.

KaretBuvon Tng Kivnong.

V7 . ,
KarteuBuvon 1repioTpong.
@ KAe1dwpévo.
o ZexAeiSwrO.
>< AmrayopeuveTal.

AITA} pévwaon / kaTnyopia
TTPOCTACIAG.

Mpoooxr. ZNUavTIKO.

‘Eva oApa Tou  TTICTOTTOIE
ATl TO TTPOIOV CUHPHOPPUIVE-
TaI YE TIG BACIKEG ATTAITATEIG
Twv 0dnyIwv TnG EE kai Twv
EVOPHOVIOUEVWY TTPOTUTTWV
G EE.

Xproiyeg TTANPOPOPIEG.

Katd 1n Aeimtoupyia, attoua-
KPUVETE TN OUCCWPEUNEVN
oKovn.

Mnv TTeTATE TO NAEKTPIKO £p-
YOAgiO O€ OTO OOXEIO OIKIA-
KWV QTTOPPIMUATWY.

Meprypa@n NAeKTpIKOU epyaAgiou

To ékkevtpo TpIBeio TTpoopileTal yia To ENpd yualoxap-
Tapiopa d1a@OPwWV UAIKWV Kal ETTIQAVEIWV.

[CT13395]
To povTéAo auTd ETTITPETTEI TNV EKTEAEON EPYaTiag yua-

ANiopatog (pe Tn Xprion €18IKWV eEapTNUATWY yuaAiopa-
TOG KaI TTPOIOVTWV OTIABwONG).
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ESapTApaTa nAEKTPIKOU gpyaAgiou

Magiuadi-reTaAouda

MpooBetn AaBn

2XIOMEG agPIOPOU

Pubuiotig apiBuou Tahaviwoewy
AIoKOTITNG €vEPYOTTOINONG / ATTEVEPYOTTOINONG
[MAAKTPO KAEIBWHATOG

OUpa agaipeang okévng

Aiokog Agiavong (TUTTou velcro)
l"'uaAdyapto (TutTou velcro) *
>AaKog oKOvVNG *

11 Xmoéyyog oTiABwong *

12 KdAuppa oTiABwong *

13 Zwpa a1mé TAAOTIKO UAIKO *

14 Yeaoudtivog odkog okévng *

-
CQOWONONRWN=

* MNpoaIpeTIKOG EEOTTAIONOG

Aev Trepidapdavovral oTo Baoikd e§omAIopd 6Aa
Ta €SAPTAMATA TTOU ATTEIKOVI{OVTal 1] avagEépovTal.

TotroBétnon kai pubuion &SapTnUdTWV
TOU NAEKTPIKOU gpyaAgiou

Mpiv eKTEAECETE EPYOTIiEG OTO nAsKTleo epyaleio
TPETTEI VA TO ATTOCUVOECETE ATTO TO PEUHA.

Mnv o@iyyete utrepBOAIKA Ta ESapTAHATA
ouo@IENG, YIo va pnv TTPOokKANnBei ¢{nuia
OTO OTTEIPWHA.

H Tomro@étnon / apaipeon / pubuion opi-
OMéVWYV OToIXEiwV gival iBIa og 6Aa Ta
HOVTEAO NAEKTPIKWYV EPYOAEiwV. ETNV TrE-
piTrTwon autn dev emionuaivovTal £181KA

HOVTéAa OTNV €IKOVA.

Mp6cstn AaBh (BA. ZX. 1)

XpNOoIUOTTOIEITE TTAVTOTE TNV TTPOCOETN AaBA 2 dTAV XEI-
piCeaTe 10 epyaAcio. H TTpooBeTn XelpoAaBn 2 utropei
va pubuioTei og dUo BETEIG - KATAKOPUPA (XPNCIPOTIOI-
€iTal yIo TNV atmmoBrKeuon TOu NAEKTPIKOU epyaAeiou)
Kal opifdvTia (XPNOIPOTIOIEITAl KATA THV EPYATIa).

* XaAapwoTe 10 TTagiuddi-rerahouda 1 (BA. Zx. 1).

» MetakivioTe TNV TpdoBeTn XelpoAaBn 2 aTnv opifo-
vTia Béon.

o Z@i¢te 10 TAgINAEdI-TTETAAOUSA 1.

TomoBéTnon / avTikaTdoTao ToU YUaAdxapTou (BA.
IX. 2)

X-
A @UANo Aciavong eival katdAAnAo yia 1o cu-

YKEKPIPNEVO HOVTEAO NAEKTPIKOU EpyaAgiou
(e§ac@alioTe OTI €xel emM@QAvEIN TTPOCPUONG,
AVOiYHOATO O@QaipeEdNg OKOVNG KAl TIG CWOTEG dia-
OTAOEIG).

Mpiv TOTTOBETHOETE TO @UAAO
Agiavong 9, BeBaiwdeite 6TI TO deSOPEVO

» KpatAoTe To NAEKTPIKO £pYC()\€IO KOTA TETOIOV TPATTO,
wWoTE O 5|0Kog )\alavoqg 8 va gival oTpappévog TTpog Ta
mavw (BA. Zx. 2

o X& TTEPITITWON a)\)\ayng TOU YUOAOXOPTOU, AVAONKW-
OTE TO XEIAOG TOU XPNGIPOTIOINUEVOU YUOAOXAPTOU 9 Kal
a@aIpéaTe TO GUAAO TPABWVTAG TIEPAITEPW TO XEINOG.

» TotroBeTOTE TO KaIvoupylo yuaAdxapTo 9 aTo dioko

Agiavong 8. TNPAOTE TOUG KATWTEPW KAVOVEG:
* N A€IOVTIKA ETTIQAVEIQ TOU YUuaAOxapTou 9 Ba Trpé-
el va gival atrod TTavw (n €EAveia TPdCQUONG TOU
diokou Agiavong 8 TTpéTTel va TTpocapuolETal OTNV
ETMIPAvEIA TTIPOTPUANG TOU yuaAdxapTou 9);
* Ol OTTEG TOU YUOAOXOPTOU 9 TIPETTEI VO TaIPIG-
{ouv PE TIG OTTEG APAIPEONG OKOVNG Tou BiOKOU
Agiavong 8.

* [liéoTe oTaBepd TO KAIVOUPYIO YUaAOXapTOo 9 TTavw

oTnv €m@aveia Tou diokou Asiavong 8

A HéVEI OWOTA TOTTOBETNUEVO TTAVW OTO
6ioko Acgiavong 8. A@oU OTEPEWOETE

OPICTIKA TO KAIVOUPYIO YUOAOXOPTO 9, Ol OTTEG TOU

@UAAoU Ba TTpérrel va TaIpId{ouv pe auTég Tou Bi-

oKou Agiavong 8.

Mpoooxn: kabwg méleTe To PUAAO, €§a-
o@aAioTte 611 T0 yuaAdxapto 9 Tapa-

TomoBéTnon / avrikaTdoTaon £§aPTNUATWY OTiA-
Bwong (BA. Zx. 3-4)

[CT13395]
Mpiv TOMOBETAOETE TO OTOYYO OTIiA-
Bwong 11 i TO OKOU@O OTIABW-
ong 12, BefaiwBeite 611 Ta Sedopéva egap-
TApaTa oTiABwong gival kKatdAAnAa yia To
OUYKEKPINEVO HOVTEAO NAEKTPIKOU gpyaleiou (e§a-
o@aAioTe OTI TO €§APTNMA KAAUTITEI TNV EMIQPAVEIA
TPOCPUONG Kal OTI EXEI TIG CWOTEG SI0OTATEIG).

* KpartAoTe TO NAEKTPIKO £pYAAEio KATA TETOIOV TPOTTO,
WoTe 0 dioKog Aciavang 8 va gival GTpapPEVOg TTPOG Ta
mavw (BA. Zx. 3-4).
* X mePITTWOon aAAayng Tou e€apTAPATOG OTIABWONG,
avaOoNKWATE TO XEIAOG TOU £€aPTANATOG OTIABWONG Kal
g(poupécm: TO €6APTNUA TPABWVTOG TTEPAITEPW TO XEi-
0G.
* TomoBetroTe TO £€ApTNUA OTIABWONG OTO BIOKO Agi-
avong 8. TnPNOTE TOUG KATWTEPW KAVOVEG:
* 7O OTPWHO OTIABwoNg Ba TpéTTel va eival atmd
mavw (N em@dveia TTPOoPUONG Tou OioKoU Aei-
avong 8 TTPETTEl va TTPOCOPHOLETAl OTNV ETTIPAVEIQ
TPOOPUONG TOU £EQPTANATOG OTIABWONG);
* TO XeiAn Tou €CapTAMOTOG OTIABWONG TTPETTE! va
TaIPIGGoUV pE Ta XEIAN Tou diokou Agiavong 8.
* [li€oTe oTaBEPG TO €€APTNUA OTIABWONG TTAVW OTNV
em@avela Tou diokou Agiavang 8

A\

Xpnon Tou cdkou oKOVNG

Mpoooxn: kabwg mélere To PUAAO, €§a-
o@alioTe 10 €§apTnUa OTIABwaong Ta-
PAUEVEI CWOTA TOTTOBETNHEVO TTAVW OTO
dioko Agiavong 8.

Na xpnoigoTrolgite TTAVTOTE TO 0AKO OKOvNG 10 KaTA TN
BIApKEID TNG EPYATiag.

H o1d0un TnG okévng ato adko akévng 10 Ba TTpETTel
va TTopakoAouBeiTal, Kal 0 0dKog va adelddel £yKaipa,
a@oTou AnPOOUV o1 avWTEPW TTPOPUAAEEIG.

TomroBéTnon / agaipeon Tou ocdkou okovng (BA.
2x. 5)

 [a va ToTToBeTAOETE TO GAKO OKOVNG, EIGAYAYETE TO
ow)\rjvot opvécong Tou odkou okévng 10 oTn Bupa e€a-
YWYAG okévNng 7 (BA. Zx. 5).
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* TNa va Tov agaipéoeTte, TPARAETE TTPOG Ta £EW TO
owAfva olvdeong Tou odkou akovng 10 atd Tn Bupa
eCaywyng okévng 7.

Adsciaopa Tou odkou okovng (BA. Zx. 6)

* ATTOOUVOEDTE TO NAEKTPIKO EPYOAEIO KOl aPaIPEDTE
70 0GKO OKOVNG 10 g TOV TPOTIO TTOU TTEPIYPAPNKE TTIO
Tavw.

* A@aipéaTe TOV UQACUATIVO 0AKO 14 atrd To TTAACTI-
K6 owpa 13 (BA. Zx. 6).

* AapBdvovtag TIG TTPOQPUAGEEIG TTOU TTEPIYPAPNKAV
MO TTAVW, AdEIGOTE TO TTEPIEXOMEVO TOU UPACUATIVOU
0dKou 14 avakIivWVTag TOV Kal, Yia KAAUTEPA ATTOTEAE-
OpaTa, YUPIOTE TO PECA £EW KAl XPNOIMOTIOINOTE HIa
MaAakr BoupTtoa yia va Tov KaBapioete. Av TTAUVETE
TOV UQACUATIVO O4KO OKOvng 14, va Tov €mmava-
XPNOIUOTTOINCETE MOVO APOTOU OTEYVWOEI TEAEIWG.
+ ToTroBeTAOTE TOV UPACHATIVO GAKO oKOvVNG 14 TTavw
07O TTAACTIKO owua 13.

‘Evapén Asitoupyiag Twv nAEKTPIKWYV £p-
YaAgiwv

XpnolpoTrolgite TTAVTOTE TN CWOTH TAON TPOPOdOTiag:
n Tdon TPoPodoaiag TTPETTEI VO CUUQWVEI JE TNV TAON
TTOU QVOYPAQPETAI OTNV TTIVAKIOA TOU NAEKTPIKOU £pya-
Aeiou.

Evepyomoinon / amevepyorroinon Tou
NAEKTPIKOU £pyaAeiou

[CT13394]

Evepyotroinon:

MeTakiviioTe 10 S1aKOTTTN 5 TTpOg Ta BECId (BA. ZX. 7.1).
ATtrevepyotroinon:

MsTaKzlv)r']OTs 10 OIOKOTITN 5 TIpog Ta apioTepd (BA.
2X. 7.2).

[CT13395]

Evepyotroinon / amevepyotroinon ouvroung didp-
KEIOG

Ma Tnv evepyoTroinon, TTECTE KAI KPATAOTE TTATNHEVO
TO JIAKATITN €vepyoTToinong / amevepyotroinang 5. MNa
ATTEVEPYOTTOINGT, QPrOTE TOV.

Evepyotroinon / amrevepyorroinon peydAng didp-
KEIOG

Evepyotroinon:

MéaTe 1O BIAKOTITN AgiToupyiag / TTatong 5 Kal KAEIdw-
OTE TOV 0T B€0N AUTA WE TO TTAAKTPO KAEIOWUATOG 6.
AtrevepyoTroinon:

MéoTe Kal apraTe To dIAKOTITN £vePyoTTOinoNG / atre-
vepyotroinong 5.

Avappoéenon okévng Katd Tn AsiToupyia
TOU NAEKTPIKOU epyaAciou
E H ocuAAoyr} OKOVNG PEIWVEI TN CUYKEVTPWON
iy OKOVNG OTOV 0€PAa KAl ATTOTPETTEI TN CUCOW-
EE 8l peuon OKOVNG OTO XWPO EPYATIAG.

XpRon NAeKTPIKAG OKOUTIOG

Katd 1n didpkeia TapateTapévng KaTepyaciag {UAou
f Katé@ TNV €mMegepyacia UAIKWY TTOU TTAPAYOUV OKO-
vn €TTIKIVOUVN YIa TNV Uyeia, TO NAEKTPIKO epyaAcio Ba
TIPETTEI VO OUVOEETAI O€ KATAAANAN NAEKTPIKY) OKOUTTA.
Opiopéva nNAEKTPIKA epyaAcia ouvepyadovTal eVOEXO-
MEVWG PE NAEKTPIKR OKOUTIA JOVO WE TN XPron OUYKE-
KpIuévou TTpocappooTipa (dev TTepIAauPBaveTal GTO
O€T).

H o186un Tng okévng oTo adko Ba TTPETTEl va TTapa-
KoAoubgiTal, Kol 0 0dKog va adeldlel ykaipa, apoTou
AN@BoUV o1 avWTEPW TTPOPUAGEEIG.

ZXeSIOOTIKA XOPOKTNPIOTIKA TOU hNAe-
KTPIKOU gpyaAgiou

PuBuioTAG ap1BuoU TAAAVTWOEWV
[CT13395]

2KOTTOG TOU PUBMIOTA apiBuoU TaAaviwoewv 4 eival
va puBpicel Tov €mOUPNTO OPIBUO TOAQVTWOEWY TOU
diokou Agiavong 8.

* Miéote 10 BIOKOTITN Agitoupyiag / Tralong 5 kai
KAEIBWOTE TOV 0Tn B€0n auTh PE TO TTAAKTPO KAEIBW-
yarog 6.

* EmAEETE TOV EMOUPNTO aPIBPS TAAAVTWOEWVY.

O aTmraitolpevog aplBudg TOAAVTWOEWY £EapTATAl ATTO
ToVv TUTTO TOU UAIKOU KATEPYQTiag Kal TIG CUVOAKEG ep-
yaaiag, Kol TTPETTel va pubpideTal Baoel TTPAKTIKWY 60-
KIHWV yia KOAUTEPA OTTOTEAETOTA.

“YoTepa atré TapateTapévn epyacia pe XapunAd apib-
pO TaAQVTWOEWY, Ba TTPETTEI va AQr)OETE TO NAEKTPIKO
epyaAeio va kpuwaoel €11i 3 AeTTd. [N1a TO OKOTTO QuTOV,
ETMAEETE TO PEYIOTO OPIOUO TAAQVTWOEWV Kal aQroTE
TO NAEKTPIKO £PYAAEIO va AEITOUPYNOEI XWPIG GOPTIO.

ZUCTAOEIG VIO TO XEIPIOUO TOU NAEKTPI-
KoU gpyaAgiou

EtiAoyn yuaAdéxapTou

Mpiv ammd Tnv £vapén TnNG epyaaciag eTTIAECTE TOV TTAEOV
KATGAANAO TUTTO YuaAdxapTo 9 avdAoya pe 1o UAIKO A
em@avela emegepyaaiag. O TUTTOG Tou yuaAdxapTou 9
avaypd@eTal 0Tn oudkeuaaia. Ma TepIooOTEPEG TTAN-
poopieg aTTeEUBUVOEITE KAl OTO KATAOTHHA TTWANONG.
> € TTOIKIAEG EPYATIEG QATTAITEITAI N XPAON YUOAOXOPTOU
SI0QOPETIKAG TPaXUTNTAG, YIa va gival n amaitoUyevn
e¢opdAuvon Tng emavelag. H kaAltepn péBodog eTTi-
AoynG YuaAoxapTou 9 gival oI TIPOKTIKEG OOKIMEG YIa TN
AW TwV BEATIOTWYV ATTOTEAEOUATWV.

Agiavon
Mpiv amé TNV évapén Tng epyaciag Ba
TPETTEI va EKTEAEITAI SOKIMAOTIKA Agiavon
TAVW O€ EMIPAVEIN TTOU BV XPEIAJEOTE
(a6 10 iB310 UAIKG | HE TNV iB10 ETTIOTPWON
HE TO OTOIXEIO KATEPYOOiaG), TPOKEINEVOU va dia-
o@aAileTal 611 n TPAXUTNTA KAl O TUTTOG TOU YUOAS-
XapTou 9, KaBWwg €TTioONG KAl N CuXVOTNTA TAAGVTW-
ong Tou diokou Agiavang 8 £xouv emmiAeyei CwWOTA.
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* BeBaiwBeite 0TI TTPOg Aciavan oToixeio €xel OoTePE-
wOei KaAG.

» [pwTa €vePYOTTOINOETE TO NAEKTPIKO £PYOAEIO Kal
METG emTPEWTE OTO Oioko Agiavong 8 va ayyigel 1o
TTPOG Agiavan OTOIKEIO KAl TOV KIVNTAPA TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou va @TACEl OTO PEYIOTO APIBUO TAAQVTWOE-
wv.

» Eg@appooTe 10 dioko Agiavong 8 oTnv emigaveia Tou
OTOIXEIOU KATEPYAOIOG KAl WETAKIVIAOTE TO NAEKTPIKO
€PYAAEIO PE KUKAIKEG i} TTAONIVOPOMIKEG KIVIOEIG.

* Na xpnoiyoTrolgite Katd Tn Agiavan oAGKAnpn TN TTI-
@avela Tou diokou Agiavong 8.

* Mnv mECeTe TO NAEKTPIKO £pyOAEio UTTEPBOAIKA, yia-
Ti KGTI TETOIO BEV 0dnyei o€ KAAUTEPA ATTOTEAéOUATA,
avTIBETWG TTPOKAAEITAI UTTEPPOPTWAN TOU KIVNTAPO
TOU NAEKTPIKOU £pyaAgiou, JE aTTOTEAEOUA TNV TaxXUTE-
pn ®Bopd Tou yuaAdxapTou 9.

* Mnv a@rvete akivnTo To NAEKTPIKO pyaAeio o€ éva
onueio, yiati 6a dnuioupynbei KOIAGTNTO OTO CnuEio
TTOU OTOUATACATE.

* AVTIKATAOTAOTE £yKaIPQ T @OOPPEVA 1) TA ITTOUKW-
Méva pe okovn yuaAoxapTa 9.

* Na xpnoipoTrolgite yuaAoxapTa 9 SIaQOPETIKAG TPO-
XUTNTAG. Z€KIVAOTE TNV EPYOOia PE XOVTPO KOKKO Kal
TIPOXWPAOTE XPNOIUOTIOIWVTAG OTADIOKA TTIO AETITO
KOKKO. Mg Tov TpOTTO QUTO N €pyacia oag Ba 0AoKAN-
pwOEi TTIo ypriyopa Kai n em@daveia Ba yivel o Agia.

* Mnv eTTavaypnoIyJoTIoIEiTE YUOAOXAPTA 9 TTOU XPNal-
potroioarte dn yia Tn Agiavon PETAAAOU A oTToI0UdN-
TT0TE AAAOU UAIKOU.

ZTiABwon

[CT13395]
Karda Tn 8idpkeia Tng oTiABwong, ou-

VvIOTATal n €miAoynl XapnAdTepng ou-

XvOTNTOaG TAAAVTWONG OTO SioKOo Aci-

avong 8 Tpog armouyn &veEXOMEVNG
utrePBEpUavVONG TNG ETIPAVEING KaTepyaaoiag. Mpiv
atré TNV évapén Tng epyaciog yuaAiote SoKIYAOTI-
Kd yia va BeBaiwOeite OTI £xeTE EMIAEEEI TO CWOTO
péoo OoTIABwoNg Kal T CWOTH CuXvOeTNTA TAAd-
VTwong oTo dioko Agiavong 8.

* E@apuooTe 10 pégo oTiABwong oTnV ETIQAVEIQ KO-
TEPYOQOiag.

» MNpooapudoTte 10 OToOYYo oOTiIABwong 11 oTo
Oioko Agiavong 8 pe Tov TPOTTO TTOU TTEPIYPAPNKE TTIO
Tavw.

* EvepyoTToIfoTe TO NAEKTPIKO EPYOAEIO KAl ATTAWOTE
TO Moo OTIABWONG OTNV €MQAVEID KATEPYATIAG. TN
OUVEXEIDQ, YUONIOTE PE KUKAIKEG 1) EYKAPOIEG KIVAOEIG
QAOKWVTOG EAAPPIA TTiEDT.

* ATTeEvVEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKG EpYaAEio, apaipéaTe
10 omréyyo Agiavong 11 kal TTpoCApPOCTE TO OKOUPO
aTiABwaong 12 oTo dioko Asiavong 8.

* A@aipéoTe pe poAakS TTavi TNV TTEPICOEIN TOU HEGOU
Agiavong ammd Tnv em@Aveia KATEPyaoiag Kal TTpo-
XWPAOTE 0TO TEAIKO YUAAIOHA PE TO OKOUQO OTIABW-
ong 12 ekTeAWVTAG KUKAIKEG 1} EYKAPOIEG KIVATEIG Kal
aoKWVTAG TTapaAAnAa eAagpid TTieon.

* Metd TNV oAokAfpwaon TnG epyaciag, EETTAUVETE TO
oTroyyo oTiABwong 11 kal To okoU®o oTiABwong 12 e
CeaTO VEPO TTOU TTEPIEXEI ATTOPPUTTAVTIKO. Mnv Xpnoi-
poTrolgiTe S10AUTEG.

e ZouM\¢te (unv oTiyete) 10 omdyyo oTiABwong 11
Kal T0 okoU@o oTIABwong 12. AQAGTE TOUG VO OTEYVW-
00UV, OTTAWOTE TOUG AVOIKTOUG TTAVW O€ ETTITTEdN ETTI-
@AVEIQ, PE TNV ETIQAVEIQ TTPOCPUONG GTO KATW PEPOG.
NMpoooyxn: unv amodnkeUCETE TA ESAPTAHATA OTIA-
Bwong av dev OTEYVWOOUV TIPWTA EVTEAWG.

ZuvtApnon Tou NAEKTPIKOU gpyalegiou /
TTPOANTITIKG METPO

Mpiv ekTeAéoETE EPYATieg OTO NAEKTPIKO epyaAgio
TIPETTEI VA TO ATTOOUVOEOCETE ATTO TO PEUA.

KaBapiou6g Tou nAekTpIKOU gpyaAeiou

Mia atrapaitnTn TTPOUTIO0E0N YIa TN Jakpoxpovia Xpr-
an Tou epyaAeiou gival va diatnpeital kaBapd. Puadre
TAKTIKG TTETTIEOUEVO A€PA OTIG OXIOPEG AEPICHOU 3 TOU
NAEKTPIKOU pyaAgiou.

ESutrnpéTtnon peTd TNV TWANCN Kal TTAPOXK UTrn-
PECIWV

H e€umnpétnon pag PeT@ TNV TWANCN atravtd oTIg
EPWTNOEIG 0OG OXETIKA PE TN OUVTAPNON KAl TNV ETTI-
OKEUT) TOU TTPOIOVTOG 0aG, KOBWG Kal JE aVTOAAAKTIKA.
MAnpo@opieg OXETIKA PE Ta KEVTPQ £EUTTNPETNONG, DlO-
ypdupaTa Kal TTAnPo@opieg avTOAAGKTIKWY OXETIKA PE
Ta avTOAAOGKTIKG UTTOPEITE €TTIONG va Bpeite 0TV 10TO-
oehida: www.crown-tools.com.

MeTa@opd Twv NAEKTPIKWV EPYAAEiwV

* KatnyopnuaTik@ va pnv TECEl KOUia PNXavikA €TTi-
Opaacn €TTi TNG CUOKEUACIAG KATA TN YETAPOPA.

* Katd TV ekpopTwon / @opTwon dev EMTPETTETAI VA
XPNOIUOTIOINCETE OTTOIOOATIOTE €i00G TEXVOAOYIaG TTOU
Aeitoupyei pe Baon Tnv apxr TG oUOPIENG CUOKEUA-
oiag.

MpooTacia Tou TePIBAAAOVTOG

AvokUKAWGON TNG TPWTNG UANG avTi TNG
KOTAOTPOPNS TNG.

To nAekTpoepyaAeio, o TTPOOOETOG €EOTTAI-
I .6 TOU KOl N GUOKEUAGIa Tou UTTayovTal
oTn 81adIKaTia TNG OIKOAOYIKNG AVAKUKAWGONG.
Mpog 6¢eN0g TNG ETTIAEYPEVNG ETTAVAKUKAOQOPIAG TwV
ATTOOUPCEWY, TO CUVOETIKA CUCTATIKA TwV aVTAAAQKTI-
KWV avaypa@ovTal avTioToIXa.
O1 TTapdv odnyieg Xprnong €xouv ekTuTTwOEi o€ XopTi
AVOKUKAWHEVO XWPIG Epapuoyn XAwpiou.

O KATOOKEUOOTHG ETTIPUAACOETAI TOU SIKOIWUOTOG VO ETTIPEPEI AAAAYEG.
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TexHMYeCcKMe XapaKTePUCTUKU ANEKTPOUHCTPYMEHTa

OKcLUeHTpuKoBas WwnucgoBanbHasa MalimMHa CT13394 CT13395
Kopn anekTpouHcTpymeHTa [220-230 B ~50/60 Mu] 421715 421722
HomuHanbHaa MolHOCTb [BT] 240 450
BbixogHasa MOLWHOCTb [BT] 120 250
Cwuna Toka npu HanpsiXXeHuu 220-230 B [A] 1 1.9
Yucno o60poTOB XONOCTOro xoAa [MuH"] 12000 4000-13000
YacTtora BUGpauuun [MuH"] 24000 8000-26000
SKCcueHTpucuTet [moﬁ[l\h:m} 5 /(25 Y 5 /523 4"
LLnudoBanbHasa Tapenka @ [HWﬁ[h“:I:I:} 15?..5 15..0
Bec [(pyuys;} 31351 52.’249
Knacc 6e3onacHocTu .l /u o]/
3BykoBOe faBrneHue [dB(A)] 74,13 79,1
AkycTuyeckas MOLWHOCTb [dB(A)] 85,13 92
Bubpauus [m/c?] 4,23 12,53

UHdopmauuma o wyme

A\

C€ CootBeTCcTBUA TpebyemMbiM HOp-
Mam

Hocutb npucnocobneHne ans 3awwuThbl
OpraHoB cnyxa Nnpu ypoBHe 3BYKOBOIO
paBneHus cebiwe 85 dB(A).

Mbl 3asiBnsiem nof Hally eguHONMUYHYK OTBETCTBEH-
HOCTb, YTO OMUCaHHbIN B pasgene "TexHudeckne
XapaKTePUCTUKN  3NEKTPOMHCTPYMEHTa" MNpPOAyKT OT-
BEYaeT BCEM COOTBETCTBYHLLMM MOMOXEHUAM [upek-
1B 2006/42/EC, BKNtoYasi UX UBMEHEHWs1, a Takke cre-
aytowmm Hopmam: EN 60745-1, EN 60745-2-4.

M W/ Wu Cunzhen

Merit Link International AG
Stabio, LWsenyapus, 17.10.2017

©

MeHepxep no
cepTudukaLmmn

NMPEOYNPEXOEHUE. YT0obObl CHU3UTbL
PUCK Nony4YeHUsi TpaBM, Nonb3oBaTesb
[OMKeH 03HAaKOMUTbLCSI C PYKOBOACTBOM
no akcnnyarauum!

06u.||ne npasuna TeXHNKu 6e3onacHoCTU
NMPEOYMNPEXOEHUE. Tpouytute Bce
npeaynpexneHns o TexHuke 6esonacHo-
CTU M MHCTPYKUMK. HecobniogeHue npea-
YNPexaeHWn 1 UHCTPYKUMIA MOXET npuse
CTU K NOPaXXEHWIO 3rEKTPUYECKNM TOKOM, BO3rOPaHuio
1 / unn cepbesHoN TpaBMme.
CoxpaHuTe Bce npeaynpexaeHusi U MHCTPYKLUU
ANs ganbHeunwero Mcnornb30BaHUA.
TepMuH "aNeKTPOUHCTPYMEHT", UCNOMb3yeMbIN B TeK-
CTe NpenynpexneHuil, OTHOCUTCS K 3reKTPOUHCTPY-
MEHTY C NUTaHWEM OT IMEKTPOCETU (MPOBOZHON) Unn
SMEKTPOMHCTPYMEHTY C MUTaHWEM OT akKymynstopa
(6ecnpoBogHon).

BesonacHocTb pa6oqero MecTa

* Paboyee mecTo JOMKHO ObITb YUCTBIM U XOPO-
IO OCBelLLeHHbIM. B 3axnamneHHbIX Unn TeMHbIX Me-
CTax BepOsiTHbI HECYACTHbIE CryyYau.

*« He wcnonb3ynte 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI BO
B3pbIBOOMNACHbIX Cpefax, Hanpumep, B MPUCYT-
CTBMM JErkoBOCMNIIaMEHSALWNXCA KUOKOCTEN, ra-
30B UNU NbINKU. ONEKTPOUHCTPYMEHTbI CO3Aal0T UC-
Kpbl, KOTOpbIE MOTYT CTaTk MPUYMHON BOCMNAMEHEHNS
MbIAN U NapoB.

* Bo Bpemsi paboTbl 3NeKTPOUHCTPYMEHTA He A0-
nyckanTe npucyTcTBus geten u gpyrux nuuy. OT-
Brie4YeHe BHMMAHUS MOXET MPUBECTU K MoTepe KOH-
Tporns.
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PekomeHaauuu no 3ne|<'rp06e30nacr|ocm

* BuUnku aneKkTpoMHCTPyMeHTa AOKHbI COOTBET-
cTBOBaTb po3eTke. Hukoraa He BHOCUTE M3MeHe-
HUA B KOHCTpPYyKUMio BUnku. He ncnonb3yinTte apan-
Tepbl C 3a3eMNEeHHbIMU 3NeKTPOUHCTPYMEHTaMU.
Bunku opuriHanbHOM KOHCTPYKLMM M COOTBETCTBY!O-
LMe pO3EeTKN YMEHbLUAIOT PUCK MOPaXKEHUs ANeKTpu-
YeCKUM TOKOM.

* WN3beranTe KOHTaKTa C 3a3eMSIEHHbIMU NOBepX-
HOCTAMM, TaKUMK Kak TpyObl, paguaTopsbl, NAUTbI
M XONnoAunbHUKU. OTO MOBLILIAET PUCK MOPaXeHUs
3MEeKTPUYECKM TOKOM.

* He nopBepraite 2ameKTPOMHCTPYMEHT BO3Aew-
CTBUIO AOXAA Unu Bnaru. [onagaHne Boabl BHYTPb
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa MOBbILIAET PUCK MOPaXeHUs
3MNEKTPUYECKNM TOKOM.

* He ncnonb3ynte TokoBeAyLWni kKabenb B Lensx,
ANA KOTOPbIX OH He npeaHa3HaveH. Hukorpa He
nucnonb3ynTe Kabenb ANsA NepeHOCKN 3MeKTPOUH-
CTPYMeHTa, NOATATMBaHUSA 3NEeKTPOUHCTPYMEHTa K
cebe, UNn ANA BbIKIOYEHUS ANEKTPONHCTPYMEH-
Ta pbIBKOM 3a TOKOBeAylUuMi kabenb. O6eperanTte
ToKOBeAyLW M Kabenb OoT HarpeBaHUsA, HecTenpo-
AYKTOB, OCTPbIX KPOMOK UIW ABUXYLUMXCA YacTen
3NEeKTPOUHCTPYMEHTA. [MoBpeXaEeHHbI Unu cnyTaH-
HbI TOKOBedylw M kabenb yBenM4MBaeT OMacHOCTb
NopaKeHUs! ANEeKTPUYECKMM TOKOM.

* pu paborax Ha OTKPbLITOM BO34yXe, MUCMOMNb-
3ynUTe yANIMHUTEeNbHble Kabenu, npeaHa3Ha4veH-
Hble ANA HapyXHbIX paboT, 3T0 CHU3UT ONacHOCTb
nopaxeHUs1 3ANEeKTPUYECKUM TOKOM.

* Ecnu Henb3s usbexarb paboTbl 3NEKTPOMHCTPY-
MEeHTa Ha y4yacTke C MOBbILEHHON BNaXHOCTLIO,
MUcnonb3ynTe YCTPOMCTBO 3alUTHOrO OTKIOYe-
Hua (Y30). Ncnonb3oBaHne Y30 cHuxaer puck no-
paxeHus anekTpudeckum TokoM. [PUMEYAHUE:
TepmuH "Y30 (RCD)"MoXeT 6bITb 3aMEHEH TEPMUHOM
"yCTPOMCTBO 3aLmUTHOro oTkntodeHms (GFCI)" unu "aB-
TOMaTU4ECKMIN BbIKIOYaTENb C PyHKUMER 3aluTbl OT
Toka yTeuku (ELCB)".

» lMpenynpexaenune! Hukorga He npukacamTecb K
OTKPbITbIM METanM4eckum MOBEPXHOCTSAM PeayKTo-
pa, 3aLMTHOrO KOXyXa W T.A., Tak Kak Ha MeTannuye-
CKvie MOBEPXHOCTN BO3AENCTBYIOT 3NEKTPOMarHUTHbIe
BOMHbI U KacaHWe K HAM MOXeT NpUBECTW K TpaBme
UV HECHaCTHOMY Cry4ato.

PekomeHaaumm no nuyHou 6e30nacHoOCTU.

* Byabre 6guTENnbHbLIMK, crieguTe 3a TeM, YTO Bbl
genaete, U Npu pabote C 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM
PYyKOBOACTBYUTECH 3ApaBbiM CMbicrioMm. He wuc-
Nnosnb3ynTe 3MNEKTPOUHCTPYMEHT, €Cnu Bbl yCcTanu
WNM HaxoguTecb Nnop BO3OEeMCTBUEM HapKoOTU4e-
CKUX cpencTs, ankorons unu nekapctB. Ocnabne-
HVe BHUMaHus Npy paboTe C 3NEeKTPOMHCTPYMEHTOM
MOXET NPUBECTU K CEPbE3HOW TPaBME.

* Ucnonb3ynte cpeactBa MHOAMBUAYanbHOW 3a-
wuTbl. Bcerga HapeBanTe 3awmTHbIe o4kU. Cpea-
CcTBa WHAMBMAyanbHOW 3aluTbl, TakMe Kak nbine-
3alMTHas Macka, Heckonb3sias 3awmTHas obyBb,
Kacka unv cpefcTsa 3aLluTbl OpraHoB cryxa, KoTopble
MCMOMb3YHTCSH B COOTBETCTBYHOLLMX YCIOBUSX, YMEHb-
LLaloT BEPOATHOCTb MOSyYEHWUst TPaBM.

* He ponyckaiTe HenpegHamepeHHOro 3anycka
3NeKTpPouHcTpyMeHTa. [lepea nopknioyveHuem K
WCTOYHUKY NUTaHUA U | UNK aKKyMynsaTopy, nog-

HATMEM WNU TNEepPEeHOCOM 3JeKTPOMHCTPYMEHTa
yb6eauTech, 4YTO BKMoYaTenb / Bbikno4yaTenb Ha-
XOAUTCA B BbIKIKOYEHHOM COCTOSIHUM. [epemellie-
HVe 3MEeKTPOMHCTPYMEHTA, Koraa nanew, HaxoguTes Ha
BKItO4aTerne / BolkMoyaTene, Unu BKIOYEHNE MUTaHNS
3MEKTPONHCTPYMEHTOB C BKITHOYEHHBIM BKItoYartenem /
BbIKIIOYATENEM MOXET CTaTb NMPUYMHOWM HECHaCTHOro
cnyyas.

« lMepen BknNoYeHuMeM, Heob6xogumo yb6paTb M3
BpaLlaloLLUXCH YacTel 3NMeKTPOMHCTPYMeHTa Bce
AONONHUTENbLHbIE KMHYXM U NPUCNOCOGNeHus.
Kritou, octaBneHHbI BO BpaLlaloLLEencs 4acTu afek-
TPOMHCTPYMEHTA, MOXET ObITb MPUYMHOW Cepbe3HbIX
TpaBMm.

* He npeanpuHumanTe 4Ype3MepHbIX YCUIUNA.
Bcerpa coxpaHsiiTe ycTOM4YMBOE NONOXeHne u
paBHOBecue. OTO MO3BOMSAET Nyuylle KOHTPONMpO-
BaTb AMNEKTPOWHCTPYMEHT B HenpeaBUAEHHbIX CUTY-
aumsx.

* Hocute cootBetcTBylowwyto oaexay. He Hape-
BaniTe CBOOOAHYIO oaexay unu ykpaweHus. [ep-
XuUTe BONOChIl, oAexay U nepyaTku BAanu ot ABu-
Xywmxca getanen. CeoboaHasa ogexaa, ykpalleHus
WY ONIVHHbIE BOMOCHI MOTYT ObITb 3axBaveHbl NoA-
BVDKHBIMU YaCTSMU SrEKTPOVHCTPYMEHTA, YTO CTaHeT
NPUYNHOW CEPbE3HBIX TPaBM.

« Ecnu B KOHCTPYKLUMM 3NEKTPOMHCTPYMEHTa
npeAycMoTpeHa BO3MOXHOCTb ANsi NOAKNIOYEHUSs
nbineynaBnMBalOLWNX U MblIeCOOPHbIX YCTPONCTB,
ybeauTecb, YTO OHM MOAKIIOYEHbI U MPaBUNbHO
ncnonb3ylTcs. Vcnonb3oBaHWe Takux YCTPOWCTB
YMEHbLUAET OMacHOCTW, CBSA3AHHbIE C HaKOMNEeHUeMm
nbInu.

+ Bcerga OyabTe OCTOPOXHbI, He WrHopupymuTe
npuvHUUNbLI Ge3onacHoM paboTbl C 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTOM M3-3a 3HaHUWA U ONbITa, NONYyYEHHbIX
BCMeACTBME 4YacTOro MNONfb30BaHUE 3NeKTPOUH-
CTPyMeHTOM. HeocTopoxHoe AelCTBME MOXET Hesa-
MeanmTenbHO NPUBECTU K CEPbe3HbIM TPaBMaM.

* MpepynpexaeHue! Bo Bpemsi paboTbl 3nekTpo-
MHCTPYMEHTbI MOryT CO3f4aBaTb 3MEeKTPOMarHMTHoe
none. lMpu onpeaeneHHbIx 0obBcTOATENLCTBAX Takoe
none MOXeT co3daBaTb MOMeXV aKTVWBHbIM WMNW nac-
CUBHbIM MEAULIMHCKUM uMnnaHTatam. Ytobbl CHU3NTL
PUCK CEepbe3HOW WNN CMepTenbHOM TpaBMbl, nepes
MCNOMb30BaHNEM 3NIEKTPOVHCTPYMEHTA PEKOMEHAYEM
noasM C MEQULIMHCKMMUN MMNaHTaTaMu NMPOKOHCY b=
TMPOBAaTbLCSA C BPAYOM W U3roTOBUTENEM MELULIMHCKO-
ro UMnnaHTara.

Ucnonb3oBaHue u o6cnyxmBaHue aNeKTPOUHCTPY-
MeHTa

* Jllogu C HedoCTaToOYHbIMM - NCMXOPU3NYECKUMU
UMM YMCTBEHHbIMW CMOCOBHOCTSIMM 1 AETU He MOoryT
ynpaensTe 3MEeKTPOMHCTPYMEHTOM, €CNN YEroBeK, OT-
BETCTBEHHbIN 32 UX 6€e30MacHOCTb, He KOHTponupyet
WX UNW HE MHCTPYKTUPYET 06 MCMOMNb30BaHWM ANeKTpo-
WHCTPYMEHTa

* He neperpyxanTte aneKTPOMHCTPYMeHT. cnonb-
3yNTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIA COOTBETCTBY-
eT Bawew Lenu npumeHeHus. COOTBETCTBYOLWWN
3MEeKTPOUHCTPYMEHT ByneT pabotatb nydwe u 6e3-
ornacHee C TOW MPOU3BOAUTENBLHOCTLIO, AN KOTOPON
OH OblIn CNPOEKTUPOBaH.

* He paGoTaiiTe aneKTPOMHCTPYMEHTOM C Heuc-
npaBHbIM BKItovyaTenem / BbikntoyaTenem. Onek-
TPOVHCTPYMEHT, BKMIOYEHWE / BbIKIMIOYEHNE KOTOPOTO,
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He MOXeT KOHTPONMpOBaTbCs MpeAcTaBnseT ornac-
HOCTb W [OMKeH OblTb HEMEANeHHO OTPEMOHTMPO-
BaH.

* MNepea BbINONHEHMEM KaKUX-MMG0O HacTpoek,
CMeHOW NMPUHaANEXHOCTEN UNN XPaHEHUEM 3reK-
TPOUHCTPYMEHTOB - OTCOEANHUTE BUIIKY OT UCTOY-
HUKa NUTaHUA U | UNN aKKYMYNSTOP OT 3NeKTPOUH-
CTpyMeHTa. TN Mepbl 6e30MaCHOCTU CHUXAaKT PUCK
CryYanHoro 3arycka aNeKTPOMHCTPYMEHTa.

+ XpaHuTe Heucnonb3yemble 3NEKTPOMHCTPY-
MeHTbl B HeA4OCTYNMHOM Ans AeTe MecTe U He
paspeluanTe nuuam, KoTopble He O3HaKOMUIUCH
C 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM UMK 3TUMU UHCTPYKLMSA-
MU, UCMONb30BaTb 3MEKTPOUHCTPYMEHT. OrekTpo-
MHCTPYMEHTBI OMacHbl B pyKax HEMNOArOTOBIIEHHbIX
nornb3oBaTtenen.

+ Cnegute 3a COCTOSIHUEM 3rEKTPOMHCTPYMEH-
Ta. lpoBepsaAnTe oceBoe OMEHME U HaAEXKHOCTb
coefMHeHUs MOABUXHbIX AeTaneil, a Takxke nto-
6ble HeucnpaBHOCTM, KOTOpbie MOryT BbIBECTH
3NMEeKTPOUHCTPYMEHT u3 cTposi. HewucnpaBHbIv
3NEKTPOUHCTPYMEHT Heo6GXoAUMO OTPEMOHTUPO-
BaTb Nepen Ucnornb3oBaHMeM. MHorve HecyacTHble
Cryyaun BO3HMKaIT 13-3a MIIOXOr0 COCTOSIHWS 3NEKTPO-
WHCTpYyMeHTa.

* Pexylmne MHCTPYMEHTbI AOMKHbLI COAEpPXaTbCA
B YMCTOTE M ObITb XOPOLUO 3aTo4eHHbIMU. [lpa-
BWMbHO YCTa@HOBIEHHbIE PEXYLUME WHCTPYMEHTbI C
OCTPbIMW PEXYLLUMMY KPOMKaMM YMEHbLLAIT BO3MOX-
HOCTb 3aKINMHUBaHNSA U O0bneryarT yrnpaBrneHne anek-
TPOUHCTPYMEHTOM.

* Wcnonb3yiTe 3aneKTPOUHCTPYMEHT, NpuHaamKe-
HOCTM, HacaAKu U T.N. B COOTBETCTBUMU C UHCTPYK-
LUSAMU, NPUHMMas BO BHUMaHUe YCIIOBUS paboThl
1 BbINoOMNHAeMble paboTbl. Vcnonb3oBaHne anekTpo-
WHCTPYMEHTa Ans onepauui, AN KOTOPbIX OH He
npeaHasHayveH, MOXeT MPUBECTM K ONMAacHOW CUTyauumu.
* MNoppepxuBanTe PYKOATKA U MOBEPXHOCTU 3a-
XBaTa CyXMMW, YACTbIMU U CBOGOAHBLIMM OT Mac-
na u cmasku. CKonb3kne pyKOSITKU U MOBEPXHOCTM
3axBaTta npenaTcTByloT GeszonacHomy obpalleHuto ¢
3MEKTPOUHCTPYMEHTOM W YNPaBIEHU UM B HEOXWU-
[OaHHbIX CUTYaLUsIX.

» O6paTtunte BHMUMaHWe, 4YTo Npu paboTe C 3MeKTPOUH-
CTPYMEHTOM HeobXOoAMMO NpaBuUbHO AepXaTb BCMo-
MoraTernbHy PYKOSITKY; BbINOSIHEHUE 3TOro TpeboBa-
HUA obrneryaeT ynpaBrieHVe 3MeKTPOUHCTPYMEHTOM.
Takum ob6pa3om, NpaBumnbHOE yaep)KaHWe 3NeKTPOUH-
CTPYMEHTa MOXET CHU3WUTb PUCK HECYACTHbIX Cry4YaeB
Uy TpaBMm.

TexHuyeckoe OGCﬂy)KVIBaHVIe

+ ObcnyxuBaHue Baluero 3aneKTPOMHCTPyMeHTa
AOIMKHO NPOU3BOAUTLCA KBanMULUMPOBaHHbIMMU
cneuManucTamMm ¢ UCMNonb30BaHWEM PEKOMEeHAo-
BaHHbIX 3anacHbIX 4YacTed. OTO [aeT rapaHTuio,
Toro 4to 6esonacHocTb Baluero anekTponHCTpymeHTa
OyneT coxpaHeHa.

+ CobntoganTte MHCTPYKLMM MO CMaske, a Takke peko-
MeHJaLmMn No 3aMeHe aKkceccyapos.

Ocob6ble yka3zaHusi No TeXHUKe 6e3onac-
HOCTH

O6LwWwme npaBUia TeEXHUKU 6e30nacHOCTU AN WIun-
¢oBaHUA U nonNupoBaHUA

* JTOT 3NEeKTPOMHCTPYMEHT MNpeAHa3HavyeH Ans
BbIMOSIHEHUs WnUcoBaHUA, o6paboTku Haxaauy-
HOW Oymaron, o6paGoTKM NPOBOSIOYHLIMU LLET-
Kamu, NONMPOBKU M abpa3vBHOW pe3ku. Usyuute
BCIO WMHQOpMaUuo No TexHuKe 6e3onacHoCTH,
MHCTPYKUUM, WUINIOCTPaUMM U TeXHUYeckue xa-
PaKTEPUCTUKMK, KacalolUecA ITOro IreKTPOUH-
cTpyMeHTa. HecobniogeHne Bcex HUKEN3NOXEHHbIX
WHCTPYKLMIA MOXET MPUBECTU K NMOPAKEHNIO IMEKTPU-
YeCKUM TOKOM, BO3ropaHuio 1 / nnm cepbesHomn Tpas-
me.

* He pekomeHayeTcsi ucnomnb3oBaTb 3TOT 3riekK-
TPOMHCTPYMEHT ANA BbINOMHEHUS TakuX onepa-
UMM Kak: wnudcgoBaHMe, o6paboTka HaxaayHou
6ymaron, o6paboTka MPOBONMOYHbLIMU LETKaMu,
nonupoBKa U abpa3uBHasa peska. /lcnonb3oBaHue
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa He MO Ha3Ha4YeHW MOoXeT
ObITb ONACHbIM U CTaTb NPUYMHON MOMNy4YeHUs Tpas-
Mbl.

* He ucnonb3yiTe npuHagnexHocTu, cneumnanb-
HO He pa3paboTaHHble U He pPEeKOMeHAOBaHHble
npousBoAuTENeM 3NEKTPOUHCTpPyMeHTa. Ecnu
NPUHAANEXHOCTb MOXHO MPUCOEAUHUTL K JMEKTPO-
WHCTPYMEHTY, 3TO He rapaHTuMpyeT ero GesonacHyto
aKcnnyartauuio.

* HoMumHanbHasi CKOpPOCTb MNpPUHAANEXHOCTEN
OOIMKHA ObITb, KAK MMHUMYM, PaBHOW MaKCUMallb-
HOW CKOPOCTU, YKa3aHHOW Ha 311IeKTPOUHCTPYMEH-
Te. [pn CKOPOCTM Bbille HOMUHANBbHOW MPUHAANEX-
HOCTb MOXET MONOMaTbCs U Pa3neTeTbCs.

¢ BHewHun auvameTp U TOMWMHA NPUHAONEKHO-
CTU OONMXKHbI COOTBETCTBOBaTb NPOU3BOAMUTEIb-
HOCTU 3MeKTPOUHCTPYMeHTa. [lpuHaanexHocTu
HECOOTBETCTBYHLLErO pasMepa Herb3si JOMKHbIM 06-
pa3oM KOHTPONMPOBaTh, Y OHW NPEeACTaBIsOT onac-
HOCTb.

* MNocapoyHbln guameTp AOuUckoB, dnaHueB, U
OPYrux NpuUHaaneXxHocTel AOIKeH COOTBETCTBO-
BaTb AMaMeTpy LWNUWHAENS 3MeKTPOMHCTPYMeHTa.
MpuHagnexHocTn, uMmerLwmne He NOAXOASALMIA noca-
OOYHbIA avametp, ByayT pabotatb C¢ pagvanbHbIMU
BGueHnem, cosgaBaTb Ype3MepHble BUOpaLmm n moryT
cTaTb MPUYMHON NOTEPU KOHTPOSS.

* He ucnonb3ynte noBpexAaeHHble NpUHagnex-
HocTu. Mepen KaxabIM Mcnonb3oBaHMEM MpoBe-
pAnTe abpa3uBHbIe AUCKA Ha Hamuyue CKOMoB U
TpeLwmH, pe3nHoBbIe TapenbyaTbie AUCKU - Ha Ha-
NiMume TpeLLmH, pa3pbiBOB, MPU3HAKOB U3HOCa, Me-
Tannuyeckue LWETKN - Ha Hannuue ocrnabreHHbIX U
TpecHyBwUX npoBosiok. Mpu nageHun anekTpo-
MHCTPYMEHTa WM NPUHAAJIEXXHOCTU OCMOTpUTE
MX Ha npeaMeT NOBpPEXAEHUs UNU yCTaHOBUTE
HenoBpeXAeHHYo NpuHaanexHocTb. Mocne ocmo-
Tpa U yCTaHOBKM NMPUHAANEXHOCTU Npou3BeauTe
NpoOHbIN 3anyck (6e3 Harpysku, Ha Makcumanb-
HOW CKOPOCTU, B TEYEHUE MUHYThI), crens 3a TemM
YTOObI Bbl MNU NOCTOPOHHME NULIA HE HAXOAUIUCh
B MJIOCKOCTU BpaLleHUs npuHaanexHoctu. Obbiy-
HO NPOGHOro 3anycka JOCTAaTOYHO Af1sl BbISIBNEHWS Mo-
BPEXAEHHBLIX NMPUHALAMNEXHOCTEN - 32 3TO BPEMS OHU
paspyLuatTcs.

+ HapeBauTe cpeactBa MHAMBMAYanbHOW 3alm-
Tbl. B 3aBMcUMMOCTM OT BbINonHsemMon paboTbl
Mcnonb3ynTe 3alUTHYI MacKy, 3aKpbITble UMK OT-
KpbITble 3aluUTHbIE o4ku. NMpu Heo6xoanMocTH Ha-
AeBaiTe MblNe3almUTHY MacKy, CpeacTBa 3alm-
Tbl OpraHoB cnyxa, nep4yaTku u pabouuin dapTyk,
KOTOpble CMOryT 3ajepXaTb abpa3uBHble YacTu-
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ubl U pabouyro nbib. Cpefctea AN 3aWWThI a3
Npyv BbINOMHEHMN PA3MUYHbIX Onepauuii JOMKHbI 3a-
OepXuBaTb pasnertatoLmecst ockonku. Macka oT nbinu
WUNn pecnupartop LOMMKHbl (OUMLTPOBaTh YacTuLbl,
BO3HMKaOLME NpU BbINOMHEHUN paboTbl. [inuTensHoe
BO34ENCTBME LUyMa BbICOKOW MHTEHCUBHOCTU MOXET
NPUBECTU K MOTEPE CryXa.

» TpeTbyu nNuuUa KOMKHbI HaXoAUTbCA Ha 6e3onac-
HOM paccTosiHuM oT pabouen 30HbI. Kaxgbin, KTO
BXOOUT B pabouylo 30HY, AOMKEH UCMNONb30BaTb
cpeacTBa MHOMBMAYaNbHOW 3awuTbl. PparMeHThbl
obpabaTbiBaeMol 3aroTOBKU UMM MOMOMaHHOW npu-
Ha[NEXHOCTU MOryT OTNEeTETb U TPaBMUPOBATb MWL,
HaxogsLwmxcs 3a npeaenamy paboyein 30HbI.

+ TokoBeaylmi kabenb [OMKEeH HaXOAUTbLCHA Ha
HEKOTOPOM pPacCTOAHMU OT Bpaljarowencst npu-
HapnexHocTu. B cnyyae notepu KOHTpons, TOKoBe-
aywnii kabenb MoXeT ObITb NepepesaH UM HaMmoTaH
Ha BpaLLaloLWMACs WNUHAEMNb 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA, U
Bbl MOXeTE MOMy4nTb CEPbE3HYI0 TPABMY.

* Knapute 3neKTPOMHCTPYMEHT TONbKO nocne
MOSIHOW OCTaHOBKM NpUHaanexHocTu. Bpauiato-
ascsa no MHepuuy NpUHaZneXHOCTb, MPU KOHTaKTe
C MOBEPXHOCTHI MOXET BbIBECTU 3MEKTPOUHCTPYMEHT
13-nog, KOHTPOns.

* He ucnonb3yinTte 3feKTPOUHCTPYMEHT, eCrnv Bpa-
LaloLWwanca NpMHaaieXXHOCTb HanpaBneHa Ha Bac.
Mpy cnyyal’HOM KOHTaKkTe BpaljalLascs npuHag-
TNIEXXHOCTb MOXET HaMoTaTb OAEXAy, YTO NMpUBELET K
TSKENbIM TPaBMaM.

* PerynsapHo ouuwanTe BEHTUNALMNOHHbIE OTBEP-
CTUS 3NEKTPOUHCTPYMeEHTa. BeHTunsTop asuratens
paccenBaeT TOKOMPOBOASLLYIO Mbiflb BHYTPY Kopryca
1 ee Ype3MepHOE HaKOMMEHNE MOXET CTaTb NPUYNHOW
KOPOTKOrO 3aMblKaHUsi UMW MOPaXKeHUs 3neKkTpuye-
CKUM TOKOM.

* He ucnonb3yinte 3neKTPOUHCTPYMEHT BOGNM3MU
ropr4mMx MatepuanoB. VcKpbl MOryT NpMBECTM K UX
BOCMIAaMEHEHMIO.

* He wucnonb3yinte npuHagneXxHocTu, NpuUMeHe-
HUe KOTOpbIX MpeanonaraeT oxnaxpeHue XuakKo-
cTbho. Vcnonb3oBaHWe KWOKOCTHOIO OXJaXOeHus
MOXET MPUBECTU K MOPAKEHNIO NEKTPUYECKUM TOKOM
UV 3NEKTPUYECKOMY LLIOKY.

OTpava n COoOTBeTCTBYyHOWMe npeaynpexaeHus

OTpava - 37O BHe3anHasi peakuus Ha 3axatve unm
3allemrieHre BpallaloLerocss oucka, pesuHoBoro Ta-
penb4aToro Aucka, NpOBOSIOYHOW LUETKU UMW Opyrow
NpVYHaanexHocTn. 3axaTne unu 3allemrneHve npu-
BOAMWT K BbLICTPOW NoTepe CKOPOCTU MPUHAAMEXHOCTH,
4YTO BbI3bIBAET PE3KNN, HEKOHTPONMPYEMbIN PbIBOK
3MNEKTPOUHCTPYMEHTA B HamnpaeBneHuu, npoTMBOMO-
TIOXXHOM BpaLLEeHWIo AeTanu.

Hanpumep, ecnu 3axatve wnu 3auwlemneHve abpa-
3MBHOTO JuUCKa Bbl3BaHO obpabaTbiBaeMon AeTtanbto,
Kpan Oucka B 30HE 3alleMiIeHUs MOXET BOWTK B MO-
BEPXHOCTb MaTepuana, Bbi3blBasi BblMafeHWe unu
cMelleHne aucka. Ouck MOXeT OTCKOYMTb B Hanpas-
TIeHNN K onepaTopy UMK OT HEro, YTO 3aBUCUT OT Ha-
npaBreHns OBWKXEHUS1 OMCKa B 30HE 3alleMIIeHus.
Takke npu Takmx obcTosiTeNbCTBaX abpasnBHbIA ANCK
MOXET cromaThbcsi.

OTpaya - pesynbraT HEMPaBUIbHOTO MCMONb30BaHWS
3MEeKTPOUHCTPYMEHTA U / UMM HECOOTBETCTBYIOLLMX YC-
nosun pabotbl. OThaun MoxHo m3bexatb, cobntoaas
HWXKENINOXEHHbIE MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTH.

* Kpenko yaepxuBanTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT
W NpMMuTe No3y, K KOTOPOW Bbl CMOXeTe Mpo-
TUBOCTOATL cunaM oTtaayun. [nsa makcumanb-
HOTO KOHTPONA Haj 3NMeKTPOMHCTPYMEHTOM U
CHMXEHUA HeraTUBHbIX 3hPeKTOB OT oTaauu,
BCeraa UCnonb3ywWTe AOMONHUTENbLHYI PYKO-
ATKY (Npu ee Hanuuum). [puHSB HeobxoauMmble
Mepbl NPEAOCTOPOXHOCTU, Bbl CMOXETE KOHTPOMU-
poBaTb peakLuio OT KPYTALLEro MOMEHTa Unu cuny
oTAaum.

* Hukorga He pacnonaranTe CBOIO pyKy B6nu3u
BpaljaroLwenca npuHapnexHoctu. lpu otaade,
3MNEKTPOUHCTPYMEHT MOXeT OTOpOCUTb B 3TOM Ha-
npaeneHnn, 1 BpaLlaloLLascs NPMHAANEXHOCTb Ha-
HeceT BaM TsXenble TpaBMbl.

* He cToiiTe B 30He BepOATHOro HanpaBreHUs
ABMXEHUSA 3NEeKTPOMHCTPYMeHTa npu oTtaave.
OT1aaya NpuBOANT K ABMXXEHUIO 3NIEKTPOUHCTPYMEH-
Ta B HanpasfieHuu, NPOTUBOMONOXHOM Harnpasre-
HUIO ABWDKEHUSI NPUHAANEXHOCTV B TOYKe 3allem-
nexwus.

+ CobniopganTte ocobylo OCTOPOXHOCTb Npu pa-
60Te ¢ yrnamm, ocTpbiMu kKpasimu 1 T.n. NU3beram-
Te COCKOKa UNnu 3alieMIIeHUsA NpUHaaneXxXHoCTu.
Yrmnbl, OCTpble Kpasi U COCKOK MOTyT MPUBECTYU K 3a-
LEeMIMEHNI0 BpaLLaloLLencs NPUHaanNexHoCTH, no-
Tepe ynpaBneHus Hag dNeKTPOMHCTPYMEHTOM Wnn
othave.

* He ucnonb3ynte nunbHbie QUCKU C 3yObAMM.
Takve paboune NpvHaANEeXHOCTU YacTo CTaHOBAT-
CSl MPVYMHOM OTAAYM WM MOTEPWU KOHTPOMSA Hapj
3MEKTPOUHCTPYMEHTOM.

MpaBuna TexHUku 6Ge30nMacHOCTM MpuU
3KCnyaTauum aneKTPOMHCTPYMEHTa

* He ucnonb3yiTte HaxaauHyto Gymary, pasmepbi
KOTOpOM Gonblie pasmepa wrudoBanbHOW nNnu-
Tbl. Mpy BbIGOpe HaxpayHow Gymaru cnepywurte
pekoMeHOauuasM npousBoguTens. HaxgayHas
Oymara, pasmepbl KOTOpow Oonblue pasmepa Liv-
choBanbHOM NNUTbI, MOXET MopBaTbCsi, NOBPeauUTb
wnudoBansHylo NAUTy unu obpabatbiBaemyto no-
BEPXHOCTb.

OKCUeHTpUKoBble WwnudoBanbHble Ma-

WWHbI MNpeAHasHavyeHbl TOJNbKO Ans

cyxoro wnudoBaHUs pa3nMyHbIX Marte-

puanoB, KaTeropuv4yecku 3anpelyaetcs
Mcnonb3oBaTh Nobble XUAKOCTU - 3TO NpuBeaeT
K KOPOTKOMY 3aMbIKaHUIO BHYTPU 3NEKTPOUHCTPY-
MeHTa U NMULIMT Bac npaBa Ha rapaHTUNHbLIA pe-
MOHT.

* W3GeraiiTe ocTaHOBKM ABUraTtensi aneKkTPOUHCTPY-
MEHTa Nof Harpyskon.

* [Mpn obpaboTke Mernkux 3aroToBOK, COOCTBEHHOrO
BeCa KOTOPbIX HeO4OCTAaTOMHO AN HaaeXHON dukca-
LMK, UCTONb3YyITe 3aXKMMHbIE NMPUCTOCOBNEeHNS.

* He obpabatbiBaiite mMaTepuanbl C coaepXXaHUeM
acbecta. AcbecT cumTaeTcs KaHLEepPOreHOM.

* Ecnu npu pabote, anekTpocHabxeHne BHe3anHo
npepBanocb, HEeMeAsIeHHO MepeMecTuTe BKIoYa-
Tenb / BbIKMYaTeNb B NOnoxeHue "BbIKNOYeHo", 4To-
Obl NMPefoTBPaTUTL CrlyvaiiHoe BKITYEHUE JNEKTPO-
MHCTPYMEHTa.
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» [lpu pabote (0cobeHHO npu paboTe Bbille YPOBHSA
rofioBbl) BCEraa MCMonb3ynTe 3alyUTHBLIE OYKM U Mbl-
nesawmTHyto macky. MNbinb, obpasytoLascs Bo Bpemsi
paboThbl, BbI3bIBAET pasfapaxeHne Cnm3ncTbix obono-
Yek rna3 v gpixaTerbHbIX NyTeil, a BAbIXaHue Mbinu
MOXET HaHEeCTN Cepbe3HbIN yLepd 340pOBbIO.
* [Mbinb, obpasytowascs Bo Bpems paboTbl, MOXeT
ObITb BpegHOW AN 300pOBbS, NErKOBOCMIAMEHSIHO-
Lenca unuM B3pbIBOONACHOW, HEeOobXoOuMO CBOEB-
peMeHHO npou3BoauTb yBopky pabodero Mmecrta, U
MCMNoNb30BaTh CPeacTBa WHAMBUAYaNbHON 3alinThbl.
Bcerga vcnonbayiiTe ycTpoincTea Ans yaanexust / cbo-
pa nbinu (cneunanbHbIf NbINecoc, NblnecbopHbINA KOH-
TEWHep Vnu NbiNecGopHbIA MELLOK).
» CobntoganiTe OCTOPOXHOCTb NPV OMOPOXKHEHUN
nbinecbopHoro ycTporcTa. 3anpeLlaeTcs Bbickbinatb
nbiflb M3 NblNEec6oOpPHOro yCTPOWCTBA B OTKPbIThI
OrOHb.
* Mpwv wnundoBaHMM HEKOTOPbLIX MaTepunanos (Kpacku
cogepalliel cBUHel, ApeBecrHbl 06paboTaHHOW co-
eOVHEHUSIMW MbllbsSKa UM XpoMa U Ap.) BO3MOXHO
obpasoBaHue TOKCUYHOW UMM KaHLEepPOreHHOW Mbinu.
B atom cnyyae Heobxoaumo cobniogaTe crnegytoLme
Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTU:
* BCe N1La, HaxodsLMecs Ha y4acTKe NpoBeAeHNs
paboT, AOMKHBI HOCUTL OAEXAY U3 NIOTHOW TKaHW 1
cneumanbHble Nbine3almTHble Macku (paspaboTaH-
Hble Ons 3awWuTbl OpraHn3ma OT HeraTVBHOTO BO3-
[encTBNsa onpeaeneHHoro B1aa BeLlecTB);
» obecreybTe XOpOLUYD BEHTUISALMIO Ha yyacTke
npoBegeHus paboT, 06sA3aTenbHO NCMONb3ynUTe Mbl-
necOOpHVKM 1 YCTPOWUCTBA yaaneHus noinum (cneuu-
anbHble MblNecochl);
* rocre okoH4aHusi pabort, ybopka Ha pabovem me-
CTe [OMKHa MPOM3BOAMTLCS NULAMK, UMELLUMU
BbILLEMNEPEYNCTIEHHbIE CPEeACTBa WMHAMBUAYaINbHON
3aLmThI.

MpeaynpexaeHue: Xxumuueckue Bellle-
CTBa, cogepxalumMecs B Nbinu, Bbiaens-
rowunecs npw wnudoBaHUK, peske, nune-
HUK, 3aTa4yMBaHWUU, CBEPIIEHUN U APYIrMX
Buaax paboT npu cTpouTenbCcTBe, MOryT Bbi3BaTh
OHKonornyeckme 3aboneBaHusi, BpPOXAEHHble
AedekTbl y Oyaywmx aete UNu HapywuTb pe-
npoAyKTUBHYH dyHKUuMI0. Heobxoanma oymcTHas
yCTaHOBKa Ans yaaneHus onpeaeneHHbIX XUMUYeCcKnX
BeLLEeCTB:
» [lepen peMOHTOM M 3aMeHOW AeTanen aneKTpouH-
CTPyMeHTa HeobXoaMMO B MEepBYK O4Yepedb OTKIo-
YUTb €ro OT CEeTW.
 [Npo3payHbIii AMOKCUA KPEMHUS 1 Opyrne BellecTsa
B KMPMUYe N LIEMEHTE CTEH; aHTUCENTUKN CeMelncTBa
CCA B xvMuyeckn obpaboTaHHow aApeBecuHe. CTe-
neHb BPEAHOro BO3AENCTBUSA 3TWX BELLECTB 3aBUCUT
OT 4acTOTbl BbINONHEHWs paboT. Ecnu Bbl xoTuTe
YMEHbLUNTL KOHTAKT C 3TUMU XVMWUYECKUMU Belle-
cTBaMu, paboTante B BEHTUNMPYEMOM NMOMELLEHNUN 1
MCnonb3ynTe Nnpucnocobnexusi c ceptudgurkatamm 6es-
OMacHOCTW (Hanpumep, pecnupaTop C Mbine3agepxu-
BaloLLUM PUNETPOM).

06paTMTe BHMMaHUe Ha HanpsXXeHue aneKTponu-
TaHUA: NPU NOAKMNKYEHUN HanpsaXeHne OOJTKHO COo-
OTBETCTBOBaTb HaNps>XXeHWuto, yKasaHHOMY B Tabnuue
TEXHNYECKUX OaHHbIX 3NIEKTPOUHCTPYMEHTa. Ecnun Ha-
npsaXxeHne Bbllle COOTBETCTBYHOLLEro HanpsXeHud, C
onepaTtopaMu MOXeT NMPON3ONTN HECHACTHbLIN cnyqaﬁ,

a 3MNeKTPOUHCTPYMEHT OyaeT noBpexaeH. Takum 06-
pa3oM, ecnu HanpsbkeHue MuTaHus He NoATBepXae-
HO, HUKOTAa He BKMYalTe 3MEKTPOMHCTPYMEHT, He
NPOBEPUB 3HAYEHWE HanpshkeHus. Ecnn HanpshkeHne
nuTaHns Hxe Tpebyemoro, ABuratens OyaeT noBpex-
[EH.

CuMBOnbI, Ucnonb3yemMble B MHCTPYK-
umm

B PYKOBOACTBE MO 3KcCnfiyatauun MUCNonb3yrTCA HU-
xenpueeaeHHble CMMBOISbI, 3aNOMHUTE UX 3Ha4YeHue.
I'IpanmbHaﬂ MHTEpPnpeTauna CUMMBOJ10B NOMOXET UC-
Nofib30BaTb 3JIEKTPOUHCTPYMEHT NpaBUSibHO ” Ges-
onacHo.

Cumson 3HaueHue

JKcueHTpukoBas wnudo-
BanbHasA MallMHa
YuacTku, 0603HaYeHHble
cepbiM LBETOM Msirkasi Ha-
knagka (c u3onMpoBaHHOMN
NMOBEPXHOCTbLH).

Haknewka ¢ cepuiHbIM HO-
Mepom:

CT ... - mogens;

XX - pata Nnpou3BOACTBa;
XXXXXXX - CepumHbIin HO-
Mep.

CROWN [cT.. |
Ser.No.: [ XX XXXXXXX

Cuctema Kpennewus npu-
HaanexXHoCTel Ha nunyyke
TMna "Kproyok-netns".

OsHakombTECH CO  BCEMMU
yKasaHusiMM Mo TeXHUKe
6€e30nacHOCTN U UHCTPYKLK-
AMU.

HocuTe 3awnTHbIE OYKK.

HocuTte 3alwmTHble HayLHN-
KW.

Hocute nbinesawuTHyo ma-
CKYy.

OTknioyanTe  3MNEeKTPOMH-
CTPYMEHT OT ceTu nepeq
npoBeOeHNEeM MOHTaXHBIX U
PEeryniMpoBoYHbIX paGoT.

HanpaBneHve oBmxeHus.
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Cumson 3Ha4yeHue

HanpaeneHwve BpalyeHusi.

3abnokuposaHo.

Pa3bnokvposaHo.

3anpelueHHoe aencTame.

[BoliHasa mnsonauus / knacc
3almnThI.

BHumMaHwve. BaxHas nHdop-
Maums.

3Hak, yOOCTOBEPSIIOLLMIA,
4YTO uM3Oenue COOTBETCTBY-
E €T OCHOBHbIM TpeGoBaHUAM
ovipektuB EC u rapmoHusu-
poBaHHbIM CcTaHgapTam EB-
poneickoro Coto3a.

')

[MonesHas nHdopmauums.

Bo Bpems paboTbl yoansmnte
o6pasyoLLyCcs Nbiflb.

He BbibpacbiBaviTe anekTpo-
WNHCTPYMEHT B ObITOBON MYy-
cop.

I

Ha3HaueHue ANEeKTPONHCTPYMEeHTa

OKCLEHTPMKOBbIE LUNNOBasibHble MalUUHbI NpeaHa-
3HaYeHbl AN CyXOro WM oBaHNS pasfuyHbIX MaTte-
pvanos 1 NOKPbLITUN.

[CT13395]

OTa Mofdenb Takke MOXET WCMonb3oBaTbca Ans no-
NIMPOBaHWsl (NPU MCMONb30BaHUU CcreumanbHbIX MNo-
NIMPOBarnbHbIX NPUHAANEXHOCTEN M MONMPOBAanbHbIX
BeLLEeCTB).

OnemeHTbI YCTPOMCTBA 3NEeKTPOUHCTPY-
MeHTa

1 BapalukoBas ranka
2 [ononHuTenbHas py4vka
3 BeHTUNSAUMOHHbIE OTBEPCTUSA

4 Perynatop 4acToTbl BUGpaumm
5 Bkntovatens / BblkntovaTernb
6 ®ukcatop BkNoyaTens / BolknvatTens
7 TMaTpy0ok Ans yaaneHus nbinm
8 LlnudoBanbHas NnuTa (C NNNKOWM NOBEPXHOCTbLIO)
9 LlnnoposanbHas Oymara (C NUMKOW MOBEPXHO-
CTbto) *
10 TbinecbopHbIn MeLwok (B cbope) *
11 MonuposanbHas rybka *
12 TlonupoBanbHbIA Yexon *
13 [lnacTukoBbIN kapkac *
14 TkaHeBbIN NblNecbopHUK *

* MpuHagnexHoctu
MepeuncneHHble, a TaKke n3obpaxeHHble NpuHaa-

JIeXKHOCTU, YaCTUYHO He BXOAAT B KOMMJIEKT no-
CTaBKMW.

MoHTax wm perynmpoBkKka 3JieMeHTOB
ANEeKTPONHCTPYMEeHTa

Mepen npoBeAeHMem Bcex npoueayp 3MeKTPOUH-
CTPYMEHT 06513aTeNIbHO OTKIHOYUTL OT CETU.

He 3aTtsirMBaiiTe CRUILIKOM CUNBLHO Kpe-
nexHble 3MeMeHTbl, YTOoGbl He mnoBpe-
OUTb UX pe3boy.

MoHTax / peMoHTax / HacTpowka He-
° KOTOPbIX 3MIEMEHTOB aHanorMyHa Ans
1 BCeX Mopernen MaluH, B 3TOM criyvyae
Ha NOSICHUTENIbHOM PUCYHKE KOHKpeTHasi
Moaenb He yKa3blBaeTcs.
HononHuTtenbHas pyyka (cm. puc. 1)
Mpn paboTte Bcerga MCNOMNb3ynTe AOMOMHUTEMBHYIO
pyuyKy 2. [lononHuTenbHasa pyyka 2 MOXeT ObITb ycTa-
HOBrMeHa B [jBa MONOXEHUs - BepTUKanbHoe (Mcrnosnb-

3yeTcsi ANSi XPaHEHWUs1 ANEKTPOUHCTPYMEHTa) U ropu-
30HTanbHoe (1cnonb3yercs npu pabote).

» Ocnabbre GapalukoByto raviky 1 (cm. puc. 1).

+ YcTaHOBUTE [JOMOSHWUTENbBHYIO PYYKY 2 B FOPU3OH-
TanbHoe NonoXeHue.

» 3araHuTte bapalukoByto ranky 1.

YcraHoBKa / 3ameHa wnudoBanbHon Gymaru (cm.
puc. 2)

Mepen ycrtaHoBkon wnudoBanbHOW

bymaru 9 ypocTtoBepbTeCb, YTO OHa

npegHasHayeHa WMeHHO Ans  Bawen

MoAenu 3reKTPOUHCTPYMeHTa (umeeT
JIMNKUX CNON, noaxoasimne rabapuTHble pa3mMepbl
1 OoTBepCTUA ANs NbinieoTcoca).

» [lepeBepHNTE 3MNEKTPOVHCTPYMEHT  LUNMdoBanb-
Hon nnuTol 8 BBEpX (CM. puc. 2).
* B cnyyae 3ameHbl, nogaeHbTe Kpawl M3HOLUEHHOW
wnndoBaneHon bymarn 9 v yganute ee, NOTAHYB 3a
Kpan.
* MNonoxuTe HOBbIN NUCT WnudoBansHon bymaru 9
Ha wnudosansHyto nnty 8. Cobnoaante npu aTom
cneayrolwme npasuna:
+ abpasvBHOe HanblneHve LwnudpoBansbHom
Bymarv 9 gomkHo BbiTb obpalleHo BBEPX (NINMKOro
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cnos WnngpoBanbHOM NuTbl 8 OOMKEH KacaTbes
NUMKWIA cnon wnudgosarnbHo bymaru 9);
* OTBEpCTUS B LWNMdoBanbHon bymare 9 AOMKHbI
coBnagaTtb C OTBEPCTUAMU MblfleoTcoca B LNNGO-
BanbHOW nnnTe 8.
* [NOTHO NPWXMWUTE HOBbIV NUCT LWNMdoBanbHou By-
Marv 9 K NoBEPXHOCTY LWNMEOBanbHON NnnThl 8.

BHMMaHMe: B MOMEHT MpWXaTusi He [o-

nyckante cmewweHus wnudoBanbHoOn

6ymarn 9 oTHocuTenbHo wnudoBanb-

Hou nnuTbl 8. Mocne okoH4YaTenbHOM
chmkcauum HoBoOro nucra wnucoBanbHon byma-
r 9 oTBepcTUA ANS NblNleoTcoca Ha Hell U aHarno-
rMYHble OTBEpPCTUA Ha wWwnudoBanbHON nnute 8
OOIMXKHbI coBNaaaTh.

YctaHoBKa / 3ameHa nonvpoBanbHbIX NPUHaANex-
HocTen (cMm. puc. 3-4)

[CT13395]

Mepen yctaHoBKOM NonupoBanbHOW ryo-

kn 11 vnu nonupoBanbHoro 4exna 12

YAOCTOBepLTECh, YTO OHU NpeAHasHa-

YeHbl MMEHHO ANA Balen MoAenu anek-
TPOMHCTPYMEHTA (MMEIOT JIUMKAIA Cron U noaxoas-
Wwue rabapuTtHble pa3mepbl).

» [lepeBepHUTE ANEKTPOUHCTPYMEHT LUnMcoBanbHoOm
nnuTon 8 BBepx (CM. puc. 3-4).
* B cnyyae 3ameHbl, nogaeHbTe Kpaw yCTaHOBNEHHOWM
NoNMpoBarnbHON MPVHAANEXHOCTN U yaanuTe ee, no-
TAHYB 3a Kpan.
* lNonoxuTe nonvpoBanbHy MNPUHAANEXHOCTb Ha
wnudoBanbHyto nnuty 8. CobnioganTe npu 3ToM
crepylowne npasuna:
* nonupylowmin  croil  fomkeH ObiTb obpalleH
BBEPX (NMMKoro crnos wnundosansHoOn NnuTsl 8 gor-
XEeH KacaTbCsl NUMKUIA CoN MOnMpoBarnibHOW npu-
HaANEeXHOCTN);
* Kpasi NMonMpoBanbHOW NPUHAANEXHOCTN W Kpas
LN oBanbHOM NNNTLI 8 4OMKHBI coBNaaaTh.
* [NOTHO nNpWXMUTE MNOMUPOBAsIbHYIO MPUHAANEX-
HOCTb K MOBEPXHOCTY LLNMNAOBANbHON MNnThI 8.

BHuMaHMe: B MOMEHT npwxaTtusi He Ao-
nyckamte cMmelleHUs MONUPoBarbHOM
NMPUHAANEXHOCTU OTHOCUTESIbHO LUNU-
choBanbHON NNUTLI 8.

Wcnonb3oBaHue nblnec60pHoro MeLlKa

Mpu pabote Bcerga MUCnonb3ynTe MbinecOtopHbI Me-
wok 10.

CnepauTe 3a HanonHeHUeM nbinec6opHoro metuka 10
CBOEBPEMEHHO OMOPOXHANTE ero, Cobnoas BbilLEO-
nMcaHHble Mepbl NPeOCTOPOXHOCTY.

MoHTax /| AeMOHTaX nbinec6opHoOro Meka (cm.
puc. 5)

* [pn MoHTaxe BcTaBbTe NaTPybOK MbINECOOPHOro
mMewka 10 B natpybokAnsa yaaneHusa neinmu7 (cm. puc. 5).
* MNpy pemoHTaxe u3BrekMTe naTpybok nbinecbop-
Horo mewka 10 u3 naTpy6ka Ans yaaneHus noinu 7.

OnopoxHeHue nbinec6opHoro mewka (cM. puc. 6)

* OTKNYUTE AMEKTPOUHCTPYMEHT U CHUMUTE Mblfec-
H6opHbIM MeLLok 10, Kak OMMCaHO BhbILLE.

¢ CHuMUTe TKaHeBbIN NblnecbopHuk 14 ¢ nnacTtuko-
BOro kapkaca 13 (cMm. puc. 6).

e Cobniogas BbIWEONUCAHHbIE MNpaBua TEXHWUKU
©e30MacHOCTH, BbITPSAXHUTE COAEPXUMOE TKaHEeBOro
nbinecbopHuka 14, onsa ynydleHus pesynerarta, Bbl-
BEPHUTE €ro U O4YUCTUTE MATKOMW LueTKon. BHUMaHue:
B CIlyyYae CTUPKMU TKaHeBoOro nbinecbopHuka 14, uc-
nonb3ynTe ero TorbKO Nocre MofiHOro BbICbIXaHUA.
* HapeHbTe TkaHeBbI NblnecbopHuk 14 Ha nnactu-
KOBbIN Kapkac 13.

Beoa B JKCcnnyaTauuro 3N1eKTPOUHCTPY-
MEeHTa

Ybeoutecb B TOM, YTO uUMetoLLeecs Hanps>xeHne B
CeTn COOTBETCTBYET AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha npmﬁop-
HOM LLNTKE 3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

BknioyeHue / BblKnovYeHne ANNIEKTPOUH-
CTPpyMeHTa

[CT13394]

BkrnitoyeHue:

Mepemectute BkNovatens / BblkMoYaTenb 5 Bnpaso
(cm. puc. 7.1).

BbikntoyeHue:

Mepemectute BkNtovaTens / BblkM4yaTens 5 BNeBo
(cm. puc. 7.2).

[CT13395]
KpaTkoBpemMeHHOe BKIOYeHue / BbIKIoYeHne

[na BKMOYEHUs HaXMUTe BKIOYaTenb / BbIKMOYa-
Tenb 5, ANs BbIKNIOYEHUS - oTnycTuTe.

BkritoyeHne Ha AnuTenbHoe Bpems | BbIKNIOYEHME

BkntoyeHue:

HaxmunTe Bkntodatens / Bbiko4atens 5 u 3adukcun-
pyWTe ero nonoxeHvie ukcaTopom BKrtoyaTens / Bbl-
kntovatens 6.

BbikntoveHue:

HaxmunTe n otnyctute BKntoyaTens / Bbiknovatens 5.

OTcacbiBaHUWe NbINKU Npu paboTe ¢ anek-
TPOUHCTPYMEHTOM

OTcacblBaHMe MbIM CHUXAET KOHLEeHTpa-
LMIo MbinNy B BO3OYXE, MPENsSTCTBYET €€ Ha-
KOMMeHuto Ha paboyem mecTe.

Ucnonb3oBaHue nbinecoca

Mpu gnuTtenbHol obpaboTke AepeBa MMM BO Bpems
06paboTkn MaTepuanos, JaloLyX BpeaHy Ans 300-
POBbS Mbifb, 3MEKTPOUHCTPYMEHT CriedyeT MOAKIIo-
YUTb K NMOAXOASALLEMY MbINECOCY.

[laHHble 3MeKTPOUHCTPYMEHTbLI MOTYT MCMOMb30BaTh-
CSl C MbIJIECOCOM, TOMbKO MPU HaNMuUK NOAXOASILLErO
nepexofHuKa (He BXOAUT B KOMMIEKT NOCTaBKM).
CrieguTe 3a HanosHeHWeM nblnecGopHoro pesepayapa
nblnecoca v CBOEBPEMEHHO OMOPOXHSINTE ero, cobrto-
[asi BblLLIEONMCaHHbIe Mepbl MPEeaOCTOPOXKHOCTY.
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KOHCTpYKTMBHblIE OCOGEHHOCTM 3rek-
TPOUHCTPYMEHTa

Perynsitop 4acToTbl BU6paumm
[CT13395]

Mpy nomowmn perynatopa 4acTtoTbl Bubpauun 4, Bbl-
cTaBnsieTcs Heobxoanmas Yactota Bubpaumm wnmdgo-
BanbHOM NAnTLI 8.

* Haxmute Bkntovatens / BbikntoyaTtens 5 u 3aduk-
cYpyWTe ero nonoxeHue dukcatopom BkMovatens /
BbIKntovaTens 6.

* YCTaHOBUTE HYXHYI YacToTy BUGpaLum.

HyxHas yacTtoTa Bnbpauum 3aBucuT OT obpabaTtbiBa-
€eMOoro MaTepuana, ycrioBuin paboTbl U MOXET ObiTb
yCTaHOBMEHa NPaKkTUYECKUM TECTUPOBAHNEM.

IMpv npogomkMTensHON paboTe € HU3KOW YacTOTON BU-
Bpaummn HeobXoAMMO OXNaanTb ANEKTPOUHCTPYMEHT, B
TeYeHve 3 MUHYT, Ans 3TOr0 YCTaHOBUTE MaKCUMMarb-
HYl0 4acToTy BMOpauuMu U OCTaBbTE 3MEKTPOUHCTPY-
MEHT paboTaTb Ha XONOCTOM XOZy.

PekomeHAauuun npu pabore 3MeKTPOUH-
CTPYMEHTOM

Bb160op wnudosansHom Gymaru

Mepen Hayanom paboTbl BbIOepuTe Takow TWM LUMK-
doBanbHon Gymaru 9, KOTOpbIA HaUNy4LWNM 06pa3om
noaxoauT Kk obpabaTtbiBaemMomy martepvany unuv no-
KpbITUO. HasHayeHne wnudosansHon Gymarn 9 yka-
3aHO Ha ynakoBKe, Bbl TakKe MOXeTe MoMyynTb KOH-
cynbTaumio y npoaasua.

Mpy BbIMNOMHEHNN pa3nUYHbIX BUAOB paboT MCnosnb-
3ynTe wnudoBanbHyto bymary 9 ¢ pasnuyHon 3ep-
HUCTOCTBIO, 3TO MO3BOMMT MOMYYUTb MOBEPXHOCTb C
HY>XHOM  LLepoXoBaToCTbio. Haumnyywum cnocobom
nopbopa 3epHuUcTocTU Anst obpabaTbiBaemMoro marte-
pviana siBnsieTcst NpaKkTnyeckoe TecTpoBaHue.

WnudoBaHue

MNepen Hauanom paboTbl npousBeau-

Te npo6Hoe wnudoBaHMe Ha HEHyX-

HOM KyCKe 3aroToBKW (M3 TOro xe Mma-

Tepuana WM TakMM Xe MOKPbITUEM,
4yTO U obpabaTbiBaeMasi 3arotoBKa), YTOObl y6e-
AWUTbLCA B NPaBUIIbHOCTM BbiOopa Tuna U 3epHu-
cTtocTu wnudoBanbHOM 6ymarn 9, a Takke yacTo-
Tbl BUGpaumm wnudoBansbHoW NNUTbI 8.

* Y6eauTtech, YTO 3aroToBka HaexXHo 3adukcMpoBaHa.
* BkntounTe 3aneKTpOMHCTPYMEHT A0 TOro, Kak -
doBarnbHas nnuTa 8 KOCHETCS 3aroTOBKM U JOXAUTECH
noka gBuraTternb 3NIEeKTPOMHCTPYMeHTa HabepeT Mak-
cuMarnbHble 060poThI.

* YcTaHoBUTE WNMdOBanbHyl NMTy 8 Ha noBepx-
HOCTb 3aroTOBKM W MNepeMeLlanTe 3MNeKTPOUHCTPY-
MEHT, COoBepLUasi KpyroBble MU BO3BPaTHO-MOCTYyNa-
TeNnbHblE ABWKEHUS.

* BbinonHsnTe wnudgoBaHne BCen nnowagbio Lium-
doBanbHOM NnuThI 8.

* He okasblBaiTe N3GbITOYHOrO AaBNEHUS HA ANEKTPO-
WHCTPYMEHT, 3TO HE JacT Ny4lUuX pesynbraToB, HO ne-

perpyavT ABuratenb 3NeKTPOUHCTPYMEHTa U NpuBeaeT
K MOBbILLEHHOMY U3HOCY LwnndposansHon ymaru 9.

* He 3agepxwvBaiiTe aneKTPOUHCTPYMEHT Ha OfHOM
MecTe - 3TO npuBeAET K 06pa3oBaHuio yriyoneHus.

* CBOEBPEMEHHO 3aMeHSINTE N3HOLLEHHbIE NN 3abu-
Tble WNUdOBANbLHON MNbINbI0 MNCTbI LWANKOBANbHON
Gymaru 9.

* Wcnonbayvite wnudoBanbHyto Gymary 9 ¢ pasnuy-
HOW 3ePHUCTOCTLIO - HAa4YMHaNTe paboTy WnndoBanb-
Hon Bymaron ¢ 6onee KpynHbIM 3€pHOM, @ 3aKaH4MBaK-
Te ¢ bonee MenknmM. ATO YCKOPUT BbINONMHEHNe paboTbl
1 NO3BONUT Nony4nTb Gonee rnagkyto NOBEpXHOCTb.

* He ucnone3ynte wnudgoBansHyto dymary 9, KoTo-
pon obpabarbiBanu mMetann, Ans WnudoBaHnsa apy-
rMx MaTepuasnos.

MonupoBaHue
[CT13395]

YcTtaHaBnvMBanWTe TMOHMXKEHHYH 4acToTy

BMOpaumm wnudosanbHON NNuTkl 8 npu

NnonupoBaHuUM - 3TO NpeafoTBPaTUT ne-

perpeBaHue obpabaTbiBaemMon no-
BepxHocTu. Nepen Hayanom paboTbl NpousseauTe
npobHoe nonupoBaHue, YTOObI yoeauTbLCcs B npa-
BUNbLHOCTU BblGOpa NONMUPONM U YacToTbl BUGpa-
uMu wnudcoBanbHOW NNUTbI 8.

* Hanecute nonuponb Ha obpabaTtbiBaeMyto NoBepx-
HOCTb.

* YcTtaHoBuTe nonupoBarnbHyto rybky 11 Ha wnudo-
BanbHyI MNnUTY 8, Kak ONMcaHo BbILLE.

* BknounTe anekTpoOUHCTPYMEHT 1 pa3oTpuTe Momnu-
pornb no obpabaTbiBaemoi noBepxHocTH. [ocne yvero
npousBeauTe npeaBapuTenibHoe MonMpoBaHue, Co-
BepLuas KpectoobpasHble Uin KpyroBble ABUKEHUS C
NEerkuM HaXxXMmMoM.

* BbIknounMTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT, CHUMWUTE MOMu-
poBanbHy ryoky 11 n yctaHoBWTE MONMPOBAaIbHbIV
yexon 12 Ha wnudosanbHyto Ty 8.

* [lpy nomoLn MSrKon TKaHu yganuTe ¢ obpabatbl-
BaeMOW MOBEPXHOCTN U3MULLKW NONMPONN U Npov3ee-
AnTe OKOHYaTenbHOe NOoNMpoBaHWe MOMU-POBanbHbLIM
yexnom 12, coseplias kpectoobpasHble UMK Kpyro-
Bbl€ IBUXKEHUS C NETKUM HaXMMOM.

» [Nocne okoH4aHUsi paboTbl BbIMOWTE MONMPOBarb-
Hyto rybky 11 n nonupoBanbHbIn Yexon 12 B Tenmnow
BOZE C MOLLMM CpencTsoM. BHMMaHue: He ucnonb-
3ynTe pacTBOpUTENM.

* BbikmuTe (He nepekpyynBasi) NnonmMpoBarnbHyto ryo-
Ky 11 n nonuposanbHbIM Yexon 12. lNocne yero Bbl-
CyLuMTe UX, pacrnpaBuB U YIOXNB Ha POBHYIO NMOBEPX-
HOCTb, NTUMKON CTOPOHON BHU3. BHUMaHue: youpante
nonupoBarnbHble NMPUHAAMNEXHOCTU Ha XpaHeHue
TONbKO MOCIie NOMHOIO UX BbIChIXaHMA.

O6cnyxuBaHue | npodunakTtuka anek-
TPOMHCTPYMEHTA

I1epe.q npoeegeHuemM Bcex npouenyp 3J1e€KTPOUH-
CTPYMeHT 06si3aTenbHO OTKMNIOYUTL OT CETH.

Yucrtka ANEeKTPOUHCTPYMEeHTa

Obs3atenbHbIM YCNOBUEM AfS JOMrOCPOYHOW U 6es-
OMacHOW 3KcrnyaTauuy 3neKTPOMHCTPYMEHTa SBIsi-

Pycckun
115



eTcsa cofepxaHue ero B yuctote. PerynspHo npoay-
BaliTe 3NEeKTPOMHCTPYMEHT CXaTbiM BO3[QYXOM Yepes
BEHTUNSILUMOHHbIE OTBEPCTUS 3.

MocnenpopaxHoe o6cnyxuBaHue

OTBeTbl Ha BOMPOCHI MO PEMOHTY U 06CMYXMBAHUIO
BaLLero NpoAyKTa Bbl MOXETE NOmy4nTb B CEPBUCHbBIX
ueHTpax. MHdopmaumio o cCepBUCHbIX LieHTpax, cxe-
Mbl 3anyacTen n nHdopmMaLmo no 3andyactam Bel Mo-
XeTe HaWTu Mo agpecy: www.crown-tools.com.

TpaHCnOpTUPOBKa 3NEKTPOMHCTPYMEH-
TOB

+ He ponyckaiite nafeHus ynakoBku, a Takxe nmiobble
MexaHUYeckme BO3AENCTBUS Ha HEe MPU TPaHCMopTyu-
poBKe.

« [lpu norpy3ke / pa3rpy3ke He MCMONb3ynTe norpy-
304HYI0 TEXHUKY, paboTatoLLyto Mo NPUHLMMY 3aXuMa
yNaKoBKM.

3awuTa oKpyKarLen cpeabl

BTOpVI'-IHOG ucnosib3oBaHue Cbipbs BMe-
CTO yCTpaHeHusA Mycopa!

OnEeKTPONHCTPYMEHT, [AOMOSNHUTENbHbIE
I npvHaOexXHOCTM W YNaKoBKy — criegyeT
3KOMOrMYECKN YACTO YTUMN3NPOBATb.
B uHTepecax 4MCTOCOPTHOW peumpKynsuum OTXOL4O0B
[eTanu U3 CUHTETUYECKNX MaTeprarnoB COOTBETCTBEH-
HO 0603Ha4eHbI.
HacTosilee pykoBOACTBO MO 3KChnyatauuu Haneda-
TaHo Ha Oymare, U3roTOBNEHHOW U3 BTOPCbIpbA 6e3
NPUMEHEHNS Xropa.

OroBapuBaeTCA BO3MOXHOCTb BHECEHUS U3BMEHEHUIA.
Pycckun
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TexHi4YHi XapaKTepUCTUKUN eNIeKTPOIHCTPYMEHTY

EkcueHTpukoBa wricdyBanbHa MawnHa CT13394 CT13395
Kop enekTpoiHcTpymeHTa [220-230 B ~50/60 '] 421715 421722
HoMiHanbHa NOTYXHicTb [BT] 240 450
BuxigHa noTyxHicTb [BT] 120 250
Cwuna ToKy npu Hanpy3i 220-230 B [A] 1 1.9
YacTtoTa o6epTaHHsA .
XONOCTOro X0aYy [xB"] 12000 4000-13000
YacTtora Bibpauii [xB] 24000 8000-26000
[Mm] 2 2

EkcueHTpucurer [aromm] 5/64" 5/64"
LLnicdyBanbHa Tapinka @ [molgmm 15?..5 15..0

[kr] 1,5 2,4
Bara [dbyHTI] 3.31 529
Knac saxucty @/ o] /1
PiBeHb wWymy [dB(A)] 74,13 79,1
AKyCTUYHa NOTYXHiCTb [dB(A)] 85,13 92
PiBeHb BiGpauii [m/c?] 4,23 12,53

IHdpopmaLisa npo wym

3aBKOM  BUKOPUCTOBYWTE  3BYKOi30-
NAUINHI HaBYLWWHUKW Npu pPiBHI wymy
noHap 85 dB(A).

CE BignoBigHocTi HeoGXxigHUM Hop-
mMam

Mwu 3asBnsiemo nig Hawy ogHooco6oBy BignoBigans-
HICTb, LLO onucaHui y po3agini "TexHivHi xapaktepuc-
TUKN eNneKTPOIHCTPYMEHTY" NpOoAyKT BiAMOBIAa€ YyCim
BignoBigHMM nonoxeHHsam [Oupektus 2006/42/EC,
BKIIIOYaoUM iX 3MiHW, @ TakoX HacCTynHWM HOpMaMm:
EN 60745-1, EN 60745-2-4.

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Lsenuapisi, 17.10.2017

o

MeHepxep i3 Wu Cunzhen

cepTudikauii

NONEPEOXEHHA. LWo6 3HM3NTH pu3mk
OTPUMaHHS TPaBM, KOPUCTYBay NOBUHEH
O3HAaNOMMUTUCA 3 KEepPiBHULTBOM MO €eKc-
nnyartauii!

3aranbHi npaBuna TexHiku 6e3nekun
NMONEPEMXEHHA. Mpouutante BCi no-
nepeaXXeHHA 3 TeXHikM Ge3neku Ta iH-
CTpyKUii. HegoTpumaHHa nonepemxeHb Ta
iHCTPYKLIi MOXe MpU3BECTU [0 YpPakeHHS
eneKTPUYHUM CTPYMOM, 3aiMaHHs i / abo cepiosHux
TpaBMm.
36epexiTb BCi nonepemxeHHs Ta IHCTpPyKuUii ona
noAanbLIOro BUKOPUCTaHHS.
TepMiH "eneKTpOiHCTPYMEHT", SIKUN BUKOPUCTOBYETb-
CA B TeKCTi nonepea)eHb, BiAHOCUTLCS A0 eNneKTpo-
iHCTPYMEHTY 3 XXMBIEHHAM Bif enekTpomepexi (npo-
BiHUI) abo EneKTPOIHCTPYMEHTY 3 XUBIIEHHAM BiJ
akymynsTopa (6e3gpoToBuit).

Be3neka pob6o4yoro micus

* PoGoye micue NMOBUMHHO OyTWM 4YMucTUM i AoGpe
ocBIiTNEHUM. Y 3axapalleHnx abo TeMHMX MicLaX Bi-
pOrigHi HelacHi BUNagKu.

* He BUKOPUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHTHU Yy BU-
OyxoHe6e3ne4yHux cepeaoBULLAX, Hanpuknag, B
NPUCYTHOCTi Jerko3aMMUCTUX PpiauH, rasiB a6o
nuny. ENexTpoiHCTpyMEHTW CTBOPIOKOTb iCKpU, SiKi MO-
XyTb NPU3BECTY A0 3aliMaHHsa nuny abo napis.

* Mia 4ac po6oOTM eneKkTPOiHCTPyMEeHTa He Ao-
nyckanWTe NPUCYTHOCTI AiTen Ta iHWKX oci6. Bia-
BONiKaHHSA yBaru Moxe npu3BecTu [0 BTpaTW KOHTP-
onto.
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PekomeHpauii 3 enekrpobesneku

* Bunku enekTpoiHCTPYMEHTY NOBUHHI NiAXxoauTun
Ao po3seTku. Hikonn He BHOCLTE 3MiHU B KOHCTPYK-
uito BUNkW. He BUKkopucToByinTe agantepu 3 3a3em-
JNIeHUMU eneKkTPoiHCTpyMeHTaMu. Bunku opuriHane-
HOI KOHCTPYKLi | BiANOBIAHI PO3ETKN 3MEHLLYIOTb PU3NK
YPaXXeHHS ENEKTPUYHIM CTPYMOM.

* YHUKaWTe KOHTaKTy 3 3a3eMIIEHUMMU NMOBEPXHS-
MW, TaKUMU SIK TPYOW, pagiaTtopu, NUTU Ta XOrno-
AVNbHUKK. Lle nigBuLLye pusuk ypaxeHHs enexkTpuy-
HVM CTPYMOM.

* He ninpnaBanTe eneKkTpoiHCTPYMEHT BNNUBY O0-
woBoi Boau abo Bonoru. [NonagaHHs Boau B cepen-
WHY eneKkTPOIHCTPYMEHTa NiABULLYE PUSNK YPaXKeHHS
eNeKTPUYHNM CTPYMOM.

* He BuKopuctoBynTe eneKTpuU4yHU Kabenb B
uinax, AnA sikMx BiH He npu3HadeHuMW. Hikonu He
BUKOPUCTOBYWUTE Kabenb AnNsA nepeHeceHHA enek-
TPOIHCTPYMEHTY, NiATAraHHA eNeKTPOiHCTPYMEHTY
po cebe abo ANA BUMKHEHHSI €NeKTPOiHCTPYMEH-
Ty PUBKOM 3a enekTpu4yHuMiA Kabenb. ObGepirante
eneKTpUYHMA Kabenb Big HarpiBaHHA, HadTO-
NPOAYKTIB, FOCTPUX Kpaok abo pyxoMMUX YacTUH
eneKTPOiHCTPYMEHTY. oLkompkeHn abo crnyTaHui
enekTpuyHui kabenb 36inblLlye HebGe3neky nopasku
eNneKTPUYHNM CTPYMOM.

* MNpu poboTtax Ha BiAKpMTOMY MOBITpi, BUKOpPUC-
TOBYWTe NOAOBXyBanbHi kabeni, npusHayeHi Ans
30BHILLHIX POGIT, Lie 3HU3UTb Hebe3neKy ypaxeHHs
€NeKTPUYHUM CTPYMOM.

* SKIWO He MOXHa YHUKHYTM pPOOOTU eneKTPOoiH-
CTPYMEHTa Ha AinsAHLi 3 NiABULLEHOI BOJOTICTHO,
BUKOPUCTOBYWUTE NMPUCTPINA 3aXMCHOTO BiAKMIOYeH-
HA (Y30). BukopuctanHs Y30 3HUXKYE pUsnK ypaxeH-
HSA enekTpuyHuM ctpymom. NMPUMITKA: tepmiH: "Y30
(RCD)" moxe OyTVM 3aMiHeHWA TepMiHOM "MpUCTpii
3axucHoro BigkntoyeHHs (GFCI)" abo "aBTomaTuu-
HU BUMUKaY 3 (OYHKLIEID 3aXUCTY Bif CTPYMY BUTOKY
(ELCB)".

* YBara! Hikonu He TopkamTeca Ao BiOKpUTUX MeTa-
NeBMX MOBEPXOHb peyKTopa, 3aXMCHOro KoXyxa i T.4.,
OCKiNIbKM Ha MeTaneBi NMOBEPXHi BNIMBalOTb €NeKTpo-
MarHiTHi XBWMi | TOPKaHHS 4O HUX MOXe NpU3BecTn A0
TpaBMM abo HeLacHOro BUMaakKy.

PekomeHpauii 3 ocobucToi 6e3neku.

+ ByabTe NUNbLHUMK, cTexTe 3a TUM, WO BU poO-
6uTte, i Npu poGOTi 3 enNeKTPOIHCTPYMEHTOM Ke-
pynTecs 3paopoBum rnysgom. He BukopuctoBym-
Te eNeKTPOiHCTPYMEHT, fIKWOo BU BTOMMUNMcA abo
nepebyBaeTe nif BNAIMBOM HapKOTUYHUX 3acobiB,
ankoronto a6o nikiB. OcnabneHHs yBaru npu poboTi
3 eNIeKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe NPU3BECTU [0 Cepiios-
HOI TpaBMu.

* BukopucrtoBynTte 3acobu iHauBigyanbHoro 3a-
XUCTy. 3aBXAW HafiBavWTe 3axWUCHi OKynsipu. 3a-
cobu iHAMBIAyanbHOro 3aXUCTy, Taki SK NUIo3axmcHa
mMacka, HEKOB3HEe 3axMcHe B3yTTs, kacka abo 3acobu
3aXMCTy OpraHiB cryxy, ki BUKOPUCTOBYIOTLCS Y BiAMo-
BiJHVX YMOBaXx, 3MEHLUYOTb MMOBIPHICTb OTPUMAHHS
TpaBM.

* He ponyckaiTe HeHaBMMCHOrO 3amycKy erek-
TpoiHcTpyMeHTy. lMepea nigknioyeHHsAM OO Axe-
pena xuBrneHHA Ta / abo akymynsaTopa, NigHATTAM
abo nepeHeCEeHHsIM erneKTPOIHCTPYMEHTY NepeKo-
HanTecs, WO BMUKa4 / BUMUKa4 3HaXOAUTLCS Yy BU-
MKHEHOMYy cTaHi. [lepeMilleHHs eneKTPOiHCTpyMeH-
Ty, KOMK naneLb 3HaxXoAMTbLCA Ha BMVKadi / BUMMKai,

abo BBIMKHEHHS >XVBMEHHSA enekTPOIHCTPYMEHTIB 3
BKJTIOYEHVUM BMUKa4YeM / BUMUKa4yeM MoXe CTaTv npu-
YMHOIO HELLACHOrO BUMNaAKy.

» [lNepen BBIMKHEHHSIM HeobOXiAHO NpubpaTK 3 Yac-
TUH eNEeKTPOIHCTPYMEHTY, Lo obepTaroTbCs, BCi A0-
paTkoBi kntodi i npuctocyBaHHA. Knod, 3anuwennn
B YaCTUHi ENeKTPOIHCTPYMEHTY, Lo 06epTaeTbes, Moxe
ByTV MPUYMHOIO CEPIO3HUX TPaBM.

* He pnoknagante HagMipHuX 3ycunb. 3aBXAau
36epiranTe cTiike NONoxeHHs i piBHoBary. Lle fo-
3BONSE Kpalle KOHTPOMoBAaTU ereKTPOIHCTPYMEHT Yy
HenepenbayyBaHUX CUTYyaL|isIX.

* Hocitb BignosigHum oagsar. He BasranTte BiNnbHUM
opgsAr abo npukpacu. TpumanTe BONOCCA, OQsAr i py-
KaBuLi Aaneko BiA pyxoMux getanewn. BinbHui oasr,
npukpacu abo foBre Boroccst MoXyTb ByTu 3axonneHi
PYXOMUMM YaCTUHAMU ENEKTPOIHCTPYMEHTY, LLIO CTaHe
NPUYMHOIO CEPUMO3HUX TPaBM.

* SKWO B KOHCTPYKUii €neKTPOiHCTPYMEHTY mne-
penbavyeHa MOXNUBICTb ANA NiAKMIOYEHHA NU-
JNIOBrIOBIOKOYMX | NUNO36GipHUX NPUCTPOIB, Nepe-
KOHaWTecA, WO BOHM MigKMOYeHi i NpaBUNbHO
BUKOPUCTOBYHOTLCA. BUKOPUCTaHHS Taknx NpucTpoiB
3MEHLLYE HeDOe3MneKu, NOoB’si3aHi 3 HAKOMUYEHHAM MuIy.
* 3aBxau byabTe yBaXHi, He irTHOPYWTe NPUHLMNU
6e3ne4yHOi po6OTH 3 eNIeKTPOIHCTPYMEHTOM Yepe3
3HaHHSA i AOCBIA, OTPUMaHi BHACnifoK 4acToro Ko-
pUCTYBaHHA erneKTPOoiHCTpyMeHToM. HeobepexHa
[is MOXe HeranHo Npu3BeCTV 4O CEPNO3HNX TPaBM.

» YBara! EnekTpoiHCTpyMeHT cTBOpIOE Nif Yac pobo-
TW enekTpomarHiTHe none. 3a Aesikmx obcTaBuH, LUe
none Moxe YMHUTU HeraTUBHWUIA BMNNB Ha akTUBHI abo
nacvBHi MeauyHi imnnaHTatu. LWo6 ameHwnTn pmnsmk
3anopfisiHHSA Cepro3HOi LWKOAM 300poB’to abo TpaBmu
3 neTanbHUM Hacnigkom, Niogsm 3 MeAUYHUMU M-
naHTatamu, nepeq novaTkoM ekcrinyarawii enekTpo-
iHCTpyMeHTa, PEKOMEHAYETLCSA NMPOKOHCYNBTYBAaTUCS 3
nikapem i BUpOBHUKOM MEAMNYHOrO iMNnaHTary.

BukopuctoByBaHHA i 0OCnyroByBaHHSI erneKTpo-
iHCTpyMeHTa

« Jlioon 3 HepocTaTHiMKM ncuxodisnyHumy abo po-
3yMOBMMMU 34iGHOCTAMU | AiTU HE MOXYTb YNpaBnsT
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM, SIKLLIO MIOAMHA, Sika BiAnosigae
3a ix 6e3neky, He KOHTPOIOE X YN He IHCTPYKTYE LWOA0
BUKOPUCTAHHS €NEeKTPOIHCTPYMEHTY.

* He nepeBaHTaxXywute eneKkTpoiHCTPYMeHT. Buko-
PUCTOBYWTE E€NEeKTPOIHCTPYMEHT, AKX Bianosigae
Balin Uini BAKOPUCTaHHA. BignosigHui enekTpoix-
CTpyMeHT Oyae npautoBaTtu Kpalle i 6esnevHille 3 Tiero
NPOJYKTUBHICTIO, ANst K0T BiH ByB CNPOEKTOBaHWN.

* He npautonite enekTpoiHCTPYMEHTOM 3 Hecnpas-
HMM BMMKayeM / BUMMUKa4eM. ENeKTpoiHCTpyMeHT,
BBIMKHEHHS / BUMKHEHHS IKOrO He MOXe KOHTPOmtoBa-
TUCA, CTaHOBUTL Hebesneky i NoBMHeH ByTu HerawiHO
BiPEMOHTOBAHWN.

* lMepen BUKOHAHHAM OyAb-AKUX HanawTyBaHb,
3amiHOK npunagaa abo 36epiraHHAM eneKkTpPoiH-
CTPYMEHTIB - Big’eqHanTe BUIKY Bifg Qxeperna Xus-
neHHs i [ abo akymynsTop Bif eneKTpPoiHCTPyMeH-
Ty. Lli 3axogn 6e3nekn 3HWXyOTb PU3UK BUNALKOBOTO
3anycKy enekTpoiHCTPYMeHTa.

» 36epiraiTe  HeBUKOPUCTOBYBaHHi  eneKTpo-
iHCTPYyMeHTU B HedoCTynHoMy Ans Aiten Micui i
He fo3BonsiMTe ocobam, AKi He 03HAWOMUNUCHL 3
eNeKTPOIHCTPYMEHTOM abo uuMK iHCTPYKUisMu,
BUKOPUCTOBYBaTM €neKTPOiHCTPYyMeHT. Enektpo-
iHCTpyMeHTM HebesneyHi B pykax HeniarotoBneHnX
KOpWCTYBauYiB.
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* CnigkynTte 3a CTaHOM eNnleKTPOiHCTpPyMeHTy. lMe-
peBipsiiTe ocboBe GUTTA i HagiWHiCTL 3’€QHaHHA
pyXomMuX geTtaneu, a Takox Oyab-AKi HeCNpPaBHOCTI,
fIKi MOXYTb BMBECTU €NeKTPOiHCTPYMEHT 3 mnapgy.
HecnpaBHui enekTpoiHCTPYMEHT HeobxigHo Big-
PeMOHTYBaTu nepen BUKOPUCTaHHAM. barato He-
LacHUX BWNagKiB BUMHMKAaKOTb 4epe3 MoraHui cTaH
€NEeKTPOIHCTPYMEHTY.

* PiXyui iHCTPyMeHTN NOBUHHI 3HaXoAUTUCA B Yu-
cToTi | 6yTK fOGpe 3aToyeHUMMU. [MpaBunbHO BCTa-
HOBMEHi PiXydi iHCTPYMEHTM 3 FOCTPUMU PiKYYMMHM
KPOMKaMy 3MEHLLYIOTb MOXIMBICTb 3aKMUHIOBAHHS i
MonerLyTh YNpaBniHHS eNeKTPOiHCTPYMEHTOM.

* BukopucTOoBYyWTE €NeKTPOIHCTPYMEHT, npunag-
As, HacaAKw i T.N. BignoBiAHO A0 iHCTPYKUil, 6epy-
4u 0o yBarM yMoBU poboTU i BUKOHYBaHi poboTu.
BukopuctaHHsi enekTpoiHCTpyMeHTa AnA onepauii,
ONst SIKMX BiH HE MPU3HAYeHU, MoXe Npu3BecTU A0
Hebes3neyHol cutyadii.

* NigTpumynTe PYKOATKM i MOBEpXHi 3axonneH-
HAA CYXMMW, YUCTUMM i BinbHMMM Big macna i
mMactuna. Cnunsbki pyKOATKW i MOBEPXHi 3aXOMeHHst
nepeLkomxaoTe 6e3ne4yHoMy MOBOOKEHHIO 3 enek-
TPOIHCTPYMEHTOM i ynpaBniHHS HUM B HeCnoAiBaHWX
cuUTyauisx.

» 3BepHiTb yBary, Lo npu poboTi 3 enekTpoiHCTpy-
MEHTOM HeOoOXiAHO MpPaBUIbHO TPUMATU AOMOMDKHY
PYKOSITKY; BUKOHAHHS Lji€i BUMOrW MorerLlye ynpaeniH-
HS1 €NeKTPOIHCTPYMEHTOM. Takum YMHOM, MpaBurbHe
YTPVMaHHS €MEKTPOIHCTPYMEHTY MOXe 3HU3UTU PU3NK
HellacHMX BMnagkis abo Tpasm.

TexHiyHe o6cryroByBaHHs

+ O6cnyroByBaTu Ball enekTpoiHCTPyMeEHT noBu-
HHi KBanicikoBaHi chaxiBLi 3 BUKOpPUCTaHHAM pe-
KOMeHAO0BaHMX 3anacHuX YacTuH. Lle nae rapaHrTito,
wo 6esneka Baworo enekTpoiHcTpymeHTy Oyae 36e-
pexeHa.

* [oTpuMyMnTECh IHCTPYKLUIT NO 3MaLLyBaHHIO, @ TaKoX
pekomeHaaLii no 3amiHi akcecyapis.

OcobnuBi BKa3iBKKU 3 TeXHiKM b6e3neku

Ha npouenypv wnicdyBaHHA Ta nonipyBaHHA no-
LIMPIOIOTLCA OAHAKOBI NpaBuna 6esnekun

* Lle enekTpoOiHCTPYMEHT TMNpU3HayYeHUn Ans
BUKOHaHHSA wWnichyBaHHA, OOpPOGKM HaxAayHUM
nanepomM, o6poOKM APOTAHUMU LLiITKAMM, MNOJli-
pyBaHHA i abpa3vMBHOro pi3aHHA. BuBuiTb Bclo
iHdpopMauito 3 TexHiku 6e3neku, iHCTPYKUii, into-
cTpauii i TeXHi4YHi XxapaKTepUCTUKM, O CTOCYHOTh-
CSl LibOro eneKTPOoiHCTPYMEHTY. HeoTpumaHHs BCix
HWKYEBUKNAAEHNX IHCTPYKUIN MOXe npu3BecTu Ao
YPaXXeHHS enekTpUYHNM CTPYMOM, 3aiiMaHHs i / abo
CEpWO3HUX TPaBM.

* He pekomMeHAyeETbCA BUKOPUCTOBYBaTU LeEMU
eNeKTPOIHCTPYMEHT ANA BUKOHaHHA Takux onepa-
uin fAK: wnidyBaHHA, 06pobka HaxAaYHUM nane-
pom, obpobka APOTAHUMM LiTKaMK, NonipyBaHHA
i abpa3mBHe pi3aHHA. BUKOPUCTaHHS eneKTPOiHCTPY-
MEHTY He 3a NpU3HaYEeHHSM MoXe ByTn Hebe3neyHnm
i cTaTV NPUYMHOK OTPUMAHHS TPaBMMU.

* He BukopucToByMTe npunaans, cneuianbHO He
po3pobneHe i He pekoMeHOOBaHe BUPOGHMKOM

eIeKTPOIHCTPYMEHTY. AKLIO Npunagas MoXHa npu-
€HaTV OO ENeKTPOIHCTPYMEHTY, Lie He rapaHTye oro
6e3neyHy ekcnnyaradito.

* HomiHanbHa wWwBMAKiCTb npunagas MNOBUHHA
OyTu, AK MiHiMYM, PiBHi MakCMMarnbHiA LWBUAKO-
CTi, 3a3Ha4yeHin Ha iHCTPyMeHTi. [lpy wWBMAKOCTI
BYLLE HOMIHanbHOI, MpuNagaa Moxe nonamarucs i
po3neTiTUcS.

« 30BHIiWHIN pgiameTp i TOBWMHa Nnpunapasa NoBu-
HHi BignoBiAaTM NPOAYKTUBHOCTI €neKTPOoiHCTpy-
MeHTYy. [Npunagaa HeBignoBigHOro po3mipy He MOXHa
HamnexXHVM YMHOM KOHTPOSOBATKW, i BOHO CTAHOBUTH
Hebe3neky.

» MocapgkoBui giameTp Auckis, pnaHuiB i iHWoro
npunaana NnoBUHEH BianoBiAaTH giameTpy LWINWUH-
Aens enekTpoiHCTpyMeHTy. lNpunaaas, Wwo mMae He-
NiAXOA4AWMA NOCaAKOBUIA AiamMeTp, npautoBatnve 3
pagianbHUM 6UTTAM, CTBOpOBaTUMeE HaaMipHi Bibpa-
Ui | MOXe cTaTn NPUYUHOKD BTPATU KOHTPOSHO.

* Hikonn He BUKOPUCTOBYWTE MNOLUKOMXKEHI Npu-
HanexHocTi. MNepen KOXHUM BUKOPUCTAHHAM ne-
peBipsiuTe abpa3nBHi ANCKU HA HAsIBHICTb CKOSiB
i TPilWMH, ryMOBI TapinyacTi AUCKM - HA HasIBHICTb
TPilLMH, PO3PUBIB, O3HaK 3HOCY, MeTarneBi LWiTKK -
Ha HasAABHICTb OCnabneHux i TPiCHYTUX NPOBOJIOK.
Mpu nagiHHi enNeKTPOIHCTPYMEHTY 4YM NMpPUHanex-
HOCTI, OrfIfiHbTE iX Ha NpeAMeT NOLWKOAXKEHHA abo
BCTAHOBITb HEYLUKOMXKeHY npuHanexHictb. Micnsa
ornAnAy i yctaHOBKU NPUHaNeXHocTi 3pobiTk npo-
OHuM 3anyck (6e3 HaBaHTaXeHHsl, HA MaKcumalnb-
HiA WBWOKOCTi, NPOTArOM XBUJIMHM), CTeXayu 3a
TUM, WO6 BM abo CTOPOHHIi 0ocobu He nepebyBanun
B MIOWMKHI 06epTaHHA NMpUHaneXxHocTi. 3a3Bnyan
npo6Horo 3anycky AOCUTb ANs BUSIBNEHHS MOLLKOOXKe-
HOro Npunagas - 3a Lew Yac BOHO PYNHYETLCS.

» OpsiraniTe 3acobu iHAMBIQyanbHOro 3axmcTy. 3a-
NeXHOo BiO BUKOHYBaHOI po6OTU BMKOPUCTOBYWTE
3aXUCHY MacKy, 3aKpuTi abo BigKPUTi 3aXUCHi OKy-
nsapu. MNpu HeobGXxigHOCTI HagsrauTe NUNO3axUCHY
MackKy, 3acobu 3axXucTy opraHiB crnyxy, pykaBuui i
po6ouunit capTyx, siki 3MOXYyTb 3aTpumaTtu abpa-
3UBHI YacTUHKM i pob6ouun nun. 3acobu gns 3a-
XUCTY OYewr MpWU BMKOHAHHI Pi3HMX onepauiin NOBUHHI
3aTpumyBaTh OCKOSKK, WO posniTatoTbes. Macka Bif
nuny abo pecnipaTop NOBUHHI iNETPyBaTN HYacTKu, K
BMHVMKaIOTb NPU BUKOHaHHI poboTtn. Tpusana Ais wymy
BMCOKOI IHTEHCMBHOCTI MOXe MNpu3BEeCTM OO BTpaTu
CryxXy.

* TpeTi oco6u NoBUHHI NepebyBaTn Ha Ge3neyHin
BiAcTaHi Big po6ou4oi 30HU. KoxeH, XxTo BxoguThb B
poboyy 30HY, MTOBMHEH BMKOPMCTOBYBaTU 3aco6u
iHauBiayanbHoro 3axucty. PparmeHTn obpobnioBa-
HOI 3aroToBKM abo nonamMmaHoi NPUHaANEXHOCTI MOXYTb
BiANETITM | TpaBMyBaTK OCib, siki nepebyBatoTb 3a Mex-
amu poboYyoi 30HM.

« CtpymoBeay4uMi Kabenb NOBUHEH 3HaXoQUTUCA
Ha Aefkin BigcTaHi Big npunaans, wo o6epracTb-
cA. Y pasi BTpaTi KOHTPOM0, CTpymMoBeay4uii kabenb
Moxe OyTu nepepizaHuii abo HamMOTaHWA Ha LUMNWUH-
[ernb enekTpoiHCTPYMEHTa, o obepTaeTbes, i BU Mo-
KeTe OTpUMaTun Cepio3Hy TpaBMmy.

* Knapitb enekTpoiHCTPYMEHT TinbKW nicnsa no-
BHOI 3YNUHKW MpPUHanexHocTi. [MpuHanexHicTb,
wo obepTaeTbcsa 3a iHepuielo, Npu KOHTAKTI 3 no-
BEPXHEK MOXEe BUBECTU ENEeKTPOIHCTPYMEHT 3-nif
KOHTPOMH.

* He BMKOpUCTOBYINTE €NEKTPOIHCTPYMEHT, AKLLO
NpUHanexHicTb, Wo o6epTaeTbCcsl, CNpsiMoBaHa Ha
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Bac. [py BMNagKoBOMY KOHTaKTi MPUHANEXHICTb, Lo
obepTaeTbCcs, MOXe HamoTaTy oasr, Lo nNpusseae Ao
TSDKKUX TPaBM.

* PerynsipHo ouuvuwanTte BeHTUNsLIAHI OTBOpMU
eNeKTPOiHCTPYMeHTY. BeHTunaTop ABuryHa poscitoe
CTPYMOMPOBIAHUIA NUI YyCEepeauHi kopnycy i noro Haa-
MipHE HaKOMUYEHHS MOXe CTaTu NMPUYNHOK KOPOTKOrO
3aMUKaHHA abo ypaKeHHs! eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

* He BMKOpUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHT Nno6nu-
3y ropro4mnx Matepianis. |CKpy MOXyTb NPU3BECTU O
X 3aMaHHs.

* He BuKopucTOBYMTE npunapgasn, 3acToCyBaHHSA
AKUX nepepdavyae OXonomKeHHs piauHow. Buko-
PUCTaHHSA PiAVHHOTO OXOSOAXEHHS MOXe NPU3BECTU
[0 YPaXKeHHS1 enekTpUYHUM cTpymMoM abo enekTpuu-
HOTO LLIOKY.

Bippayva i BignoBigHi nonepeaxeHHs

Binmava - ue panTtoBa peakuisi Ha 3aTUCHEHHs abo
3alleMrieHHst aucka, Wwo obepTaeTbesl, ryMOBOro Ta-
pinyacToro Aucka, OpOTSAHOI WiTkn abo iHWOoi npuHa-
NEXHOCTi. 3aTUCHEHHS YM 3alleMMeHHs NpU3BOAUTb
00 LIBWAKOI BTpaTW LUBMAKOCTI MPUMHANEXHOCT, Lo
BUKITUKAE Pi3KNIA, HEKOHTPOIbOBaHWUI PUBOK E€MNEKTPO-
iHCTPYMEHTY B HanpsiMKy, NpOTUINEXHOMY O0BepTaHHo
netani.
Hanpuknag, SKWo 3aTtucHeHHs abo  3aleMrieHHsi
abpasvBHOro avcka BUKNUkaHo obpobnioBaHow Ae-
Tanmno, Kpan gucka B 30Hi 3aleMIIeHHs] MOXe YBINTU
B MOBEPXHIO MaTtepiarny, BUKIMKa4yM BunagiHHg abo
3cyB Amcka. [JUCK MOXe BiACKOYMTU B HanpsiMKy [0
onepatopa abo Big HbOTO, LLO 3aNeXunTb Bifg HANPSMKY
pyXy AMCKa B 30Hi 3aLlemneHHs. Takox npu Takux ob-
cTaBuHax abpasuBHWIN AUCK MOXe 3namaTucst.
Bippava - pesynbraT HeEnpaBUIBHOMO BUKOPUCTaHHSA
€reKTPOIHCTPYMEHTY i / abo HeBianoBigHWX YMOB po-
6oTn. Bigaadi MoXHa YHUKHYTU, JOTPUMYHOUUCH HUX-
YyeBUKIaAeHNX 3anobiXkKHNX 3axoaiB.
* MiyHO yTpUMyWNTE eneKTPOIHCTPYMEHT i npu-
MMiTb Mo3y, B SKIW BU 3MoOXeTe MPOTUCTOATU
cunam Bigaadi. [ina makcMManbHOro KOHTPOIo
HaA eNeKTPOiHCTPYMEHTOM i 3HMXKEHHA HeraTuB-
HUX ecpeKTiB Big Bigpadi, 3aBXAU BUKOPUCTO-
BYWUTe O[OAATKOBY PYKOATKY (npwm ii HasBHOCTI).
BxuBLUM HEOOXiOHMX 3axX0AiB 006epeXHOCTI, BU 3MO-
)KeTe KOHTPOnoBaTK peakLito Big KpyTHOrO MOMEHTY
abo cuny Bigaadi.
* Hikonu He cTaBTe CBOI pyKy NoGnv3y npuHa-
NexXHocCTi, Wwo obepTaeTbea. [lpy Biggavi, enek-
TPOIHCTPYMEHT MOXE BiKMHYTW B LIbOMY HarpsimKy,
i MpUYHanexXHicTb, Wo obepTaeTbcs, 3aBAacTb Bam
TSKKUX TPaBM.
* He cTinTe B 30Hi IMOBIPHOro HanMpsiMKy pyxy
eneKTPOiHCTPYMEHTY npu Bigaadi. Biggaya npu-
BOOMUTb OO PyXYy ENEeKTPOIHCTPYMEHTA B HamnpsiMKy,
NPOTUMNEXHOMY HanpsiMKy pyxXy MpUHAaNexXHoCTi B
TOUL|i 3aLlEeMIIEHHS.
* [oTpumyiTecb OCOGNUBOI 0GEpeXHOCTI npwu
po6oTi 3 KyTaMu, roCTPMMU KpasiMu i T. N. YHU-
KanTe 3iCKOKY i 3alleMiieHHs NpPUHaneXHoCTi.
KyTn, rocTpi kpai i 3iCKOK MOXYTb NpMBECTU [0 3a-
LLIeMITeHHS! MPUHANEXHOCTI, Lo obepTaeTbes, BTpa-
TW yNpaBniHHSA Haj eneKTPoiHCTpyMeHTOM abo Bia-
nadi.
* He BukopucToBYyiTE NUMbHI AUCKY i3 3y6’amu.
Taki poboui MPVHANEeXHOCTI YacTo CTalTb NpU4u-
Hoto Bigfayi abo BTpaTU KOHTPOM Haf, enekTpoiH-
CTPYMEHTOM.

MpaBuna TexHiku 6e3nekn npu ekcnnya-
Tauil enekTpoiHCTpyMeHTa

* He BukopuctoByWTe 3aHaaTO Benuky wWnidy-
BanbHY WKypKy. Mpu BUOOPI wnidyBanbHOI WKyp-
KM [OOTPUMYWTECH peKoMeHAauin BUPOOHMKA.
BinbLu Benwvka wwnidyBanbHa WKypKa, L0 BUXOAUTb 3a
MeXi iHCTPYMEHTY ANs NnonipyBaHHS, MOXe nopeaTucs
i npusBecTn fo obanpaHHs abo po3puBy LunidyBanb-
Horo kpyra abo Biggavi.

EkcueHTpukoBi wnidyBanbHi MalwunHU

npu3Ha4YeHi nuwe Aans cyxoro wnidgy-

BaHHA PpPi3HMX MartepianiB, KaTteropuy-

HO 3abOpOHAETLCA BUKOPUCTOBYBAaTU
OyAb-siKy piguHY - e npu3Beade A0 KOPOTKOro 3a-
MWUKaHHS BCcepeauHi eneKTPoiHCTPYMEeHTY i no36a-
BUTb Bac Nnpasa Ha rapaHTinHUWA PEMOHT.

* YHUKanTe 3ynuHKM OBUryHa €eneKTPOIHCTPYMEHTY
nia HaBaHTaXXEHHSM.
* [lpu 06pobui ApibHMX 3aroTiBOK, BMACHOI Barv SK1x
HeLOoCTaTHbO ANs HadiHOI dhikcaLii, BUKOPUCTOBYINTE
3aTUCKHI NPUCTOCYBaHHS.
* He obpobnsinte martepianv 3 BmicTom a3becty. As-
6eCT BBaXaeTbCA KaHLIepOreHoM.
* Akwo npu poboTi, eneKkTponocTayaHHsi panToBO
ypBarnocs, HeramHo NepeMicTiTb BMUKay / BUMMUKa4 B
nonoxeHHs "BumkHeHo", Wwo6 3anobirtu BunagkoBomy
BKITIOYEHHIO €MIEKTPOIHCTPYMEHTY.
* [lpu poboTi (ocobnueo npu poboTi BULLE PiBHS rofno-
BUW) 3aBXAW BUKOPUCTOBYWTE 3aXWCHIi OKYnsApu i nuno-
3UXUCHY Macky. [un, Wo yTBOpIOETLCS Nif Yac poboTy,
BUKMNWKAE posapaTyBaHHSA CrN3NCTMX O0OOMOHOK oYeit
i AvxanbHUX NyTen, a BOAMXaHHS MUY MOXe 3aBfaTtut
ceprio3Horo 36MTKy 300pOB’H0.
e [un, Wo yTBOPOETLCA MNig Yac poboTu, Moxe OyTn
LWIKIANMBMM ANsi 300POB’S, nerkosanmmctum abo Buby-
XoHebe3neyHum, HeobxigHO cBOevacHo pobuTn npu-
OupaHHs poboyoro Mmicus, i BUKOPUCTOBYBaTK 3acobu
iHOMBIOyanbHOro 3axucty. 3aBXOu BUKOPUCTOBYWTE
npuCTpoi Ans BuaaneHHs / 36opy nuny (cnewuianbHui
nMnococ, NMMINOCOOPHNIA MILLIOK).
* [oTpumMyinTecb OBGEPEXHOCTI MPU CMOPOXKHEHHI M-
noc6opHoro npuctpoto. 3abopoHSAETLCA BUCUMATU NUn
3 MNOCcOOPHOrO NPUCTPOIO Y BIAKPUTUI BOTOHBb.
e [pu wnicyBaHHi Aesknx Matepianis (dpapbu, Lo
MICTUTb CBUHELb, AepPeBUHN 0OpPOONeHO! 3'€AHaHHAMM
MULLI’'SIKy aB0 XpOMY Ta iH.) MOXIMBE YTBOPEHHS TOKCUY-
Horo abo kaHLieporeHHoro nuny. B Lpomy Brnaaky Heob-
XiJHO JOTPUMYBATUCA HACTYMHKX 3aN0BKHUX 3aXOAiB:
* BCi 0cobu, LIOo 3HaxoasTbCs Ha AiNsHUi npose-
OeHHS pobiT, MOBUHHI HOCUTW OAAr 3 LWiNbHOI TKaHU-
HW Ta crneuianbHi NMNO3axUCHI Mackn (po3pobneHi
ONs 3aXUCTy OpraHiamy Bif, HEraTUBHOI Aii NEBHOrO
BVAY PEYOBVH);
+ 3abe3neyte XOpoLly BEHTUNALID Ha AinNsgHUi
npoBefeHHs1 pobiT, 0OOB’AA3KOBO BUKOPUCTOBYMNTE
nunocbopHUKi Ta NPUCTPOI BUAANeHHs nuny (cne-
LianbHi nnunococu);
* nicns 3akiH4eHHs pobiT, npubupaHHsa Ha pobodo-
My MicCLi MOBUHHI pobutn ocobwu, Lo MatoTb BULLe-
nepenivyeHi 3acobu iHAMBIQYanbHOTO 3axmUCTYy.

MonepenxeHHA: XiMiYHI pe4yoBUHMU, WO
MiCTATbCA B NUNy, SIKUA BUAINAETbCSA
npw wnicyBaHHI, pi3aHHi, NUNAHHI, 3aTO-
YyBaHHi, cBepAniHHI Ta iHWWX BuAax po-
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6iT Nnpu OyAiBHULTBI, MOXYTb BMKINUKATU OHKOJIO-
riuHi 3axBoproBaHHA, BpoaXeHi gedektn y man-
Oy THix AiTen a6o NopyLWUTN penpoayKTUBHY PYHK-
uito. HeobxigHa ouvcHa ycTaHoBKa AnNA BUAANEHHS
NEBHUX XIMIYHNX PEYOBWH:

* [lepea peMOHTOM i 3aMmiHOKW OeTanen enekTpoiH-
CTPYMEHTY HeobXiAHO B nepLUy Yepry BiaKM4YMTM NOro
Bi Mepexi.

* [lpo3opuii AiOKCUH KPEMHI0 Ta iHWIi peyYoBUHM B
uerni i uemMeHTi CTiH; aHTucenTukn cimenictea CCA B
XiMiYyHO 06pobneHin AepeBuHi. CTyniHb LIKIANMBOrO
BMAMBY LIMX PEYOBUH 3anexXuTb Bi YaCTOTV BUKOHAH-
HS POBIT. AKLLIO BM XOYeTe 3MEHLUMNTY KOHTAaKT 3 MU
XIMIYHMMWU peyoBUHaMU, MpaLonTe B BEHTUIbOBAHO-
My MPUMILLIEHHI | BUKOPUCTOBYWTE MPUCTOCYBaHHSA 3
cepTudikatammn Ge3nekn (Hanpuknag, pecnipatop 3
nWIo 3aTpMMyHYUM inbTPOM).

3BepHiTb yBary Ha Hanpyry eneKkTpoXWBIEHHA:
npuv NigKNIOYEHHI Hanpyra NoBWHHA BigNOBIAATU 3Ha-
YeHHI0, HafpyKOBaHOMY B TabmMUi TEXHIYHUX AaHWX
€reKTPOIHCTPYMEHTY. FAKWO Hanpyra BuLle BiAMnoBia-
HOI Hanpyru, 3 onepaTtopamMm MoXe CTaTUCS HeLLacHU
BUMaJOK, a eneKTPOIHCTPYMEeHT Oyae MOLUKOAXKEHO.
Takum YMHOM, SKLO Hanpyry XWBMEHHS He niaTBep-
[XKEHO, HIKOMM He BMWKaMTE eneKTPOIHCTPYMEHT, He
nepeBipMBLUN 3HAYEHHST Hanpyru. FKLWO Hanpyra XuB-
TNIEHHS HKYe HeobXigHOT, ABUIYH Byae NOLKOMKEHWN.

CumBonu, W0 BMKOPUCTOBYHKTHLCA B iH-
CTpyKUii

B iHCTpyKUii BUKOPUCTOBYIOTLCS HWXKYEHaBEAEHI CUM-
BONW, 3anam’Atante ix 3HaveHHs. lMpaBunbHa iHTep-
npetauis  CMMBONIB  [OMOMOXE BWKOPUCTOBYBaTU
€eNeKTPOIHCTPYMEHT NpaBuIIbHO | 6eaneyHo.

Cumson 3Ha4yeHHsA

EkcueHTpukoBa
wridyBanbHa MalimHa
LinsHkn, siki No3HauveHi Cci-
pYM KONMbOpPOM, M’SKa Ha-
Knagka (3 i30nbOBaHOK Mo-
BEPXHELD).

Cumson 3Hau4eHHsA

HociTb 3aX1CHI HaBYLLHWKW.

®

HociTb nnunosaxucHy macky.

Bigkniovante npunag Big
Mepexi neped npoBedeH-
HSIM MOHTaXHUWX | perymnto-
BanbHMX POBIT.

Hanpsamok pyxy.

go

Hanpsimok o6epTaHHs.

oa XE

3abnokoBaHo.

Po36nokoBaHo.

3abopoHeHa Jisi.

MNopagiiHa isonsauis / knac 3a-
XUCTY.

YBara. Baxnwuea iHpopma-
Lisi.

3Hak, siKuiA 3acBigyye, Lo
BMpIO BiAnoBigae OCHOBHUM
BMMoram aupektne €C Ta
rapMoHi30BaHMM  CTaHZap-
Tam €sponencbkoro Cotosy.

Hakneika 3 cepiiHUM Ho-
CROWN [cT... mMepoMm:
Ser.No.: [ XX_XXXXXXX CT ... - mogenb;

XX - gaTta BUpoOHUUTBA;
XXXXXXX - cepiriHuiA Homep.

KopucHa iHdhopmauis.

Cuctema KpinneHHs npu-
nagasa Ha nunydui Tuny "ra-
Yyok-netns".

Mig yac po6otn Bupansnte
nWr, WO YTBOPIOETLCS.

OsHaromTecb 3 ycima BKa-
3iBKaMu 3 TexHikn 6e3neku
Ta IHCTPYKUiSMU.

He BukvMpante enekTpoiH-
CTPYMEHT B nobyToBe CMiT-
TS,

HociTb 3axucHi okynspu.

Mpur3HaYeHHA eneKTPOIHCTPYMEHTY

EkcueHTpukoBi WwnidyBanbHi MawWMHU NpU3Haderi ons
CyXOro wnigyBaHHS Pi3HWX MaTepiarnis i TOKPUTTIB.
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[CT13395]

Lls mopenb Takox MOXyTb BMKOPUCTOBYBATWUCA ANs
nonipyBaHHsa (NpU BUKOPUCTAaHHI creuianbHoro noni-
pyBasnibHOro Npunaaas i nonipyBanbHUX Pe4oBHH).

EnemMeHTM nNpUCTPOIO eneKTPOoiHCTpY-
MEHTY

BapaHunkoBa ranka

[opaTkoBa pyyka

BeHTunsauinHi otsopm

PeryntoBanbHuK YyacToTu Bibpauii

Bmukay / BumuKkay

dikcaTop BMUKaya / BUMMKaya

MaTtpybok Ana BuaaneHHs nuny
LLnidyBanbHa nnuTta (3 UKo NoBEpXHED)
LLinidyBanbHWin nanip (3 nunkoro noBepxHeto) *
Munoc6opHui miwok (y 36opi) *
MonipyBanbHa rybka *

MonipyBanbHuii yoxon *

lMnactukoBmn kapkac *

TKaHUHHWIA NMNOCOOPHUK *

[ U G 'y
PWN=_OCOOONOANRWN=

* MpuHanexHocTi

MepepaxoBaHi, a TakoX 306pakeHi NpuUHanexHoc-
Ti, YaCTKOBO He BXOASATb Y KOMMNJEKT NOCTa4YaHHS.

MoHTa)XX Ta perysfiloBaHHA erieMeHTIB
eNeKTPOIHCTPYMEHTY

MNMepen npoBeAeHHsIM ycix npoueayp eneKTPOiH-
CTPYMEHT 060B’sI3KOBO BiAKMIOYUTU Bif Mepexi.

He 3ataryite Ayxke CUIIbHO KpPiNUMbHI
eneMeHTH, Wob He MOLWKOAUTU iX pi3b-
OGneHHs.

MoHTax / pemoHTax / HanawTyBaHHSA
® OesiKMX enemMeHTiB aHanoriyHe gnsa ycix
1 Mopenen eneKkTPoiHCTPYMEHTIB, B LibOMY

BMNAAKy Ha MarntoHKy MOSICHEHHSA KOH-

KpeTHa Moperb He BKa3yeTbCSs.

HopatkoBa py4ka (amB. man. 1)

Mpy pob6oTi 3aBXAN BUKOPUCTOBYWTE [OAATKOBY Pyud-
Ky 2. lopatkoBa pydka 2 moxe OyTu BCTaHOBMeHa B
ABa MONOXEHHSA - BepTuKanbHe (BMKOPUCTOBYETLCS

Ans 36epiraHHa enekTPOoiHCTPYMEHTY) i ropu3oHTasnb-
He (BMKOPUCTOBYETLCS Npu poboTi).

* lMocnabTe cmywwkoBy raiky 1 (oue. man. 1).

+ BcTaHoBITb 4OAATKOBY PYUKy 2 B rOpU30HTasIbHE No-
TIOXKEHHS.

» 3atsrHitb cMyLLKOBY ranky 1.

YcraHoBKa / 3amiHa wnidyBanbHoro nanepy (Avs.
man. 2)

MNepen yctaHoBKow wWnicdyBanbHOro

nanepy 9 BMNEBHITbCA, WO BiH NMpPU3Ha-

YeHMW came ANA Bawoi MoAerni enek-

TPOIHCTPYMEHTY (Ma€e nuNkKuM wap,
BiANOBiAHI rabapuTHi po3mipu i oTBopu pAnsa
nunosigcocy).

* [lepeBepHiTb €NeKTPOIHCTPYMEHT LwnicyBanb-HOO
nnuToto 8 pgoropu (AuB. man. 2).
* B pasi 3amiHn, nigyennTtb Kpaw 3HOLIEHOro Lnidy-
BanbHOro nanepy 9 i BuaanuTb MOro, NOTArHyBLUM 3a
Kpan.
» [loknagiTe HOBMI apkyw wnicpyBansHoro nanepy 9
Ha wnidyBanbHy NNuTy 8. JlOTPUMYyHATECH NPU LibO-
MYy HacTYMHMX NpaBun:
* abpasuBHe HanumneHHs wnidysanbHOro nanepy 9
Tpeba po3milLyBaTVi CTOPOHOK AOropw (JIMMKWIA Wap
LwinidyBanbHOI NAUTY 8 NOBUHEH TOPKaTUCH MUMKO-
ro wapy wnicpysansHoro nanepy 9);
+ oTBOpU B WnicpyBansHoMy nanepi 9 noBuHHI 36i-
raTtucs 3 oTBopaMu MUIOBIACOCY B LUMidPyBanbHil
nnuTi 8.
* LUinbHO NPUTUCHITL HOBMI apKyLl LWniyBanbHOro
nanepy 9 Ao NoBepxHi WnidyBanbHOi NMTK 8.

YBara: B MOMEHT TNPUTUCHEHHS He
ponyckante 3cyBYy wnidyBanbHo-
ro nanepy 9 BigHOCHO wwiidyBanbHOI
nnutn 8. [Micna octaTto4yHoi dikcauii
HOBOro apkyuy wnicgpyBanbHoro nanepy 9 orsopis
ONA NUIoBIACOCY Ha HiM i aHanoriyHi oTBopM Ha
wnicdpyBanbHin NnNuTi 8 NoBUHHI 36iraTucs.

YcraHoBKka / 3amiHa nonipyBanbHOro npunaaas
(auB. man. 3-4)

[CT13395]

Mepea ycTaHOBKOK MoslipyBasnibHOI ry6-

kn 11 abo nonipyBanbHoro 4yoxna 12

BMNEBHITLCSA, L0 BOHW NpU3Ha4yeHi came

OnA Bawoi mMoAesi eNneKTPOiHCTPYMEHTY
(mMaloTh NMUNKUN Wwap i BignoBiAHI rabapuTHi pos-
Mipm).

* [lepeBepHiTb €neKkTPOIHCTPYMEHT  LLnidyBanbHOO
nnuToto 8 goropw (auB. man. 3-4).
* B pasi 3amiHu, nigyenitb Kpaw BCTaHOBMEHOI Moni-
pyBanbHOI MPVHANEXHOCTi | BUAAnuUTb i, NOTArHyBLIN
3a Kpaw.
» [loknagitb nonipyBanbHy MPUHANEXHICTb Ha LMi-
dyBanbHy nnuty 8. [loTpuMymnTeCb NpU LibOMYy Ha-
CTYNHUX NpaBun:
* nonipytoumin Wwap mae 6yTu noBepHyTWIN Joropu
(nmnkui Wwap wnidysansHOi NAUTK 8 NOBMHEH Top-
KaTucs NWMKOro Lwapy nomnipyBanbHOi NpuHanex-
HOCTI);
* Kpawn nonipyBarnbHOI NPUHANEXHOCTI | Kpan Lwni-
dyBanbHOI NUTK 8 NOBUHHI 36iratucs.
e LinbHO NpPUTUCHITL MomipyBanbHy MPUHANEXHICTb
[0 NOoBepXHi WwnidyBanbHOI NnnTK 8.

YBara: B MOMEHT NMPUTUCHEHHA He Ao-
nyckamTte 3cyBy nosnipyBanbHOI NpuHa-
NEeXHOCTi BigHOCHO wnicdyBanbHOI nnm-
™ 8.

BUKOPUCTaHHSI NTUNOCGOPHOro MiLLKy

Mpu po6oTi 3aBXaM BUKOPUCTOBYWTE MUIOCOOPHUIA
Mmiwok 10.

Cnigkynte 3a HanoBHEHHSM NMUOCOOPHOro Milky 10 i
CBOEYACHO CMOPOXHSINTE NOro, 4OTPMMYHYNCH BULLE-
onucaHux 3anobiXHMX 3axonis.

YkpaiHcbka
122



MoHTax / AeMOoHTax nunocGopHoro Mmiwka (auB.
man. 5)

* Mig yac MoHTaxy BCTaBTe naTpybok nuno3bipHoro
miwka 10 y natpybok Ans BupaaneHHa nuny 7 (OvBe.
man. 5).

* Mig yac geMoHTaxy BUMITL NaTpybok Nnno3bipHo-
ro miwka 10 3 naTpybka Ans BuaaneHHs nuny 7.

CrnopoXHEeHHs1 NUNOCGOPHOro MilwKy (AuB. Man. 6)

* BigkntodiTb eNeKkTpoiHCTPYMEHT i 3HiMiTb Munoctop-
HUI Miwok 10, Sk onucaHo BuLLE.

* 3HIMiTb TKAHUHHWI NMNOCOOPHUK 14 3 NNacTNKOBO-
ro kapkacy 13 (guB. man. 6).

* [JOTPUMYIOUMCb BULLEONUCAHUX MpaBUN  TEXHIKK
6esnekun, BUTPYCiITb BMICT TKAHWHHOIO MUIOCOOPHU-
Ka 14, Ana noninlweHHs pesynbraTy, BUBEPHITb WOrO i
OYMUCTITb M’SIKOIO LLiTKOK. YBara: B pa3i npaHHA TKa-
HWHHOTO Nunoc6opHuka 14, BUKOPUCTOBYNTE NOrO
nvwe nicns NoBHOro BUCUXaHHSA.

* HapgiHbTe TkaHWHHUIA NUNoc6opHKK 14 Ha NnacTuKo-
BUIA kapkac 13.

BBenoeHHs y eKcnnyaTauilo eneKkTpoiH-
CTPyMeHTa

MepekoHaeTecsa B TiM, WO HasiBHa Hampyra B Mepe-
Xi Bignosigae AaHWM, 3a3Ha4YeHUM Ha npuragoBoMy
LLMTKY ENEKTPOIHCTPYMEHTa.

BMukaHHsi / BUMUKAHHA €NeKTPOiHCTPY-
MeHTa

[CT13394]

YKnouunTu:

MepemicTiTb BMmMkay / BuMUKa4 5 BnpaBo (AuB.
man. 7.1).

Buknouutu:

MepemicTiTe BMMKa4y / BuMukad 5 BniBo (AuB.
man. 7.2).

[CT13395]
KOpOTKO‘laCHe BKJTHOYEeHHSA / BUKIMKOYEeHHSA

[na BKMOYEHHST HATUCHITb BMUKaY / BUMMUKaY 5, ans
BVKIIOYEHHS - BignycTute.

BknioyeHHs Ha TpUBanNuin Yac / BUKNIOYEHHSA

YknouunTu:

Bmukad / BUMmKad 5 HaTUCHITL i 3adikcyiiTe horo no-
TNOXEHHS pikcaTopoM BMUKaya / BUMukaya 6.
Bukntountn:

Bmukad / BuUMmKay 5 HaTUCHITb i BignycTiTh.

BigcmokTyBaHHA nuny nig yac po6otu 3
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM

BigcMoKTyBaHHSA MUy 3HWXKYE KOHLEHTpa-
Uit Nuny B NOBITPI, NEPEeLLKOMKAE NOro Ha-
KOMUYEHHI0 Ha poBGoYOoMY MicLi.

BukopuctaHHa nunococy

Mpu TpuBanin obpobui gepesa abo nig Yac o6podkm
mMartepianis, WO AAlOTb LIKIANBUIA ANA 300POB'A nNun,
€NeKTPOIHCTPYMEHT Cnif, NiAKMYUT A0 BiANOBIAHOMO
nMnococy.

[aHi enekTpoiHCTPYMEHTU MOXYTb BUKOPUCTOBYBa-
TUCSA 3 NUMOCOCOM, NULLE 3a HasiBHOCTI BiAnoBiaHOro
nepexigHvika (He BXoAWTb B KOMMIEKT MOCTaYaHHs).
Cnigkynte 3a HanoBHeHHSM NMNocbopHoro pesepaya-
py MMNOCOCY i CBOEYACHO CMOPOXHSNTE NOro, 4OTpU-
MYH4UCb BULLEONMCAHUX 3anobiXKHUX 3axodiB.

KoHCTpPYKTMBHI 0COGNMBOCTI €NeKTpPoiH-
CTPYMEHTY

PerynioBanbHUK YacToTu Bi6Gpauii
[CT13395]

3a gonomororo peryntoBanbHMKa 4acToTu Bi"6paui'|' 4,
BUCTaBNAETbCA HeobxigHa 4vactota Bibpauii wwnidy-
BasibHOI NAnTK 8.

* HatucHite BMuMKay / BuMmukad 5 i 3adikcyinte 1noro
NONOXeHHs hikcaTopom BMUKava / BuMukada 6.
* BcraHoBiTb NOTPibHY YacToTy BibpaLii.

MotpibHa yacToTa BibpaLii 3anexuTs Big 0b6pobntoBa-
HOro mMatepiany, yMoB poboTu i Moxe ByTu BCTaHOBIE-
Ha NpPaKTUYHUM TECTYBaHHSIM.

Mpw TpmBanii poboTi 3 HA3bKOK YacTOTOHO BibpaLii He-
06XiHO OXONMOAUTM ENEKTPOIHCTPYMEHT, NMpoTAroMm 3
XBUIWH, NS LbOrO BCTAHOBITb MaKCUMaribHy 4acToTy
Bibpauji i 3anuwTe enekTpoiHCTPYMEHT nNpaLoBaTh Ha
XOINOCTOMY XOZy.

PekomMeHpauii npu poboTi enekTpoiH-
CTPYMEHTOM

Bubip wnicdyBansHoro nanepy

Mepen noyatkom poboTU BUGEPITH TakMA TUM LLNidpy-
BarnbHOro nanepy 9, kWi LOHaMKpaLle nigxoauTb A0
06pobntoBaHoro matepiany abo nokputTs. MNpuaHayeH-
HS WnidyBanbHOro nanepy 9 BkazaHO Ha ynakoBLi, BU
TaKOX MOXeTe OTPUMaTU KOHCYMbTaLlito y NpoAaBLs.

Mpu BMKOHaHHI pi3HOro BMAy POGIT BUKOPUCTOBYIATE
LwnidyBanbHWin nanip 9 3 pisHO 3ePHUCTICTIO, Lie Jo-
3BOMUTb OTPUMATU MOBEPXHIO 3 MOTPIOHOK LLIOPCTKIC-
Ti0. Hankpawum cnocobom nigbopy 3epHUCTOCTI Ans
o6pobntoBaHoro martepiany € NpakTUYHE TECTYBaHHS.

LlinidbyBaHHA

Mepen noyatkom po6oTU 3po6GiTb Npo-

O6He wnidpyBaHHA Ha HenoTpiGHomMy

WMaTKy 3aroTiBkM (3 TOoro X Martepi-

any abo TakMM Xe MOKPUTTAM, Lo i
obpoGnioBaHa 3aroTiBka), WO6 nepekoHaTUCs B
npaBunbHOCTi BUOOPY TUNy i 3epHUCTOCTI widy-
BanbHoro nanepy 9, a Takox 4YacToTu BiGpauii wrii-
c¢yBanbHOi nnuTK 8.

. I'IepeK(_)Hal?lTer, wo 3aroTiBka HafiHO 3acbi|<cos§aHa.
* BKNouiTb €neKTPOiHCTPYMEHT A0 TOro, K wnidy-
BarnbHa nnuTa 8 TOPKHETbCS 3aroTiBKK i JoYeKanTech
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[OKA [OBUrYH €neKTPOIHCTPYMEHTY Habepe Makcu-
MarbHi 3BOPOTU.

* BcTaHoBITb WnidyBanbHy NAuMTy 8 Ha MOBEPXHIO 3a-
rOTiBKM i NepeMillanTe eneKkTpPOoiHCTPYMEHT, 34iCHIO0-
4 KpyroBi abo 3BOPOTHO-NOCTYNAbHI PyXU.

* BukoHywTe wWnidyBaHHA BCi€l0 NnoLWelo Lwnidy-
BanbHOI NnnTyn 8.

* He 4MHITb HaANWULLIKOBOrO TUCKY Ha eNeKTPOIHCTPY-
MEHT, Lie He AacTb Kpalumx pesynbraTis, ane nepeHa-
BaHTaXXUTb ABUrYH €NEKTPOIHCTPYMEHTY i npuBeae Ao
NiABWLLEHOrO 3HOCY LWnidyBansHoro nanepy 9.

* He 3aTpumyiiTe eneKTPOiHCTPYMEHT Ha OAHOMY Mic-
L - Le npuBeae A0 YTBOPEHHS NormmbneHs.

+ CBoe4acHO NpoBOAiTh 3aMiHy 3HOLIEHUM Yu 3abw-
TUX WnicyBanbHUM NUAOM NUCTIB  LWMidyBanbHOro
nanepy 9.

* BukopwuctoBynTe wwnidysanbHWM nanip 9 3 pisHo
3EePHUCTICTI0O - MOYMHauTe poboTy LwWnidyBanbHUM
nanepomM 3 KpyrHilLMM 3epHOM, a 3akiH4ywTe - ApibHi-
LwuM. Lle npruckoputb BUKOHaHHA poboTH i 4O3BONUTL
OTPVMATK rMajgKy NoBEPXHIO.

* He BukopuctoBynTe wnidyBanbHui nanip 9, Skum
06pobnanu metan, Ans WniyBaHHs iHWWX MaTepia-
niB.

MonipyBaHHsA
[CT13395]

BcTtaHOBnIoWTE 3HMXKEHY 4YacToTy Bi-

6pauii wnidyBanbHoOi NNt 8 npu no-

TNipyBaHHi - Le gonomoxe 3ano6irtm ne-

perpiBaHHIO 0OpOGNOBaHOI MOBEPXHi.
Mepen noyaTtkom po60TK 3po6iTL NPO6He nonipy-
BaHHA, W06 nepekoHaTUCA B MPaBUNbHOCTI BU-
6opy noniponi i YacTtoTu BiGpauii wWnidyBanbHOT
nnuTu 8.

* HaHeciTb nonipons Ha 06pobntoBaHy NOBEPXHIO.

» BcraHoBiTb nonipysanbHy rybky 11 Ha wnidysanb-
Hy nnnTy 8, K onMcaHo BuLLE.

* BkntodiTb €neKTPOiHCTPYMEHT i po3iTpiTb Monipornb
no obpobntoBaHin nosepxHi. MNicns Yoro BUpoLiTH No-
nepegHe MonipyBaHHS, 34IACHIOYM  XPEeCTONoAiGHi
abo Kpyrosi pyxu 3 NErkMM HaTUCKOM.

* BUMKHITb €neKTpOIHCTPYMEHT, 3HiMiTb Monipysanb-
Hy rybky 11 i BCTaHOBITb nonipyBanbHuin Yoxon 12 Ha
winidyBansHy nnnTy 8.

e 3a [OonoMorow M'SKoi TKaHWHW Buaanutb 3 06-
pobrnoBaHoi MOBEpXHi HaAnULKX noniponi i 3pobiTb
OCTaToO4HE MOoripyBaHHA MonipyBanbHUM Yoxiom 12,
30iMCHIOYMN XpeCTONoAiIGHI abo KpyroBi pyxu 3 Nerkum
HaTVICKOM.

* Micnsa 3akiH4eHHss poboTU BUMMINTE MoOMipyBanbHy
rybky 11 i nonipyBanbHuin Yoxon 12 B Tennin BoAi 3

MUIOYUM 3acobom. YBara: He BUKOPUCTOBYITE pPO3-
YUHHUKM.

* BupaBitb (He nepekpydyloun) nonipyBanbHy
rybky 11 i nonipyeanbHuin Yoxon 12. MNicns Yoro BUCY-
LWiTh 1X, PO3NPAMMBLLN i CKMaBLUX Ha PiBHY NOBEPXHIO,
NMMKOI0 CTOPOHOI BHM3. YBara: npubupainTte noni-
pyBanbHe npunagas Ha 36epiraHHA nuvwe nicns
NOBHOIO MOr0 BUCUXaHHA.

O6cnyroByBaHHA / npodpinakTuka enek-
TPOiHCTPyMeHTa

lMepea npoBeAeHHAM ycixX npoueayp enekTpo-iH-
CTPYMEHT OO0B’sI3KOBO BiAKITHOUUTU Big Mepexi.

YueHHs eneKkTPOoiHCTPYMEHTY

OOOB’sI3KOBOO YMOBOIO 151 JOBrOCTPOKOBOI i 6e3ney-
HOI ekcnnyarauii enekTpoiHCTPYMEHTY € BMICT MOro B
uncToTi. PerynspHo npopyBanTe enekTpOiHCTPYMEHT
CTUCIUM MOBITPSAM Yepes BEHTUNALINHI oTBOpY 3.

MicnanpoaaxHe o6¢cnyroByBaHHA

BignoBigi Ha NUTaHHS WOAO PEMOHTY Ta 06CnyroByBaH-
Hs1 BaLLoro npogykTy Bu moxeTe oTpymaTy B CepBiCHUX
LeHTpax. [HdopmaLiito Mpo CepBiCHI LLIEHTpU, Cxemun 3a-
nyacTvH Ta iHcpopmauito no 3anyactuHax Bu moxerte
3HaNTK 3a agpecoro: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTyBaHHSA eNeKTPOIHCTPYMEHTY

* He ponyckante nafiHHA ynakoBKW, a TakoX Oyab-
SIKOro MexaHi4YHOro BMAMBY Ha HEl TPaHCMOPTYBaHHI.
 [lpun 3aBaHTaXeHHi / po3BaHTaXXeHHi He BUKOPUCTO-
BYITE HaBaHTaXyBarbHY TEXHIKY L0 NpaLtoe 3a NpuH-
LIMNOM 3aTUCKY YNMaKOBKMU.

3axucT HaBKOJTIULWIHBbOTO cepepnoBuLla

Mepepo6ka cupoBUHM 3aMicTb yTunisauii
BiaxoAis..

EnekTpoiHCTpyMeEHT, [oAaTKOBI NpuUHanex-
HOCTi 1 ynakyBaHHS1 BapTO €KOSOMNYHO YMCTO
— yTUnisyBaTtu.

B iHTepecax 4YncTocopTHOI peumpkynsauii Biaxoais ae-
Tani i3 CMHTETUYHUX MaTepianiB BiANOBIAHO NO3HAYEHI.
HiicHnii nocibHWK 3 ekcnnyaTauii HagpyKoBaHWUN Ha
nanepi, BUroTOBneHoi 3 BTOPCUMpPOBUHM Ge3 3acTocy-
BaHHs1 XI10py.

OOMOBRSIETLCA MOXIUBICTbL BHECEHHS 3MiH.
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Elektrinio instrumento techniniai duomenys

Ekscentrinis Slifuoklis CT13394 CT13395
Elektros jrankio kodas [220-230 V ~50/60 Hz] 421715 421722
Nominalioji galia [W] 240 450
Imamoji galia [W] 120 250
Srovés stiprumas esant jtampai  220-230 V [A] 1 1.9
Siikiy skaicius tuscigja eiga [min] 12000 4000-13000
Virpesiy daznis be apkrovos [min-] 24000 8000-26000
Ekscentricitetas [c[onl‘irani} 5 /(25 Y 5 /523 4"
Slifavimo lekste @ oo 120 0
Svoris [sval[ll'(:g} 25 &3
Saugumo klasé @/ o] /1
Akustinis spaudimas [dB(A)] 74,13 79,1
Akustiné galia [dB(A)] 85,13 92
Apsunkinimas vibracijomis [m/s?] 4,23 12,53

Informacija triukSmu

A\

C € Atitikties deklaracija
Atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje "Elektrinio ins-
trumento techniniai duomenys" aprasytas gaminys

atitinka privalomus Direktyvy 2006/42/EC reikalavi-
mus ir jy pakeitimus bei Siuos standartus: EN 60745-1,

EN 60745-2-4
[/(.21 Cuoton/

Merit Link International AG
Stabio, Sveicarija, 17.10.2017

o

Jei akustinis spaudimas yra didenis
nei 85 dB(A), visada naudok apsaugos
priemones klausai.

Sertifikavimo Wu Cunzhen

vadybininkas

ISPEJIMAS. Kad sumazéty suzalojimy
pavojus, naudotojas privalo perskaityti
naudojimo instrukcija!

ISPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos

Bendrosios saugos taisyklés
ispéjimus ir visus nurodymus. Nesilaikant
nurodymy ir jspéjimy kyla elektros smagio,

A gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy pavojus.

Visus jspéjimus ir nurodymus iSsaugokite ateiciai.
|spéjimuose vartojamas terminas "elektrinis jrankis"
reiSkia musy pagamintg elektra (su laidu) arba i$ aku-
muliatoriaus (be laido) maitinamg elektrinj jrankj.

Darbo vietos sauga

» Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta. Ne-
tvarkingos ar tamsios vietos kelia nelaimingy atsitikimy
pavojy.

* Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplin-
koje, pvz. tokioje, kur yra degiy skysciy, dujy ar
dulkiy. Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, galinCias
uzdegti dulkes ar garus.

« Naudojant elektrinj jrankj, Salia negali biti pa-
Saliniy asmeny ir vaiky. Dél blaSkymo galite prarasti
kontrole.

Elektros sauga

< Elektrinio jrankio kiStukas turi atitikti kiStukinj
lizdg. Niekuomet nekeiskite kiStuko. ]zemintiems
elektriniams jrankiams prijungti nenaudokite jokiy
adapteriy. OriginalUs kiStukai ir jiems tinkantys kistuki-
niai lizdai sumazina elektros smugio pavojy.
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» Kinu nesilieskite prie jzeminty pavirsiy, pvz.,
vamzdziy, radiatoriuy, virykliy ir Saldytuvy. Jei jasy
kinas jzemintas, kyla didesné elektros smagio rizika.
» Elektriniams jrankiams kenkia lietus ir drégmé. |
elektrinj jrankj patekes vanduo didina elektros smugio
rizikg.

» Saugokite laidg. Elektrinio jrankio niekuomet
neneskite, netempkite ir neatjunkite nuo maitinimo
Saltinio suéme uz laido. Saugokite laidg nuo kars-
¢io, alyvos, astriy kampy ar judanciy daliy. Pazeisti
ar susipyne laidai didina elektros smugio pavojy.

+ Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite
lauko aplinkai tinkamg ilgintuva. Naudojant lauko
aplinkai tinkamg laidg sumazéja elektros smugio rizika.
» Jei negalima iSvengti elektrinio jrankio naudoji-
mo drégnoje vietoje, naudokite maitinimo Saltinj,
apsaugota likutinés srovés jrenginiu (RCD). Naudo-
jant RCD sumazéja elektros smugio rizika. PASTABA!
Terminas "likutinés srovés jrenginys" (RCD) gali bditi
keiCiamas terminu "elektros grandinés atjungiklis"
(GFCI) arba "automatinis jungiklis" (ELCB).

» |spéjimas! Niekuomet nelieskite pavary dézés,
skydo ir kt. metaliniy pavirSiy, nes liesdami juos galite
sutrikdyti elektromagnetine banga, o tai gali sukelti ne-
laiminga atsitikimg ar suzalojima.

Asmens sauga

* Naudodami elektrinj jrankj iSlikite budrias, ste-
békite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge,
paveikti vaisty, alkoholio ar narkotiniy medziagy.
Net vos akimirkai praradus koncentracija naudojant
elektrinj jrankj galima sunkiai susizaloti.

+ Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite akiy apsauga. Esant atitinka-
moms saglygoms naudojamos apsaugos priemoneés,
pvz., veido kauke, batai neslidZiais padais, Salmas ar
klausos apsauga sumazina suzalojimy pavojy.

» Apsaugokite nuo nety€inio jjungimo. Pries pri-
jungdami elektrinj jrankj prie maitinimo Saltinio ir
(arba) akumuliatoriaus, taip pat pries jrankj paim-
dami ar neSdami visuomet patikrinkite, ar jungiklis
yra iSjungtoje padétyje. Jei neSite elektrinj jrankj
pirSta uzdeje ant jungiklio arba jungsite prie maitinimo
Saltinio elektrinj jrankj su jjungtu jungikliu, gali kilti ne-
laimingas atsitikimas.

* Pries jjungdami elektrinj jrankj iSimkite regulia-
vimo rakta ar verzliaraktj. Palikus prie besisukanciy
elektrinio jrankio daliy prijungtg raktg ar verzliarakdj,
kyla pavojus susizaloti.

» Netieskite rankos su jrankiu per toli. Visuomet
iSlaikykite tinkama kiino atramg ir pusiausvyra.
Tada galésite lengviau suvaldyti elektrinj jrankj netiké-
tose situacijose.

» Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabu-
ziy ar papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir
pirs§tines nuo judanéiy daliy. Judancios dalys gali
itraukti laisvus drabuzius, papuosalus ar ilgus plaukus.
» Jei jrenginiuose yra dulkiy iSsiurbimo ir surinki-
mo jrangos jungtis, tinkamai jg prijunkite ir naudoki-
te. ISsiurbdami dulkes galite sumazinti pavojy sveikatai.
* Net jei jrankius naudojate daznai ir daug apie
juos zinote, vis tiek negalima ignoruoti saugaus
darbo su jrankiais principy. Neatidus veiksmas per
sekundés dalj gali sukelti sunky suzalojimg.

* |spéjimas! Elektriniai jrankiai dirbant gali sukurti elek-
tromagnetinj lauka. Sis laukas kai kuriomis aplinkybémis
gali trikdyti pasyviy ar aktyviy medicininiy implanty vei-

kima. Norint sumazinti sunkiy ar net mirtiny suzalojimy
pavojy rekomenduojame asmenims, kurie turi medicini-
nius implantus, prieS naudojant elektrinj jrankj pasitarti
su savo gydytoju ir medicininio implanto gamintoju.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir priezitra

» Asmenys, turintys ribotus psichofizinius ar protinius
gebéjimus, ir vaikai negali naudoti elektrinio jrankio,
arba nurodé, kaip tuo jrankiu naudotis.

« Dirbdami su elektriniu jrankiu nevartokite jégos.
Naudokite savo darbui tinkantj elektrinj jrankj. Tin-
kamas elektrinis jrankis leis gerai ir saugiai atlikti darbg
tokiu grei€iu, kuriam jis sukurtas.

« Jei elektrinis jrankis jungikliu nejsijungia ir neis-
sijungia, jo nenaudokite. Elektrinis jrankis, kurio nega-
lima valdyti jungikliu, yra pavojingas ir turi biti taisomas.
« PrieS reguliuodami, keisdami priedus ar sandé-
liuodami elektrinj jrankj visuomet atjunkite maiti-
nimo laido kiStuka ir (arba) akumuliatoriy. Si ap-
saugos priemoné sumazina elektrinio jrankio netycinio
jjlungimo rizika.

* Nenaudojamg elektrinj jrankj padékite vaikams
nepasiekiamoje vietoje, neleiskite juo naudotis as-
menims, kurie néra susipazine su elektriniais jran-
kiais ar Sia instrukcija. NeiSmokyty asmeny rankose
elektriniai jrankiai kelia pavojy.

» Tinkamai priziarékite elektrinius jrankius. Pati-
krinkite, ar gerai sulygiuotos ir sujungtos judan-
Cios dalys, ar niekas nesulize, ar néra kity salygu,
galinéiy paveikti elektrinio jrankio veikimo kokybe.
Jei elektrinis jrankis pazeistas, prieS naudodami
ji sutaisykite. Daugelis nelaimingy atsitikimy nutinka
dél prastos elektriniy jrankiy priezidros.

« Pjovimo jrankiai turi bati astras ir Svaruas. Tinka-
mai priziGrimi pjovimo jrankiai su astriais aSmenimis
maziau stringa ir yra lengviau valdomi.

< Elektrinj jrankj, priedus, galvutes ir t. t. naudo-
kite pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami j darbo
salygas ir atliekamo darbo pobudj. Naudojant elek-
trinj jrankj kitais tikslais, ne tais, kuriems jis skirtas, gali
kilti pavojus.

* Rankenos ir suémimo pavirsiai turi bati sausi,
Svarus, nealyvuoti ir neriebaluoti. SlidZios rankenos
ar suémimo pavirSiai trukdo saugiai laikyti ir valdyti
irankj netikétose situacijose.

« Atkreipkite démesj, kad naudojant elektrinj jrankj rei-
kia tinkamai jj laikyti uz pagalbinés rankenos, nes tai
palengvina valdymg. Tinkamas suémimas gali suma-
Zinti nelaimingy atsitikimy ar suzalojimy pavojy.

Priezidra

+ Savo elektrinio jrankio prieziiirg patikékite tik
kvalifikuotam meistrui, remontui naudokite tik ori-
ginalui identiSkas atsargines dalis. Taip uztikrinsite
elektrinio jrankio sauga.

* Zr. nurodymus dél tepimo ir priedy keitimo.

Specialieji saugos jspéjimai

Saugumo jspéjimai slifavimo, poliravimo darbams
« Sis elektrinis jrankis skirtas naudoti $lifavimo,
Sveitimo, valymo vieliniu Sepeciu, poliravimo arba

nupjovimo darbams. Perskaitykite visus su Siuo
elektriniu jrankiu pateikiamus jspéjimus, nurody-
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mus, paveikslélius ir specifikacijas. Nesilaikant visy
toliau pateikty nurodymy kyla elektros smagio, gaisro
ir (arba) sunkaus suzalojimo pavojus.

» Siuo elektriniu jrankiu nerekomenduojama atlik-
ti tokiy darby kaip Slifavimas, Sveitimas, valymas
vieliniu Sepeciu, poliravimas ar pjovimas. Darbai,
kuriems elektrinis jrankis nesukurtas, gali kelti pavojy
ir lemti suzalojimus.

» Nenaudokite prieduy, jei jie pagaminti ne jrankio
gamintojo ir néra jo rekomenduojami. Jei priedg
galima prijungti prie jasy jrankio, dar nereiskia, kad jj
saugu naudoti.

* Nominalusis priedo greitis turi bati bent jau ly-
gus didziausiam elektrinio jrankio grei¢iui. Dides-
niu nei nominalusis grei€iu besisukantis priedas gali
suldzti.

» Priedo iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti
jasy elektrinio jrankio nominalias ribas. Netinkamo
dydzio priedy negalima tinkamai apsaugoti ar valdyti.
* Disky, jungiy, atramy ir kity priedy tvirtinimo
jungties dydis turi atitikti elektrinio jrankio asSies
dydj. Priedai, kuriy tvirtinimo angos neatitinka elek-
trinio jrankio tvirtinimo jrangos, nebus subalansuoti,
smarkiai vibruos ir bus sunkiai valdomi.

» Nenaudokite pazeisty priedy. Kaskart pries nau-
dodami patikrinkite prieda, pvz., slifavimo diskus,
ar néra jtrakimy, suskilimy, ar nesutrakinéjusi ir
nesusidévéjusi guminé atrama, ar neatsilaisvinu-
sios ir nesuliizusios vielinio Sepecio vielos. Jei
elektrinis jrankis ar priedas nukrenta, apziarékite,
ar jis nebuvo pazeistas, arba sumontuokite nepa-
zeistg prieda. Po priedo apzidros ir sumontavimo
liepkite aplinkiniams ir patys atsistokite toliau nuo
besisukancio priedo plokStumos, leiskite vieng mi-
nute elektriniam jrankiui veikti didziausiu greiciu
be apkrovos. Per §j bandymo laikg pazeisti priedai
paprastai lizta.

» Naudokite asmenines apsaugos priemones. Pri-
klausomai nuo atliekamy darby, dévékite veido ap-
sauga, uzsidékite apsauginius akinius. Jei reikia,
naudokite kvépavimo kauke, klausos apsaugas,
pirstines ir prijuoste, galin€ig sulaikyti nedideles
Slifuojamos ar kitaip apdirbamos detalés daleles.
Akiy apsauga turi uztikrinti apsaugg nuo dirbant iSsvie-
dziamy daleliy. Kvépavimo kauké arba respiratorius
turi uztikrinti dirbant susidaranciy daleliy filtravima.
ligalaikis didelio intensyvumo triukSmas gali pakenki
klausai.

» Pasaliniai asmenys turi laikytis saugiu atstumu
nuo darbo vietos. Visi jeinantieji j darbo zong turi
naudoti asmenines apsaugos priemones. Apdirba-
my detaliy fragmentai ar atskile priedo gabaliukai gali
bati iSsviesti ir suzaloti greta esancius asmenis.

» Laidg padékite toliau nuo besisukancio priedo.
Jei prarastuméte kontrole, jrankis laidg gali perpjauti
ar uzkabinti, o jisy ranka ar koja gali bati jtraukta | be-
sisukantj prieda.

* Niekuomet nepadékite elektrinio jrankio, jei jis
néra visiSkai sustojes. Besisukantis priedas gali uz-
kabinti pavirSiy ir iStraukti elektrinj jrankj jums i$ ranky.
* Nejjunkite elektrinio jrankio nesdami jj prie
Sono. Jei drabuziai netycia prisiliesty prie besisukan-
Cio priedo, jis gali juos jsukti ir jus suzaloti.

* Reguliariai valykite elektrinio jrankio oro angas.
Variklio ventiliatorius j korpuso vidy jtraukia dulkes, o
per didelés metalo dulkiy sankaupos gali sukelti su
elektra susijusiy pavojy.

* Nenaudokite elektrinio jrankio pernelyg arti de-
giy medziagy. Kibirkstys gali jas uzdegti.

* Nenaudokite priedy, kuriems reikia skysty ausi-
nimo medziagy. Naudojant vandenj ar kitus ausinimo
skyscius galima gauti elektros smagj.

Atatranka ir susije jspéjimai

Atatranka yra staigi reakcija j prispaustg ar uZstrigu-
sj besisukantj diska, atrama, Sepetj ar kitg prieda. Jei
besisukantis priedas prispaudziamas ar uzkliva uz
objekto, priedas staiga sustoja, o tai nulemia staigy
nevaldomg elektrinio jrankio judesj prieSinga priedo
sukimuisi kryptimi jy jungimosi taske.
Pavyzdziui, jei apdirbama detalé suspaudzia $lifavimo
diskg arba jis uz jos uzkliina, disko briauna suspaudi-
mo taske gali jsiskverbti ] medziagos pavirSiy ir dél to
diskas gali iSSokti. Diskas gali staiga pajudéti link ope-
ratoriaus ar tolyn nuo jo, priklausomai nuo disko su-
kimosi krypties suspaudimo momentu. Esant tokioms
sglygoms slifavimo diskai gali lGzti.
Atatranka susidaro netinkamai naudojant elektrinj
jrankj ir (arba) nesilaikant tinkamy darbo proceddry ar
sglygy. Atatrankos galima iSvengti laikantis toliau pa-
teikty nurodymy.
* Tvirtai suimkite elektrinj jrankj, atsistokite ir
rankas sulenkite taip, kad galétuméte atsispirti
atatrankos jégoms. Siekdami kaip galima geriau
suvaldyti atatranka ar sukimo jéga, jjungimo
metu visuomet naudokite papildomag rankeng
(jei ji yra). Operatorius gali suvaldyti sukimo ir ata-
trankos jégas, jei bus imtasi tinkamy priemoniy.
* Niekuomet nedékite rankos Salia besisukan-
¢io priedo. Priedas gali sukelti atatrankg nuo jasy
rankos.
» Neatsistokite taip, kad juasy kunas buty ata-
trankos zonoje, jei ji jvykty. Atatrankos metu jran-
kis judés prieSinga disko judéjimui kryptimi sujungi-
mo taske.
* Apdirbdami kampus, astrias briaunas ir t.
t. bukite itin atidus. Nekratykite ir nekilnokite
priedo. Dél kampuy, astriy briauny, kratymo daznai
prarandama besisukancio priedo kontrolé ir jvyksta
atatranka.
* Neprijunkite grandininio pjiaklo, drozinéjimo
disko ar dantytojo pjuklo. Tokie pjdklai daznai su-
kelia atatrankg ir kontrolés praradima.

Darbo su elektriniu jrankiu saugos nuro-
dymai

* Nenaudokite per didelio Slifavimo disko popie-
riaus lapo. Rinkdamiesi Slifavimo popieriy, laiky-
kités gamintojo pateikty rekomendacijy. Didesnis
$lifavimo popierius, iSlendantis uz Slifavimo plokstés,
gali plysti, uzkliati, sugadinti diskg ar sukelti atatranka.

A\

» NeiSjunkite elektros prietaiso variklio esant apkrovai.
« Slifuodami mazus dirbinius, kurie yra per lengvi, kad
patikimai uzsifiksuoty, visuomet naudokite suspaudi-
mo jtaisus.

» Nedirbkite su medziagomis, turiniomis asbesto. As-
bestas yra kancerogeniné medziaga.

Rotaciniai Slifuokliai yra skirti sausam
jvairiy medziagy Slifavimui. Naudoti bet
kokius skyscius yra grieztai draudziama
dél to jrankyje susidarys trumpasis jun-
gimas ir nustos galioti garantija.
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» Jei darbo metu netikétai dingty elektros maitinimas,
nedelsiant perjunkite jjungimo / iSjungimo jungiklj j pa-
deétj "iSjungta”, taip iSvengsite netikéto jsijungimo rizi-
kos.
» Darbo metu (o ypa¢ laikant elektros prietaisg iSkelta
vir§ galvos) visuomet déveékite apsauginius akinius ir
nuo dulkiy apsaugancig kauke. Darbo metu susidaran-
Cios dulkes dirgina akiy gleiving ir kvépavimo takus,
o tokiy dulkiy jkvépimas gali sukelti rimty sveikatos
sutrikimy.
» Darbo metu susidarancios dulkés gali bati labai
kenksmingos sveikatai, lengvai uZsidegancios arba
gali sukelti sprogimg, todél batina laiku sutvarkyti dar-
bo vietg ir naudoti asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite dulkiy Salinimo / surinkimo prietai-
sus (specialy siurblj, dulkiy surinkimo maiselj).
» Bukite atsargis valydami dulkiy surinkimo prietaisa.
Draudziama i$ dulkiy surinkimo prietaiso dulkes kratyti
i atvirg ugnj.
+ Slifuojant tam tikras medZiagas (daZus su $vino
pigmentais, arseno ar chromo junginiais impregnuo-
tg medieng ir t. t.), gali susidaryti kancerogeniskos ar
nuodingos dulkés. Tokiu atveju imkités toliau iSvardyty
atsargumo priemoniy:
» visi asmenys, esantys darbo zonoje, privalo dé-
veéti tankaus audinio rubus ir specialias nuo dulkiy
apsaugancias kaukes (kurios buty skirtos apsaugoti
organizmg nuo tam tikry medziagy, turiniy neigia-
ma poveikj organizmui);
» darbo patalpoje uztikrinkite tinkamg ventiliacija,
batinai naudokite dulkiy surinkimo ir dulkiy Salinimo
jrenginius (specialius dulkiy siurblius);
» pabaigus darbus, darbo vietos valymg turi atlikti
asmenys, deévintys pirmiau iSvardytas asmenines

apsaugos priemones.
A darbus kylan€iose dulkése esancios
cheminés medziagos gali sukelti vézj,
apsigimimus arba pakenkti vaisingumui. Apsauga
nuo kai kuriy cheminiy medziagy:
» Prie§ atlikdami bet kokius jrankio remonto ar keitimo
darbus pirmiausia iStraukite maitinimo laido kiStuka.
» Skaidrus silicio dioksidas ir kiti mGro gaminiai plyto-
se ir cemente; chromuoto varip arsenatas (CCA) che-
miskai apdorotoje medienoje. Siy medziagy kenksmin-
gumo laipsnis priklauso nuo to, kaip daznai su jomis
dirbama. Norint sumazinti sglytj su Siomis cheminémis
medziagomis, darbo vietoje batina ventiliacija ir privalu
naudoti saugos sertifikatus turinCius prietaisus (pvz.,
kvépavimo kauke su smulkiy dulkiy filtru).

Ispéjimas: atliekant Slifavimo, pjovimo,
Sveitimo, grezimo ir kitus statybinius

Atkreipkite démesj j maitinimo jtampa: patikrinkite,
ar maitinimo jungties jtampa yra tokia pat kaip ir jran-
kio duomeny lenteléje nurodyta jtampa. Jei maitinimo
itampa didesné nei reikiama, operatorius patirs nelai-
mingg atsitikima, o jrankis suges. Todél nepatikrinus
maitinimo Saltinio jtampos jrankio prie jo prijungti ne-
galima. Ir prieSingai, jei maitinimo jtampa yra mazesné
nei reikiama, bus pazeistas variklis.

Sioje instrukcijoje naudojami simboliai

Toliau pateikti simboliai naudojami naudotojo instruk-
cijoje, jsiminkite jy reikSmes. Suprasdami, kg reiskia
simboliai, galite tinkamai ir saugiai naudotis elektriniu
jrankiu.

Simbolis

Reiksmé

Ekscentrinis Slifuoklis
Pilkai pazymeétos dalys -
minksta rankena (su izoliuo-
tu pavirSiumi).

CROWN [T ...

Ser.No.: [ XX XXXXXXX

Serijos numerio lipdukas:
CT ... - modelis;

XX - pagaminimo data;
XXXXXXX - serijos numeris.

Pritvirtinimas
lipukais.

pridedamais

O

Perskaitykite visas saugos
taisykles ir instrukcijas.

(O

Dévekite apsauginius aki-
nius.

Déveékite apsaugines ausi-
nes.

Déveékite nuo dulkiy saugan-
Cig puskauke.

PrieS montuodami arba re-
guliuodami atjunkite elektrinj
jrankj nuo maitinimo tinklo.

Judéjimo kryptis.

)

NS

Sukimosi kryptis.

UzZrakinta.

Atrakinta.

Iz eee

Uzdrausta.

O] /1

Dvigubos izoliacijos / apsau-
gos klasé.
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Simbolis Reik§mé

Démesio. Svarbu.

Zenklas, patvirtinantis, kad
gaminys atitinka pagrindinius
ES direktyvy ir suderinty ES
standarty reikalavimus.

Naudinga informacija.

Naudojimo metu pasalinkite
susidariusias dulkes.

NeiSmeskite elektrinio jran-
kio j buitiniy atlieky kontei-
nerj.

A\
Ce€
2

Elektros jrankio paskirtis

Rotacinis $lifuoklis yra skirtas sausam jvairiy medzia-
gy ir pavirsiy Slifavimui.

[CT13395]

Siame modelyje yra ir poliravimo funkcija (naudojant
specialius poliravimo priedus ir poliravimo medziagas).

Elektros prietaiso dalys

Tvirtinimo verzlé

Papildomoiji rankena

Ventiliacijos angos

Virpesiy daznio reguliatorius

ljungiklis / iSjungiklis

UZrakinimo mygtukas

Vamzdelis dulkiy Salinimui

Slifavimo plokstelé (su lipniu pavir§iumi)
lifavimo popierius (su lipniu pavirSiumi) *

Dulkiy maiselis (uzdétas) *

Poliravimo kempiné *

Poliravimo gaubtas *

Plastikinis korpusas *

Tekstilinis dulkiy maiselis *

-
PWN_OOCONOANARWN=

* Priklausiniai

Dalis vardijamy ir pavaizduoty priklausiniy nejeina
i siuntos komplekta.

Elektros jrankio elementy tvirtinimas ir
reguliavimas

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
zidros procediiras, batinai jj iSjunkite i§ maitinimo
lizdo.

Stipriai neverzkite tvirtinimo elementy,
kad nepazeistuméte jy sriegio.

Kai kuriy elementy uzdéjimo / nuémimo /
° paruosimo procediiros yra vienodos vi-
1 siems elektros prietaiso modeliams,
todél Siuo atveju konkretis modeliai pa-
veiksléliuose nenurodyti.
Papildoma rankenélé (zr. 1 pav.)

Dirbdami visada naudokite papildomg rankenéle 2.
Papildoma rankeng 2 galima nustatyti j vieng i$ dviejy
padeéciy vertikalig (naudojama elektriniams jrankiams
saugoti) ir horizontalig (naudojama darbui).

« Atlaisvinkite sparnuotaja verzle 1 (Zr. 1 pav.).
» Papildomg rankeng 2 pasukite | horizontalig padét;.
* Priverzkite sparnuotaja verzle 1.

Slifavimo popieriaus uzdéjimas / pakeitimas (zr.
pav. 2)

A\

» Paverskite prietaisg taip, kad $lifavimo plokstelé 8
baty virSuje (zr. pav. 2).

+ Jei slifavimo popieriy reikia pakeisti, pakelkite nau-
doto Slifavimo popieriaus 9 krastelj ir traukdami uz jo
nuimkite Slifavimo popieriy.

< Ant Slifavimo plokstelés 8 uzdékite naujg Slifavimo
Elqpieriaus lapag 9. Laikykités toliau nurodyty taisy-

iy:

Prie§ uzdédami Slifavimo popieriy 9
jsitikinkite, kad jis skirtas butent jusy
elektros prietaiso modeliui (turi lipny pa-
virSiy, yra reikiamo dydzio ir dulkiy su-
rinkimui skirtg kiauryme).

» SiurkStus Slifavimo popieriaus pavirSius turi bdti
atsuktas | virSy (lipnus Slifavimo popieriaus 9 pa-
virSius turi bati pridedamas prie lipnaus $lifavimo
plokstelés paviriaus 8);
+ §lifavimo popieriaus 9 kiaurymé turi sutapti su
Slifavimo plokstelés 8 kiauryme, skirta dulkiy surin-
kimui.

« Gerai prispauskite naujg $lifavimo popieriaus lapg 9

prie Slifavimo plokstelés 8.
A nesutapty su slifavimo plokstele 8. Pa-

baigus naujo Slifavimo popieriaus lapo 9
tvirtinima prie Slifavimo plokstelés 8, dulkiy surin-
kimo kiaurymés popieriuje 9 ir ploksteléje 8 turi
sutapti.

Démesio: prispaudimo metu neleiskite,
kad slifavimo popierius 9 pasislinkty ir

Poliravimui skirty priedy uzdéjimas / pakeitimas
(zr. pav. 3-4)

[CT13395]
PrieS uzdedant poliravimui skirta kem-
pine 11 ar gaubtg 12 jsitikinkite, kad Sie
priedai tinka jusy naudojamam elek-
tros prietaiso modeliui (patikrinkite,
ar p)oriedai turi lipny pavirsiy ir yra tinkamy gaba-
rity).

» Paverskite prietaisg taip, kad $lifavimo plokstelé 8
baty virSuje (Zr. pav. 3-4).
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» Jei poliravimo priedg reikia pakeisti, pakelkite nau-
doto poliravimo priedo krastelj ir traukdami uz jo nuim-
kite poliravimo prieda.
» Ant Slifavimo plokstelés 8 uzdékite naujg poliravimo
prieda. Laikykités toliau nurodyty taisykliy:
» poliravimo pavirSius turi bati atsuktas j virsy (li-
pnus poliravimo priedo pavirSius turi bati prideda-
mas prie lipnaus slifavimo plokstelés pavirSiaus 8);
» poliravimo priedy krastai ir $lifavimo plokstelés 8
krastai turi sutapti.
» Gerai prispauskite naujg poliravimo prieda prie Slifa-
vimo plokstelés 8.

A\

Dulkiy surinkimo maiselio naudojimas

Démesio: prispaudimo metu neleiskite,
kad poliravimo priedas pasislinkty ir ne-
sutapty su Slifavimo plokstele 8.

Darbo metu visuomet naudokite dulkiy surinkimo mai-
Selj 10.

Stebékite, kiek dulkiy susikaupia dulkiy surinkimo mai-
Selyje 10 ir laiku iSvalykite jj, laikykites pirmiau iSvardy-
ty saugumo priemoniy.

Dulkiy maiselio uzdéjimas / pakeitimas (zr. pav. 5)

» Norédami uzdéti, jungiamajj dulkiy maiselio 10 vamz-
dj jstatykite j dulkiy pasalinimo kanalg 7 (zr. 5 pav.).

* Noredami nuimti, jungiamajj dulkiy maiselio 10
vamzd; iStraukite i$ dulkiy pasalinimo kanalo 7.

Dulkiy maiselio valymas (zr. pav. 6)

« ISjunkite elektros prietaisg ir kaip pirmiau nurodyta,
nuimkite dulkiy surinkimo maiselj 10.

» Nuo plastikinio korpuso 13 nuimkite dulkiy filtra, pa-
gamintg i$ audinio 14 (zr. pav. 6).

» Laikydamiesi pirmiau iSvardyty apsaugos priemoniy,
iSpurtykite filtro 14 turinj. Siekdami geriausiy rezultaty,
iSverskite filtrg ir iSvalykite jj minkStu Sepetéliu. Déme-
sio: jei i$ audinio pagamintg filtrg 14 plausite, filtrg
bus galima naudoti tik tada, kai jis visiSkai iSdzius.
+ IS audinio pagamintg filtrg 14 uzdékite ant plastikinio
korpuso 13.

Elektros jrankio naudojimas

Visuomet uztikrinkite tinkama elektros tiekimo jtampa:
itampa turi atitikti parametrus nurodytus elektros prie-
taiso identifikacinéje lenteléje.

Elektros jrankio jjungimas / iSjungimas
[CT13394]

ljungti:

Perjunkite jungiklj 5 desSinén (Zr. pav. 7.1).

ISjungti:

Perjunkite jungiklj 5 kairén (zr. pav. 7.2).

[CT13395]

ljungimas trumpam / iSjungimas

Norédami jjungti, paspauskite jjungiklj / iSjungiklj 5, no-
rédami iSjungti - atleiskite.

Jjungimas ilgam laikui / iSjungimas

Jjungti:

Jjunkite / iSjunkite jungiklj 5 ir uzfiksuokite jj uzrakinimo
mygtuku 6.

ISjungti:

Paspauskite ir atleiskite jjungiklj / iSjungiklj 5.

Dulkiy nusiurbimas dirbant elektros
jrankiu

Dulkiy siurblio naudojimas

Dulkiy siurbimas sumazina dulkiy koncen-
tracijg ore ir stabdo jy susikaupimg darbo
vietoje.

llga laikg dirbant su mediena arba dirbant su medziago-
mis, sukelian€iomis sveikatai kenksmingas dulkes, elek-
tros prietaisg reikia prijungti prie tinkamo dulkiy siurblio.
Sie elektros prietaisai gali bati naudojami kartu su dul-
kiy siurbliu tik tuomet, kai jam prijungti yra naudojamas
tinkamas adapteris (j tiekimo apimtis nejtrauktas).
Stebékite, kiek dulkiy susikaupia dulkiy surinkimo tal-
poje ir laiku iSvalykite jg, laikykites pirmiau iSvardyty
saugumo priemoniy.

Elektrinio jrankio konstrukcijos ypatu-
mai

Virpesiy daznio reguliatorius
[CT13395]

Virpesiy daznio reguliatorius 4 skirtas norimam $lifavi-
mo plokstelés 8 virpesiy dazniui parinkti.

* Jjunkite / iSjunkite jungiklj 5 ir uzfiksuokite jj uzraki-
nimo mygtuku 6.
 Pasirinkite norimg virpesiy dazn;.

Reikiamas virpesiy daznis priklauso nuo darbinés me-
dziagos, darbo sglygy ir parenkamas bandymy badu.
llgai dirbant prietaisu zemo virpesiy daznio rezimu, bad-
tina mazdaug 3 minutéms leisti prietaisui atvesti. Siam
tikslui pasirinkite maksimaly virpesiy daznj ir leiskite
prietaisui dirbti be apkrovos.

Darbo elektros jrankiu rekomendacijos
Slifavimo popieriaus parinkimas

Prie§ pradédami darbus, pasirinkite ruoSiamai medzia-
gai ar dangai labiausiai tinkantj Slifavimo popieriaus 9
tipg. Slifavimo popieriaus 9 paskirtis nurodoma ant pa-
kuotés. Taip pat galite pasikonsultuoti su pardavéju.
Atlikdami jvairaus tipo darbus, naudokite skirtingo Sli-
favimo grudeliy stambumo popieriy 9, taip pasieksite
reikiama ruoSiamo pavirSiaus SiurkStumg. Geriausia
Slifavimo popieriaus grideliy stambumg pasirinkti at-
liekant bandymus.

Slifavimas
Prie§ pradédami Slifavimo darbus, nau-
dodami nereikalingg medziagos gaba-
liuka (atitinkantj ruosiama medziaga
arba jos pavirsiy), atlikite bandomajj
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Slifavimg - taip patikrinsite, ar pasirinkto Slifavimo
popieriaus 9 grudeliy dydis ir pasirinktas Slifavimo
plokstelés 8 virpesiy daznis yra tinkami.

« sitikinkite, kad ruoSinys tinkamai pritvirtintas.

* Prie$ pridédami Slifavimo plokstele 8 prie ruoSiamos
medziagos pavirSiaus jjunkite elektros prietaisg ir pa-
laukite, kol elektros prietaiso variklis pasieks maksima-
ly variklio apsisukimy greitj.

» Pridékite Slifavimo ploksStele 8 prie ruoSinio pavir-
Siaus ir keiskite jos padétj atlikdami sukamuosius jude-
siug arba traukdami prietaisg pirmyn ir atgal.

« Slifuokite visu 8 Slifavimo plokstelés pavirSiumi.
 Stipriai nespauskite elektros prietaiso - dél to rezul-
tatas nebus geresnis, tiesiog greiCiau susidéveés Slifa-
vimo popierius 9.

« llgai nelaikykite prietaiso vienoje vietoje, taip gali su-
sidaryti jdubos.

» Laiku keiskite susidéveéjusius arba dulkémis apsine-
Susius $lifavimo popieriaus lapus 9.

» Naudokite jvairaus $lifavimo gradeliy dydzio po-
pieriy 9 - i$ pradziy grubesnj, o pabaigoje - smulkesn;.
» Kitoms medziagoms S§lifuoti nenaudokite $lifavimo
popieriaus 9, kurj naudojote metaliniam pavirSiui Sli-
fuoti.

Poliravimas

[CT13395]
Poliravimui pasirinkite zemesnj Sli-
favimo plokstelés 8 virpesiy daznj,
taip iSvengsite ruosiamo pavirSiaus
perkaitimo. Prie§ pradédami darba,

atlikite bandomajj poliravima, taip patikrinsite, ar
tinkamai pasirinkote poliravimo priemone ir Slifa-
vimo plokstelés 8 virpesiy daznj.

» RuoSiamg pavirsiy padenkite poliravimo priemone.
» Kaip pirmiau nurodyta, ant poliravimo plokstelés 8
uzdékite poliravimo kempine 11.

* Jjunkite prietaisg ir paskirstykite poliravimo priemone
ant ruoSiamo pavirSiaus. Po to atlikite pradinj polira-
vima, nestipriai prispaude Slifavimo plokstele prie pa-
virSiaus, Slifuokite sukamaisiais judesiais arba traukite
elektros prietaisg pirmyn ir atgal.

* |$junkite prietaisg, nuimkite poliravimo kempine 11
ir ant Slifavimo plokstelés 8 uzdékite poliravimui skirtg
veltinj 12.

* Naudodami mink$tg Sluoste nuo ruoSiamo pavir-
Siaus nuvalykite poliravimo priemonés likucius ir atliki-
te baigiamajj poliravima veltiniu 12, nestipriai prispau-
de Slifavimo plokstele prie pavirSiaus, darykite kryziaus
formos arba sukamuosius judesius.

« Baige darbg Siltame vandenyje ir naudodami plovi-
mo priemone iSplaukite poliravimo kempine 11 ir po-
liravimo veltinj 12. Démesio: nenaudokite tirpikliy.

« |8spauskite (tacCiau negrezkite) vandenj i$ poliravimo
kempinés 11 ir poliravimo veltinio 12. Véliau padékite
juos lipniu pavirsSiumi Zemyn ant lygaus pavirSiaus, kad
i8dzidty. Démesio: poliravimo priedus padéti sau-
goti galima tik tada, kai jie yra visiSkai sausi.

Elektros jrankio techniné prieziaira / pro-
filaktika

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
ziaros procediras, batinai jj iSjunkite i$ maitinimo
lizdo.

Elektrinio jrankio valymas

Kad elektrinis jrankis tarnauty ilgai ir saugiai, batina
laikyti jj Svary. Per vedinimo angas 3 reguliariai pra-
puskite elektrinj jrankj suslégtu oru.

Garantinio aptarnavimo ir taikymo tarnyba

Musy garantinio aptarnavimo tarnyba atsakys j jasy
klausimus dél gaminio techninés priezidros ir taisy-
mo bei atsarginiy daliy. Informacijg apie aptarnavi-
mo centrus, detaliy schemas ir atsargines dalis taip
pat galima rasti apsilankius svetaingje Siuo adresu:
www.crown-tools.com.

Elektriniy jrankiy transportavimas

» Transportavimo metu negali bati jokio mechaninio
poveikio pakuotei.

« ISkraunant ir pakraunant neleidziama naudoti jokios
technikos, kuri galéty pakuote suspausti.

Aplinkos apsauga

Perdirbk zaliavas uzuot norédamas jas
iSmesti.

Elektros prietaisas, priedai ir pakuoté turi
bati pagaminti i$ perdirbamy medziagy.
Plastiko elementai yra pazymeéti pagal pakartotino pa-
naudojimo kategorijas.
Sios instrukcijos yra iSspausdintos ant antrg kartg per-
dirbto popieriaus, pagaminto nenaudojant chloro.

Svarstoma dél pakeitimy pridéjimo.
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KosranTkbIWw KypanablH cunatramanapbl

AnHanmanbl axapnay 6ingeri CT13394 CT13395
Eggﬁmxblm KYpanabln - 1550-230 V ~50/60 Hz] 421715 421722
HomuHanpab! KyaTbl [BT] 240 450
KaxetTi Kyar [BT] 120 250
SneKTp Torbl KepHeyi 220-230 B [A] 1 1.9
XXykTemecis xbingamablk [MuH"] 12000 4000-13000
ﬁ'ﬁ;"ﬁgr’g”b'c [MUH] 24000 8000-26000
SkcueHTpniK [gu[)m} siaa" 5/o4"
Axapnay Takrachbl [m([)“ﬁ"m 155 1650
Canmare [(by[lflT-} 25 &%
Kayinciagik knachbl [ /1 o]/
ObIObIC KbICbIMbI [aB(A)] 74,13 79,1
AKycTUKanbIK KyLUi [aB(A)] 85,13 92
©rnuweHeTiH Tepbenic [m/c?] 4,23 12,53

LWy Typanbi aknapat

A\

C € CoitkecTik XoHiHAe ManiMaeme

XKeke ayankepLuinikneH 6i3 "KoaranTkbiLl
KypangplH ~ cunatTamanapbl' ge  cunaTtTanfaH
oHiMHIH 2006/42/EC epexenepiHgeri 6apnblk TUWiCTi
aHblKTamanapblHa esrepictepi MeHeH Oipre cavikec
EeKeHIH >eHe TemeHaeri Hopmanapfa cali €eKeHiH
keningexgipemis: EN 60745-1, EN 60745-2-1.

[bI6bIc KbICbIMbI OCETiH 6onca, apaanbimM
Kynak KopfayLwbICbIH KMiHi3 85 oB(A).

Ceptudmkarray
MeHeoXepi

Wu Cunzhen
M Cuoton/

Merit Link International AG
Stabio, LLisenuapus, 17.10.2017

o

ECKEPTY - XKapakat kayniH asanTy yLiH
nanaanaHyllbl nanganaHy HycKayJbifblH
OKbIN WbIFybl kKepek!

Xannbl Kayincisaik epexenepi

ECKEPTY! Bapnblik Kayincisgik
Typanbl ecKepTynepai XaHe 6GapnblK
HycKaynapAabl OKbIn WbIFbIHbI3.

EckepTynep mMeH Hyckaynapabl opblHaaMay
TOK COfyblHa, ©pTKe XaHe / Hemece ayblp xapakaTka
aKernyi MyMKiH.

Bapnbik eckepTynep MeH Hyckaynapabl 6onaiuakra
aHblKTaMa any yuiH caKtan KOMbIHbI3.
EckepTynepgeri "anektp Kypan" TepMuHi xenigeH
XYMbIC iCTEWTIH (CbIMAbl) 3MEKTp KyparnbiH Hemece
GaTapesgaH >KyMbIC iCTEWTIH (CbIMCbI3) 3MeKkTp
KyparnbiH 6ingipeai.

XXyMbic ayMarbIHbIH Kayincisairi

* Xymbic  aymarbiH
XapbIKTaHAbIPbINFaH
Hemece  KyHripT
okenegi.

* OnekTp Kypanaapabl XKapbUFbIL
aTmocchepanapaa nanpganaH6aHbi3,  Mbicanbl,
TYTaHfbIW CYMbIKTbIKTap, rasgap Hemece wwaH 6ap
Xepae. OnekTp Kypangap LwaHabl Hemece TyTiHAepai
TyTaHABIPYbl MYMKIH YLUIKbIHAAPAR! TYAbIPaab!.

* nekTp Kypangbl navpanasy KesiHOoe
Gananapabl XeHe MaHawAarbl agamaapAbl aynak
ycTaHbI3. AnaHaaTy Oackapydbl XofanTyFa okenyi
MYMKiH.

Tasa  XaHe  XKaKcCbl
Kynge yctaHbI3. Petci3
aymMakTap CaTCi3 jkafgaunnapra

Kasak Tini
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OnekTp Kayinci3giri

+ OnekTp KypangapablH awlanapbl  po3eTKara
cauiKkec bonybl Kepek. AluaHbl ellKallaH ewoip Typae
esreptyre Gonmanabl. XKepre KOCbIfaH 3mneKkTp
KypangapbiMeH Gipre ewoip apanTep awacbiH
navaanaHyra Gonmanabl. ©3repTinvereH ailanap
XHe Calikec po3eTkanap TOk COFy KayniH asaiTagpl.

* KyObipnap, XbINbITKbIWTap, aykbiIMaap XoHe
TOHA3bITKbIWITAP  CUAKTbI  XXepre  KOCblnFaH
GeTTepre AeHeHiH TUIOIH GonAabipMaHbI3. [eHeHi3
Xepre KocbinFaH bonca, ToK CoFy kayni apTagbl.

* OneKkTp KypangapblHa aHObIpAblH HeMmece
bIFangbl  XaraaunapablH  9cepiH  TUri36eHis.
OnekTp Kyparsfa KipeTiH Cy TOK COFy KayniH apTTbipaabl.
* Cbimabl gypbIiC eMec nanpanaHyfa 6onmanpbl.
CbiMAbl 3MEeKTP Kypanabl ycTam Xypy, TapTy
Hemece po3eTKajaH axblpaTy YlWiH ewkKawaH
nanpganaH6aHbi3. CbiMAbl XKblryAaH, MawuaaH,
YLUKip XuektepaeH Hemece Ko3fanaTblH
GenikTepaeH aynak yctaHbI3. 3aksiManfaH Hemece
LuaTackaH cbiMaap TOK COFy KayniH apTTbipajbl.

* OneKkTp Kypanabl CbIpTTa nawganaHFaHpa
CbIpTTa NaAanaHyFra xxapamabl y3apTKbIll CbIMAbI
nanpganaHbidbi3. CbipTTa nanganaHyfa >xapampbl
cbiMAbl NanganaHy TOK COFy KayniH asanTagpl.

* OneKTp Kypanabl binFanabl opbiHAA Nanganady
Kepek 6onca, Kanablk TOKTaH KOpfay KyparbiH
navpanaHbin Kyat 6epiHi3. Kangblk ToktaH kopray
KypanblH nanganaHy TOK COfy KayniH asantagbl.
ECKEPTTIE! "Kanapbik TokTaH kopray kypansl (RCD)"
TEPMUHI "xepre Kbicka TymMbikTany ewipriwi (GFCI)"
Hemece "Kepre akkaH kesgeri Ti30ek axblpaTKbiLLbl
(ELCB)" TepMuHiMEH aybICTbIPbINybl MYMKiH.

» Eckepty! Pegykrtopparbl, KankaHaafbl eHe T.C.C.
alwblK MeTann beTTepre ellKallaH TUMEHI3, eTKeHi
meTann 6eTTepre TUIO SNEKTPOMAarHUTTIK TONKbIHAApFa
Kepepri KenTipin, ocbinana >xapakattapFa Hemece
COTCI3 XaFaannapra aKenyi MyMKiH.

Xeke kayincisgik

naMaanaHbin  XXaTkaHaa
icten  XaTKaHbIHbI3AbI
KaparanaHbI3 XKoHe AypbIc aKbinabl
navpanaHbiHbI3. JNeKTp Kypanabl wwapLan
TypfaHAaa, s 6onmaca, ecipTkinepai, ankoronbain
HeMece O9piHiH acepiHae GonFaHga nanaanaHyfa
6onmanabl. OnekTp KypanfapbiH nanganady kesiHge
Bip caT 3eriH 6Genmey aybIp xapakaTka aKenyi MyMKiH.
* Xeke KopfafFblll XabAbIKTbl nanaanaHbiHbI3.
OpKawaH Ke3ai Kopfay KypanblH KMiHi3. TuicTi
Xafjannap YWiH nanganabinatbiH LaH Mackachl,
CbIpfbIMaNTbIH Kayincisgik asik Kuimi, kaTTbl Kannak
HemMece ecTydi KopFay Kypamnbl CUsiKTbl KOpFaFblLl
*abblK xapakaTTapAbl asanTagbl.
» Kespencok icke Kocblnyabl 6onabipMaHbI3.
Kypanabl KyaT ke3iHe kaHe / Hemece GaTapesinap
XWHafblHa KOCY, KeTepy Hemece ycTamn Xypy
angblHAA KOCKbIW ewipyni KynWae ekeHiHe Ke3
XKeTKIi3iHi3. OnekTp Kypangbl caycakTbl KOCKbILLKa
KOWMbIM yCTan Xypy HeMece KOCKbILbl KOCYrbl Kynaeri
3MEeKTp KypangapblHa KyaT Gepy coTci3 xargannapra
oKkeneai.
* OnekTp KypanblH KOCy anablHoa Ke3 KenreH
peTTey KinTiH anblHbI3. 3nNekTp  KypanablH
alHanaTblH GeniriHe anfaHraH Kyiae kangblpbinFaH
KiNT XapakaTtka aKenyi MyMKiH.

KaTTbl  kakbiHOaMaHbI3. OpKawaH TuicTi
KanbINTbl )X9He TeHrepimai cakraHbl3. byn kyTnereH

- OnekTp Kypangbl
Kbipafbl  GOMbIHbI3,

Xargavnapaa anekTp KypanblH Kakcblpak backapyra
MYMKiHAIK 6epepi.

¢ Tuicti kuimai kuiHi3. Boc kuimai Hemece
3eprepnik 6yMbimpapabl kKMMeHi3. WawTel, kuimai
XOHe KOonfanTbl KOo3fanaTblH OenikrepaeH aynak
ycTaHbI3. boc kuim, 3eprepnik OyibiMgap Hemece
y3blH Llal Ko3fanaTtblH Oeniktepge Typbin Kanybl
MYMKIH.

» LWaHAabl WhiFapbin any XaHe XWHay Kypanpapbl
KamTamacbI3 eTinreH Oonca, Gynapabl Kocyabl
X9He TMicTi TypAae nanpanaHyabl KamMTamachbi3
eTiHi3. LUaH >vHayaobl napanaHy LWaHFa KaTbICTb
kayinTepgi azantagpl.

Kypanpgapobl ui nanganaHygaH —arnblHFaH

TaHbICTbIKTbIH, Ci3Ai MacaTTaHyfa >aHe Kypan
Kayincisgiri npuHUMNTepiH enemMeyre aKenyiHe xon
6epMeHi3. Abancbl3 apekeT cekyHATbIH Bip GeniiHae
ayblp xapakaTTaybl MyMKiH.
« Eckepty! lManpanaHy kesiHge anekTp Kypangap
3NEKTPOMArHUTTIK epic TyAblpagpl. Kewnbip
Xargavnapga 6yn epic 6enceHai Hemece naccuBTI
MeouUMHanbIK  MMNnaHTaTtTapra Kegepri - KenTipyi
MYMKiH. Ayblp Hemece eniMre oKeneTiH XapakaTTbl
bongbipmay  yWiH - MeguuMHanblk  UMMMaHTaTTapbl
Oap apgampapfa ocCbl 9neKkTp Kypangbl nanganaHy
anablHAa AopirepMeH xaHe MeguumuHanbik UMnnaHTaT
OHAIPYLUICIMEH KEHECY YCbIHbINaabI.

AneKTp Kypanabl navganaHy XaHe KyTy

* lMNcuxodpusmkanblk Hemece akpin-ov kabinertepi
TeMeH apgampap, CoHblMeH OGipre 6Gamnanap 6yn
9MeKkTp Kypandbl Tek KayincisgiriHe »xayantbl agam
Kagaranaca Hemece 9nekTp Kypangbl nanganaHy
Typanbl Hyckaynap 6epce, nanganada anagpl.
* OnekTp Kypanfa Kyw Tycipmexis. JKarpaira
cal AypbIC 3MeKTP KypanbiH nanAanaHbiHbI3.
Hypbic anekTp Kyparbl 631 apHasfaH XbliaamasiKneH
)K¥MbICTbI KaKChIpaK XeHe kayincisaey opsiHaanabl.
Kockbiw Kocnaca »aHe ewwipmece, 3MeKTp
Kypangbl nauWganadHyfa 6onmangbl. KockbilneH
Backapy MyMKiH eMec Ke3 KenreH anekTp Kypan kayinTi
YKOHe XeHaenyi kepex.
- Kes «kenreH petTeynepai xacay, Kocankbl
KypangapAabl aybICTbIpY Hemece ANeKTp
KypanaapAbl cakTayfa KO anfblHAA alaHbl Kyart
Ke3iHeH aHe |/ Hemece bGarTapesinap >XWHafblH
ANEKTP KypangaH axbipaTbiHbIi3. MyHaan angbliH-
anyfa apHarnfaH cakTblK Liapanapbl aMeKTp KypanbIHbiH,
Ke3[demncok icke Kocbinybl kayniH asanTtagbl.
* Xymbiccbl3  TypfaH 23neKkTp  KypanpapbiH
GananapgaH aynak YCTaHbI3 XaHe  3MNeKTp
KypariMeH HeMece OCbl HyCKaynapMeH TaHbIC
eMec ajampapfa 3MeKTp KypanblH navaanaHyfa
pyKcaT eTneHi3. OnekTp Kypangap OKbITbiIMaraH
nangananyLubinapgblH kongapbeiHaa kayinTi 6onagp.
* OnekTp KypanpapbiHa TexXHMuKanblK KbI3MeT
KkepceTiHi3. KosranaTtblH  6GeniktepaiH  kaTte
TypanaHybl Hemece Typbin Kanybl, CbIHFaH
OenikTep XaHe 3NeKTP KypanAblH XYMbICbIHA
acep eTyi MyMKiH Ke3 KenreH 6acka >xargan b6ap-
XKOFbIH TeKkcepiHi3. 3akbiMgarnca, nawaanaHy
anabiHAa 3NeKTp  KypanbiH  KeHAeTiHi3. Ken
CoTCi3 affjainapabl Hawap TexXHuKanblk Kbi3MeT
KOPCETINETIH SNeKTP Kyparnaapbl Tyabipagbl.
+ Kecy KypangapblH eTKip X8He Ta3a Kyuae
yCTaHbI3. TuWicTi Typae  TexHuKanblK  KbI3MET
KepceTineTiH, YyLWKip Kecy >xwuekTepi Oap kecy
KypangapblHblH, Typbin Kany bIKTUMangbifbl asbipak
aHe onapabl backapy oHaliblpak.
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* OneKTp KyparnblH, Kocarnkbl Kypanaapabl XaHe
KypanpblH KeckiwTepiH, T.6. Ocbl Hyckaynapfa
can, XyMbIC XafgaunapbliH XaHe opblHAanaTblH
XYMbICTbI eckepe OTbIpbiN  NanAanaHbiHbI3.
OnekTp Kypangbl KepceTinreHHeH Gacka apekeTTep
YLWiH Nanganany kayinTi )afganra akenyi MyMKiH.

+ TyTkanapabl XaHe YCTalTblH GeTTepai Kyprak,
Ta3a XoaHe MaW emec Kynae ycTaHbI3. XKbinnbingak
TyTkanap >keHe ycTawWTblH OeTTep  KyTnereH
Xafdannapga Kypangbl  Kayincis  ycrayFa  keHe
Hackapyra MyMKiHAik 6epmengi.

* OnekTp Kypanael nanganaHFadga  KocbiMLUA
TyTKaHbl OypbiC yCTaHbi3. Byn anektp KypanbiH
backapranga nanganbl. CoHAbIKTaH Aypbic ycTay
COTCI3 XafdanapablH Hemece apakaTTapablH kayriH
asaunTtagbl.

KbiameT kepceTy

* OnekTp KypanblHa OGinikTi XeHaey MaMaHbl
TYNHYCKanbIK aybICTbIpY benwekTepiH
nanpanaHbin KbI3MeT kepceTyi kepek. byn anekTtp
KypanbIHbIH KayinciagiriH cakrayabl KaMTamachI3 eTefi.
* Mawvnay xaHe Kocankbl Kypangapgbl aybiCTbIpy
Typanbl Hyckaynapabl OpblHAAHbI3.

ApHaWbl Kayinci3gik Typanbi eckepTynep

EreykymMMeH Terictey, XbINTbipaTy omnepauusna-
pbiHa KaTbICThbI Xarnnbl Kayincisgik Typanbl eckep-
Tynep

- Byn oanekTp Kypan TericTeriw, ereykymmeH
TericTeriw, CbIM LWeTKa, XbINTbIpaTKbIlW Hemece
Kecy Kypanbl peTiHAe nanpanaHyfa apHanfaH.
Ocbl aneKkTp KypanmeH Gipre kamTamacbI3 eTinreH
GapnblK  Kayincisgik  Typanbl  eckepTynepai,
Hyckaynapabl, MbicangapAbl XoHe TeXHMUKanbIK
cunaTtramanapabl  OKbiN  WbIFbIHbI3. TemMeHae
KepceTinreH HyckaynapablH 6apnbifblH OpbiHAamay
TOK COFyblHa, ©PTKE XoHe / Hemece ayblp >XapakaTka
oKenyi MyMKiH.

» TericTteye, ereykyM Kara3biMeH eHAey, CbiMAbI
eTkamMeH Tasanay, XbINTbipaTy Hemece Kecy
CUSAKTbI 9peKeTTepAi OCbl AMEKTP Kypan apKblibl
opblHAay YCbIHbIIManAbl. JnNekTp  Kypanmed
opblHOAy MYMKIH emMeC 9peKkeTTep kayin Tyablpybl
KOHe apakaTTaybl MyMKiH.

* Kypan eHaipywici apHaibl xobGanamaraH
XoHe yCbIiHGaFaH Kocankbl Kypanaapabl
nanganaH6aHbI3. Kocankbl kypanabl anekTp Kyparnfa
Xanfayfa 6onaTblHbl OHbIH Kayinci3 XyMmbIC icTeyiH
KaMmTamachbI3 eTnenai.

» Kocankbl KypanabiH HOMUHanAbl XbiNaamMmabifbl
3NeKTp Kypanga OGenrineHreH eH  Xofapbl
Xbingamabikka TeH 6onybl kepek. HomuHangpl
XblNngamablFblHAH Te3ipeK XXYMbIC iICTEWTIH Kocarnkbl
Kypangap Oy3blnybl aHe OernwekTepi »aH-Xakka
LaLbinybl MyMKiH.

* Kocankbl KypanablH CbIpTKbl AWameTpi MeH
KanbIHAbIFbI ANEKTP KypanablH KyaT KopceTKilliHiH
weHbepiHae 6onybl Kepek. Onwemi Oypbic emec
Kocankbl Kypangapabl TWICTi Typae KopFay Hemece
Hackapy MyMkiH emec.

» [leHrenekrtepaiH, chnaHeuTepaiH, TabaH
AucKinepiHiH Hemece Ke3 KenreH 6acka KypanabiH
OCb erwieMi 3MeKTp Kypan wnuHaeniHe Aypbic

oTbipybl Kepek. OCb TecikTepi 3anmeKTp KypanapbiH
OekiTy abapifbiHa ColikeC eMec Kocarkbl Kypangap

aybITKbIN, apTblk Aipingenai  xaHe  Gackapydbl
XKOFanTyFa aKenyi MyMKiH.
* 3akbimpanfaH Kocankbl Kypangbl

nanpganaH6aHbi3. Kocankbl Kypanabl ap nanganaHy
angblHAa TekcepiHis. Mbicanbl, abpa3uBTik
OeHrerneKkTepae XOHKarnap >aHe XapblKTap Gap-
XOFbIH, TabaH AMCKiHOe XapblKTap, Tecik Hemece
apTblk TO3y 6ap-KofblH, CbIM LWeTkaga 6oc
Hemece Xapblk CbiMaap Gap-KOfblH TeKCepiHi3.
OneKkTp Kypan Hemece Kocarnkbl Kypan Tycipin
anblHCca, 3aKbIM Oap-XOfbiH TeKcepiHi3 Hemece
3aKbiMpanmaraH Kocankbl Kypangabl OpHaTbIHbI3.
Kocankbl Kypanabl TeKcepyAeH XaHe opHaTyAaH
KeWiH arHanaTblH KocanKbl Kypan XasblKTbiFbIHa
XaKblHAAMaHbI3 XX9He 3MeKTP Kypanabl eH Xofapbl
XYKTeMeci3 XbingamabikneH 6ip MWHYT Goubl
XYMbIC iICTETiHi3. ©aeTTe oCbl CbiHaK YaKblTbiHAA
3akbiMAanfaH Kocankel kypangap 6eniHin keteai.

» Xeke Koprafblll XababIKTbl KuiHi3. KongaHyfa
6annaHbICTbI GeT KarnKaHbIH, Kayincisgik
Kke3ingipiriH kuiHi3. TuicTi 6onca, WwaH MackacblH,
KyJfaK KOpfafblluTapblH, KONFanTbl )X9He LWaFbiH
abpa3uBTiKk Hemece pAavblHOamMa OGerwekTepiH
TOoKTaTa anaTblH LeX KuiMiH KuiHi3. Ke3aai kopray
Kypanbl 9p Typri opeKkeTTep TyablpFaH YLIATbIH
KOKbICTbI TOKTaTa anybl kepek. LlaH mackackl Hemece
pecnupaTop KyMbICbIHbI3 TyAblpFaH GeniekTepai
cyse anybl kepek. KaTTbl WyablH, y3aK acep eTyi ecty
KabineTiHiH XoFanyblHa aKenyi MyMKiH.
 MaHanpafbl agampapabl XXYMbIC ayMmafFblHaH
Kayincis KawbIKTbIKTa ycTaHbI3. XKyMbIC aymaFbiHa
KipeTiH Ke3 KenreH agam Xeke KopfarbiLl )XababIKTbI
kui kepek. [aiblHOamaHblH Hemece Oy3blfFaH
Kocarkbl KypanablH 6eniiekTepi ywbin KeTin, Tikenewn
XKYMbIC ayMaFblHaH TbIC XapakaTTaybl MyMKiH.

* CbIMAbl alHanbIn XaTkaH Kocankbl Kypangap
apbl KOWbIHbI3. bBackapyabl xofanTcaHbl3, CblM
Kecinyi Hemece KbICbIbIM Kanybl >8He KONblHbI3
anHanaTtblH Kocarnkbl Kyparnfa TapTblnybl MyMKiH.

* Kocankbl Kypan TonbifbIMEH TOKTaraHLla
ANeKTP Kypanabl ewkawaH KOMMaHbI3. AiHanbin
XaTkaH Kocankbl Kypan 6eTTi yctan, anekTp Kypangbl
BackapynaH LublFrapybl MYMKiH.

* XaHbIHbI3g4a ycTan Typbin 3MeKTp Kypanabl
icke KocnaHbI3. AliHanbIN XaTkaH Kocarkbl Kypanfa
Ke3Oencok TU KniMai ycTan kanbin, Kocankbl kypangbl
OeHeHi3re TapTybl MYMKiH.

* OneKkTp KypanablH aya caHblnaynapbliH Xyueni
TypAe Tasanan TypbiHbI3. MoTOpabIH, BEHTUNATOPbI
KOpnyc iLiHe WaHabl TapTbin, YHTaKTanFaH MeTanabliH
apTbIK XUHaNybl 3MEKTp KayinTepai TyAbipybl MYMKIH.

* OneKTp Kypangbl TyTaHfbiW MaTepuangapabiH
XaHblHAa nanpganaHb6aHbi3.  YWwkbiHOap  Oyn
mMaTtepuanaapabl TyTaHabIpybl MYMKiH.

¢ CyMblK cankKblHOATKbIWTapAbl KaXeT eTeTiH
Kocankbl Kypangapabl nanganaHyfa Gonmangbl.
Cynbl Hemece 6Gacka cyiiblk cankbiHOATKbILLTapabl
navganaHy TOK COFyblHa 9Kenyi MyMKiH.

Kepi Teby aHe KaTbICTbI eckepTyrnep

Kepi Teby - KbiCbinFaH Hemece Typbin KasnfaH
aHanaTtblH [OeHrenekke, TabaH [AWCKIHe, LeTKara
Hemece Ke3 KenreH b6acka Kypanfa KepceTineTiH keHeT
peakuus. Kpicbiny Hemece Typbin kKany anHanaTtbiH
Kocankbl KypangblH Te3 ToKTayblHa okenepgi, Oyn
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o3 KeseriHae OackapbiMMawTbiH 3MEKTp KypanabiH,
TYpbIN Kany HyKTeciHAe Kocarkbl KypangblH anHany
GafbITblHA KapaMa-Kapchbl >akka KosfarnyblHa aKenesl.
Mblicanbl, abpa3vBTik AeHrenek aanbiHAaMana Typbin
Karnca HeMece KbICbIfiCa, KbICbifly HYKTECiHe Kipin
TypFaH OeHrenek xweri matepvangblH 6eTiHe Kipin,
[OOHrenekTiH, LWbIFbIN KeTyiHe Hemece kepi TebyiHe
oKkenyi MymkiH. Kpicbiny HykTeciHgeri AeHrenek
KO3fFanbICbiHbIH GafbiTbiHa GalnaHbICTbl  AeHrenek
onepaTopra kapan Hemece ofaH apbl CeKipyi MyMKiH.
CoHpaii-ak abpasuBTik AeHrenektep oy xargannapaa
CbIHYbI MYMKIH.
Kepi Teby anekTp Kypanabl AypbiC eMec nanganaHyablH
XeHe |/ Hemece Aypbic eMec  nanjanady
npoleaynapbiHblH HEMeCe XafdannapblHblH HOTUXEC
6onbin Tabbinagpl XXeHe OHbl TEMeHAe bepinreH TuicTi
CaKTblK LlapanapbiH KongaHy apkbinbl 6ongbipmayra
6onagbl.
* OneKTp Kypanabl KaTTbl YCTan TYPbIHbI3 XaHe
AeHeHi3 6eH KonbIHbI3Abl Kepi Teby KylTepiHe
Kapcbl Typa anatbiHA4ak oOpHanacTbIpbiHbI3.
Icke Kocy kesiHge kepi TeBy HeMece amnHany
MOMEHTi  peakuusicblH GapblHWa 6Gackapy
YWwiH KamMTamacbI3 eTinreH 6onca, apkalaH
KOCbIMWA TYTKaHbl nNavAaanaHbiHbI3.  TuicTi
cakTblK Luapanapbl KongaHbinfFaHd 6onca, onepatop
aHanablpy MOMEHTI peakuusinapbiH Hemece Kepi
Teby KyLUTepiH Gackapa anaapi.
* KomblHbI3Abl anHanbIin  XaTKkaH KocarKbl
KypangblH JKaHblHa elKalaH KOWMaHbI3.
Kocankbl Kypan konblHbI3fFa Kepi Tebyi MyMKiH.
» [leHeHi3ai kepi TeOy OpbIH anca, aneKkTp Kypan
GapaTblH aymakka oOpHanacTbipMaHbi3. Kepi
Teby Kypanabl Typbin kany HyKTeCiHAeri AeHrenek
Ko3farbICblHa Kapama-kapchl barbiTTa uTepesi.
» BypbiwTapaa, yLWKip XXUEeKTEPMEH, T.0. XXyMbIC
ictereHOoe epekwe cak 6GonblHbI3. Kocankbl
KypanAblH ceKipin KeTyiH XaHe Typbin KanybiH
6onabipmaHbI3.  BypbiwTap,  yWwkip  kuektep
Hemece cekipin KeTy avHanbin XaTkaH Kocarkbl
KypanablH Typbin KanyblHa >8He 6ackapyablH
XOFanyblHa Hemece kepi Tebyre akenyi MyMKiH.
* LlbIHXbIpNbl apaHblH aFallka ol cany Xy3iH
Hemece TicTi apa Xy3iH anfamaH3bl. MyHaan
Xy3goep kepi Tebyre xaHe HackapyablH XofanybliHa
Xui akenegi.

OnekTp Kypangbl nanaanaHy KesiHperi
Kayincisaik Typanbl Hyckaynap

* OnweMi TbIM YNKeH ereykym JAOUCK KarasbiH
nanaanaH6aHbI3. Ereykym Kara3biH TaHaay kesiHae
eHaipywinepaiH  YCbIHbICTapbiH  OPbIHOAHbI3.
EreykyMMeH TericTey TeCEMEeCIiHEeH LUbIFbIN TypaTbiH
YIIKEeHipeK ereykym Karasbl XbIpTbIfy kayniH Tyabipagbl
XoHe Typbin KanyAbl, AUCKIHIH CbIHYbIH HEMece Kepi

TeOyiH TyabIpybl MYMKIH.
eHAeyre apHanfaH. CyWbIKTbIKTapAblH

A TyprepiH nanpanaHyfa KaTaH TbIWbIM

canbiHagbl - Oyn Kypanabl KbiCKa TyWbIKTanAabl
JXKOHe Keningik KywiH xoaabl.

AnHanmanbl KYMMeH eHAerilTep TeK ap
Typni MaTepuangapabl Kypfak KyMMeH

* bepik GekiTy yWwiH TbIM  XeHin  wWarbiH
JalblHoamanapgbl  KYMMeH eHaereHge apkaluaH
KbICKbILL Kypanfapabl nanganaHblHbI3.
* EwkawaH acbect KocbinFaH OyMbIMMEH >XyMbIC
)acamaHbl3. AcbecT KaHueporeHai 3aT  6onbin
caHanagpbl.
* XyMmbIC ke3iHae KyaT Ke3i XaHpblrFaH4a, MallnHaHbIH,
KEHeTTEeH KOCblNyblH Gongelpmay  yuWiH, Kypan-
canmaHabl 6ipaeH axbipaTbiHbI3.
* JKyMmbiC kesiHAe (acipece Ke3feH XofFapbl AeHrenae
XKYMbIC acaFaH ke3fe), apaanbiM KopFaHbIC Ke3ingipik
neH mackaHbl KongaHbiHb3. XKyMbIC kesiHae nanga
OonatblH WaH Ke3diH ObIKbIp KabblFfbl MEH TbIHbIC
any XXyMeciH TiTipkeHAaipeai, CONTIN WaHHbIH eHin KeTyi
OeHcaynblkka anTapnblKTan 3usH KenTipy MYMKiH.
» XKymbic kesiHge navpga GonaTbliH LWaH AeHcaynblk
YLUIH 3USIHAbI XXEHiN oTanfbilWw He 6onmMaca >apbInfbiLl
3aTTek 6onybl MYMKiH, COHAbIKTAH >XYMbIC O€TiHiH,
yakTbifbl  Ta3apTbiMyblH >KYPridy, COHAaW-aK Xeke
KOpfFaHy KypangapblH KongaHy Kepek. OppaiibiM
WwaHabl  TasapTy/kvHay OomMblHWA  KypbUiFbinapabl
KOndaHblHbI3  (apHaynbl  LWaHcopfbIlWTap,  LiaH-
TO3aHAbIK kKanTap).
» LWaHapl xvHayFa apHanFaH KypbliFbiHbl TasapTy
KesiHge, avpblKlla cakTblk cakTaraH >keH. ElikawaH
LaHAbl alblK OTKa TacTamaHbI3.
* Kenbip matepuangapabl (KOpFacblH  KOCblfiFaH
nurmMeHTTep Gap 6osiynap, kywana Hemece XpoMm
Kocnanapbl, T.06. CiHAipinreH araw) KaHueporeHgik
Hemece ybITTbl LWandap naga 6onysl MyMkiH. MyHaaw
Xafdanga keneci cakTblK lapanapblH KONAaHy Kepek:
* XXyMbIC Ke3iHOe KaTbicaTblH Oaprnblk agamaap
KanblH MaTepuangaH acarnfaH KOpfaHbIC KuimMaj,
COHOan-aK KOpfaHbIC LUAH MacKacblH KUK Kepek
(6enrini 6ip 3aTTekTiH 3UsiH KeNTipeTiH acepiHeH
KOpFaHy Kyparnbl peTiHAe 93ipfeHreH);
* XYMbIC OpHbl LUaH KOMmeKToprapbiH CUSKTHI,
WaHHaH  Ta3apTy  KypblUifbinapbliH  (apHaynbl
LIAHCOPFbILUTAP) Aa KongaHa OoTbIpbif, Kakchbl
XengetinreH 6ony Tuic;
* XKyMbIC asiKTanfFaHHaH KeWiH, >XyMbIC OpbIHAbI
TasapTy >KOfapblga ecKepTinreH >eke KopfaHy
KypangapblH KonmfaHaTblH ajamaapMeH >xy3ere

acbipbinagbl.
A KYPbIIFbIC ~ canacbiHblH,  3pekeTTepi
TyAbIpFaH WwaHaa 6ap XMMUANbIK 3aTTap
KaTepni icikke, Tya GiTkeH XeTkinikcisgikke akenyi
Hemece 6ana Taby KaGineTiHe 3USAH TUri3yi MYMKIH.
Kenbip xumMusanbIK 3aTTapablH, MOHAAPbI:
» Kypanga ke3 kenreH >eHOey »aHe aybICTbIpy
XKYMbICbIH ©TKi3y anfblH4a allaHbl Cyblpy Kepek.
* Mengip eki KpemHWIA okcuai >eHe kabblpranap
MEH LieMeHTTeri 6acka KypbinbIC OHIMAEPI; XMMUSATbIK
XKOMNMEH eHJenreH arawTaFbl  XpOM  Kyllanachl
(CCA). byn 3aTtap TWri3eTiH 3USHHbIH [9pexeci
OCbl XyMbICTapabl OpblHAAY >XuiniriHe GannaHbICTbI
6onagabl. Ocbl XMMUANbIK 3aTTapFa TUIOAI a3aiTKbIHbI3
Kence, >xengety 6ap xepae XyMbIC iCTEHI3 >oHe
Kayincisgik  ceptudpukatTapel  6ap  Kypangapapl
navganaHy kepek (Mbicanbl, LWafblH LWaH cy3rici 6ap
LUaH MacKachblH).

EckepTy: ereykymMMeH eHAgey, Kecy,
apanay, Terictey, bypfbinay aHe 6acka

Kyat KepHeyiH eckepiHi3: KyaT 6annaHbiCbiHOa
KyaT KepHeyi KypaniblH 3aybITTblK TakTanwacbiHaa

* lcke KockaHAa ONEKTP  KO3FaNTKbilbl TOKTan OenrineHreH kepHeymeH Gipgelt  ekeHiHe  ke3
KanmachbiH. XKeTKidy kepek. KyaT KepHeyi TuicTi kepHeyaeH
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XoFapblpak 6onca, HaTWxeciHge onepaToprap CoTcCi3
Xafgavnapaa ywelpangbl, opi kypan 6y3binagbl.
CoHObIKTaH KyaT KepHeyiH TeKCcepMecTeH allaHbl
poseTkara Kocnay kepek. KyaT KepHeyi kaxeTTi
KepHeyaeH TemeHipek 6onca, MOTop 3akbiMaanabl.

MarbiHa

ByratTanfaH.

HyckaynbikTa KongaHbinaTbiH TaH6anap

MavpanaHy HyckaymnbifbiHO2 TemeHae OepinreH
TaHbGanap konagHblnaabl, onapAblH MafblHacblH ecTe
cakTaHbl3. TaHGanapabl AypbiC TYCIHAIPY 3nekTp
Kypanabl AypbIC XaHe Kayinci3 kongaHyra kemekTeceai.

ByFaTTaynaH wWbiFapbinFaH.

ThIibIM CarnblHFAH SpEKET.

Koc okwaynay / kopray

6inpgeri

Cyp TycneH GenrineHreH
aymakTap xymcak kabat
(okwaynaHxfaH kabatbl 6ap).

Cepusanbik HeMip 6ap

CROWN [cT .. Xancbipma:
CT ... - ynri;
Ser.No.: [ XX XXXXXXX XX - GHﬁlpy KVHi'

XXXXXXX - cepusnbik
HeMIp.

Carimangapgbl "inrek-
inmek" TypiHe xaTaTblH
abblckakka 6ekiTy xymneci.

Kayincisaik TexHukacel Typa-
nbl 6apnblk HyckaynapmeH
X8He HycKkaynapmeH
TaHbICbIHpI3.

KopfafblL Ke3ingipikTi

e KWiHj3.

KoprafbILL KynakkanTbl
KWiHji3.

LlaHHaH KopFanTblH Macka-
Hbl KMiHi3.

MoHTaxablIK KeHe peT-
Tey XYMbICTapbIH OTKi3y
anablHOa anekTp Kypanabl
KenigeH eLwipiHis.

eIl

Kosranbic 6afbITbl.

{o

MarbiHa CbIHbIObI.
Hasap aynapblHbI3.
AliHanmarnbi axapnay MaHbi3ab! aknapar.

Byribim EO
OvipekTMBanapaHbiy
Herisri TanantapbiHa XaHe
Eyponaneik OgakTbiH
YWMNeCTIpinreH ctaH-
[apTTapblHa can ekeHiH
KyanaHablpaTtbiH 6enri.

q3

Manganel aknapar.

JKyMbIC yakbITbiHAA Nanda
GonatblH WaHabl KETIPiHi3.

hid

3nekTp Kypanabl
TYPMBbICTbIK KOKbICKa
NaKTbIpMaHbI3.

KosranTtkbiLl
cananapbl

KypanblH KongaHy

AnHanmanbsl KyMMeH eHAeriWw ap Typni matepuangap
MeH 6eTTepai Kyprak KYMMEH eHeyre apHarnfaH.

[CT13395]

Byn ynri apHaibl XbINTblpaTy Kocankel kKypangapbiH
XOHe KbINTblpaTy 3aTTapblH ManganaHa oTbipbin
XbINTbIpaTyFa MyMKiHZiK 6epegi.

KosranTKbIWw KypanabiH KypaMmaacTtapbl

Kocbimia TyTka

KynakTbl raika

Aya anmacartblH TecikTep

Kocy / ewipy 6aTbipmachl

LLlaHAapl >xotoFa apHarnfaH Tecik

KymmeH eHzey TakTachl (kabblickak Typi)
KymmeH eHaey naparbl (xabbickak Typi)
LlaH gop6a (6rok)

ONONPRWN =
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9 Tepbenic AeHreniH petTeriw *
10 byratcbizgay 6ateipmacs! *
11 XKbemnTtbipaty rybkacel *

12 XKbinTblpaTty Kabbl *
13 lMnacTtukanblk kopnyc *
14 TokbiMa kanTbl *

* KocbimMLia Kypampactap
Kenbip cypertrenreH Hemece cunatTanfaH

KypamgacTtap CTaHAapTTblK Xabablkray peTiHae
KOCbIfIMaraH.

KosranTkbiw KypanablH OerweKkTepiH
OpHaTy XXaHe XeHre cany

Ko3FanTkbIll KypanmeH Ke3 Ke3fnreH XYMbICTbI

6actay anabiHAa OHbl TOKTaH axblpaTbin
TacTaHbI3.

A\

|

KocbiMmwa TyTKa (1-cyp. KapaHbi3)

BekiTkiw 6Genwekrep 6GypaHaanapblH
6y3bin  anMay YWiH ThbIM  KaTTbl
TapTnaHbI3.

Kenbip anemeHTTepai 6ekiTy / wbirapy /
opHaTy XonAaapbl 6apnblk KO3FanTKbiw
Kypangapga ©6ipaen, Oyn kafpanaa
epekKwe mogernbaep cypeTTenmereH.

ManganaHy kesiHOe opkallaH KOCbIMLUA TyTKaHbl 2
nanganaHblHpl3. KocbiMLia TyTKaHbl 2 eKi Kynre Kotora
Gornagbl - TiK (3NeKTp Kypangapdbl cakray YLiH
nanganaHbinagbl) XoHe KengeHeH (KyMbIC YLUiH
naviganaHbinagbi).

* KynakTbl 6ocaTbiHbI3  (1-cyp.
KapaHbI3).

» KocbiMLa TyTKaHbl 2 KeNAeHEH KYMre XbIHKbITbIHbI3.
* 1 KynakTbl bypaHaacblH 6ekeMaeHis.

OypaHgaHbel 1
Terictey TabafblH opHaTy / aybicTbIpy (2 cyp.

KapaHbI3)
HaKTbl 3NeKTP Kypan vynirici ywiH

A )KapamAabl  eKeHiHe  Ke3  XeTKi3iHi3

(xabbickak 6eT, AypbIiC enwiemaep XaHe wWwaHAabl
KeTipy TecikTepi 6ap ekeHiHe KO3 XKeTKi3iHi3).

KymmeH eHaoey napafblH 9  GekiTy
anabiHAa Oyn KYMMeH eHAaey naparbl

* OnekTp KypbinfblHbl, TErictey TiniMweci 8 LWbIFbIn
TypFraHpaw eTin opHaTbIHbI3 (2 CypeTTi KapaHbI3)
* KymMMeH eHaey napafblH aybICTbipFaH >Xarganaa
naviganaHbifiiFaH KYMMeH eHaey naparbiHbiH 9 XueriH
KOTEPIHI3 XXaHe XMEKTi o4aH api TapTbin, OHbl anblHbI3.
» XaHa Terictey TabarblH 9 Terictey
TinimweciHe 8 opHaTbiHpI3. TemeHAe cunarTTanfFaH
epexernepai cakTaHbI3:
* KYMMEH eHAey naparbiHblH 9 abpa3sumBTik Xafbl
OfFapfbl xakTa Oonybl kepek (KyMMeH eHAey
TakTacbiHblH, 8 >kabbickak ©6eTi KymMMeH eHaey
naparblHblH 9 xabbickak 6eTiHe xabbiCybl Kepek);
» Terictey TabarblHblH TecikTepi 9  Terictey
TiniMweciHgeri 8 waHabpl  TasapTy GomblHWa
KYPbINFbIHBIH TECIKTEPIHE COIKEC Keny Kepex.

* )XaHa KymMmMeH eHaey napafbiH 9 KyMMeH eHaey

TakTacblHbIH 8 GeTiHe KaTTbl 6acbiHbI3.

A TakKTacbliHAa 8 AypbIC OpblHAA KanyblHa
KO3 KeTKi3iHi3. XaHa KymMmeH eHAey

naparbIH 9 TYNKinikTi 0eKiTkeHHeH KeriH napakKTarbl

XoHe KYMMeH eHAey TakTracblHpafbl 8 Teciktep

COWKec Keryi Kepek.

Hasap aypapblHbI3: napakTbl 6ackaHpaa
KYMMeH eHAey napafbl 9 KyMMeH eHaey

XbIinTblpy  Kocankbl  KypanpapbiH  Gekity /
aybICTbIpY (3-4 cyp. KapaHbi3)
[CT13395]

XKbinTbipy copfbiwbiH - 11 Hemece

XbINTbIpaTy KabblH 12 GekiTy anabiHpa

Oyn KYMMeH eHAaey Kocankbl Kypanaapbl

HaKTbl  3MEKTP  KypanblHbIH  ynrici
YWiH XapaMabl eKeHiHe KOe3 XeTKi3iHi3 (Kocankbl
Kypanga »xabbickak ©6eT 6ap ekeHiHe aHe
enwemaepi TUICTi eKeHiHe KO3 XKeTKi3iHi3).

» OnekTp KypbifblHbI, Terictey TiniMweci 8 wWwbiFbin
TypFaHzan eTin opHaTbiHpbI3 (3-4 cypeTTi KapaHbI3).
» XKbinTblpaTy  Kocankbl — KypanblH  aybICTbIpFaH
Xafganga >KelNTblpaTy Kocarnkbl KypanbiHblH KUeriH
KOTEPIiHi3 XX8He XMEKTi oaaH api TapTbin, OHbl anblHbI3.
* XKbinTblpaTy Kocankbl KypasibliH KyMMEH eHaey
TakTacblHa 8 KoubiHbI3. TemeHperi epexenepgi
CaKTaHbI3:
* JKbINTbIpaTy KabaTbl XOFapFbl XakTa 60nybl kepek
(KyMMeH eHaey TakTacbiHblH 8 >abbickak Oeri
XKbINThIPATy KOCankbl KyparbliHbIH Xabbickak b6eTiHe
Xabbicybl Kepek);
* XbINTbIPATy KOCamnKbl KyparblHbIH XOHE KyMMEH
©HJey TaKTacblHbIH 8 XMeKTepi ConKec Kenyi Kepex.
* XKbinTbipaTy Kocankbl KypanblH KyMMEH eHaey
TakTacblHbIH 8 OeTiHe KaTTbl 6acbIHbI3.

A\

LLlaH cemKkeciH nanganaHy

Hasap aymapbiHbI3: napakTbl 6ackaHaa
XbINTbIPATYy Kocankbl Kypanbl KyMMeH
eHAey TakTacbiHOAa 8 Aypbic opblHAA
KanfaHbIHa Ke3 XeTKi3iHi3.

JKymbIC  KesiHae cemkeciH 10
navganaHbiHbI3.

YKofapblga artanfaH cakTblk LuapanapbliH cakTan
OTbIpbIN, LWaHfFa apHanfaH kantbiH 10 TONTbIPbINYbIH
Kaparanay xaHe OHbIH Ta3apTbiNyblH yaKTbirbl XYpridy

Kepex.

apKallaH waH

LllaH pop6aHbl opHaTy / wbirapy (5 cyp. KapaHbI3)

» BekiTy yuwiH waH cemkeciHiH 10 >anfay TyTiriH
LaHabl KeTipy nopTbiHa 7 KiprisiHi3 (5-cyp. kapaHbl3).

e AXblpaTy YLWiH WwaH cemkeciHiH 10 xanFay TyTiriH
any nopTbiHaH 7 TapThbin LWbIFapbiHbI3.

LLlaHra apHanfaH KanTbl Ta3apTy (6-cyp. KapaHbi3)

* OnekTp Kypangbl  aXblpaTbiHbl3  X8He
ceMkeciH 10 xofapblga cunatTanfaHgan anbiHbI3.
* TokbiMa kantbl 14 nnactukanblk kopnyctaH 13
arbITbIN XibepiHi3 (6 cyp.kapaHbI3).

waH,
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» Xofapblda eckepTinreH CakTblK  LuapanapbliH
cakTam OTbIpbif, TOKbIMa kanTblH, 14 iwiHAeriCiH
KaFbln anblHbI3, akcbl Ta3apTy YLUiH, KanTblH TepiCiH
CbIpTbIHA LUbIFAPbIHbI3, XX8HE OHbl KypFaK KbiMLaKTbiH,
KemeriMeH TasapTbiHpl3. LlaHFa apHanfaH Tokbima
kanTel 14 bIMFanabl Tas3apTty kesiHge, on
KonAaHblyFa TONbIK KenTipinreHHeH KeWiH faHa
Xaragbl.

» llaHfa apHanfaH TokbiMa kanTbl 14 nnacTukanblk
Kopnycka 13 opHaTbIHbI3.

KosranTkbiw Kypangbl anfawkbl peT icke
Kocy

OpparibiM - OypbiC  3NEeKTp KEepHeyiH KonaaHbIHbI3:
KosranTkeill KypangblH 3MeKTp KepHeyi KypangbiH
Xeke ManimeTTepi 6ap TiniMweae KepceTinreH anekTp
KepHeyiHe calikec 6onybl kepek.

KosranTKbiw Kypanab! Kocy / ewipy
[CT13394]

Kocy:

AybICTbIPbIN-KOCKbILTHI 5 OHFa Kapaw XbIMKbITbIHbI3
(7.1-cyp. KapaHbI3).

Ouwipy:

AybICTbIPbIN-KOCKbILUTLI 5 COMfFa Kapaw Xblf-KblTbIHbI3
(7.2-cyp. kKapaHbI3).

[CT13395]
Kbicka yakbITKa Kocy / ewwipy

Kocy yuwiH kocy / ewipy TyhimeciH 5 6acbin ycTaHbI3,
eLUipy YLUiH - XibepiHi3.

¥3aK yakbITKa Kocy / ewipy

Kocy:

Kocy yuiH Kocy / ewwipy TyrmeciH 5 6acbkin kypcaynay
TyMMeciMeH Kocy / eLwipy TynmeciHae 6 GekiTiHi3.
Ouwipy:

Kocy / ewipy 6atbipmacbiH 5 6acbiHpI3 cogaH KewiH
XKiOepiHi3.

KosranTkbilw KypangblH anfawkbl peT
icke Kocy

Tep6enic aeHreniH peTTeriw
[CT13395]

Tepbenic OeHreniH petTeriw 4 Terictey
TiniMweciHiH 8 kanawTblH Tepbenic AeHreniH opHaty
YLWWIHT KapacTbIpbIfFaH.

« Kocy yLiH Kocy / ewwipy TynMmeciH 5 6acbin kypcaynay
TyMMeciMeH Kocy / ewwipy TynmeciHae 6 GekiTiHi3.
» KaxeT Tepbeny XbingamablfblH OPHaTbIHbI3.

KaxeTTi Tepbenic ageHreni enaenetiH matepuan TypiHe
KOHE KYMbIC LapTTapblHa 6GalnaHbICTbl, OHbl €H
)KaKCbl HOTWXEre KON XeTKi3y OoiblHLLA NpakTUKanbIK
Taxipubre Herisgene oTbIpbIN, OpHATY KEPEK.

TemeH Tepbenic pgeHrevi kesiHge y3aK KyMbIC
Xacay Ke3iHOe, 9MeKTP  KypbiffbiCblHA  OKTbIH-
OKTbIH CankbliHAay YWiH 3 MUHYT yakbIT Oepy KaxeT.
Bbyn wMmakcaTtTta, Mmakcumangbl Tepbenic OeHreniH
OpHAaTbIHBI3 KOHE 3MeKTP KypbUIFbICbIHA  Hengik
XKYKTEMEMEH >XYMbIC XacayFfa MyMKiHAiK 6epiHi3.

KosranTbiw Kypanabl KongaHyG6oMbiHLWa
YChIHbICTap

TericTey TabafblH TaHAay

XKymbICTbl  GacTayablH,  anfbliHaa,  KongaHbinaTtbiH
marepuan Hemece YCTiHri 6eT 9 yLiH kenicimai Terictey
TabafblHbIH TypiH TaHAaHbl3. Terictey TabafbiHbIH
Typi Kkantamaga kepceTinreH. KocbiMia aknapatTbl
caTylbldaH anyra 6onagpi.

Op Typni XyMbICTap TYRMIPLUIKTINiri 8p Typrni KyMMeH
eHAey napafblH 9 namganaHydbl kaxeT etedl. byn
KaxeT TericTiri 6ap 6eTTi anyfa MyMmkKiHAiKk Gepefi.
KyMMeH eHAey naparblH TaHOayAblH €H Xakcbl afici
€H JXaKCbl HaTwKenepdi Taxipnbe XysiHae Tekcepy.

Terictey
XyMbICThbI b6acTayabiH, anabiHaa.
Terictey TabarbIHbIH TYMiPLWIKTiNiri MeH
Typi, TericTtey TiniMmweciHiH 8 Tep6enic

/‘\ OeHreri cusaKTbl aypbic ipiktenreHiHe 9

WaHabl 3nekTp KypbINfblHbI KonpaHy
Ke3iHae copy

LWanab! XuHay ayafarbl LIaHHbIH,
LIOFbIpMaHy AeHreniH KbickapTadbl, COHAaun-
aK LWaHHbIH >KYMbIC OpblHOA >KMHanybIH
Gonabipmanpl.

LLUaHcopfbIWTbI KONAAHbIHbI3

He 6Gonmaca 3usH
maTtepuanaapmeH
TUICTI

ArawiTbl y3aK eHaey KesiHae,
KENTIPETIH  WaHA4bl  TyFbI3aTbIH
XYMbIC Kacay KesiHOe, 3neKTp Kypblifbl
LLIAHCOPFbILLKA KOCbINY Kepek.

Byn anexTp kypanaap waHcopfbilwneH bipre Tek TUICTi
XanfarFbllWTbl (KUMHAKTa XOK) ManpananFaHaa faHa
Bipre >xxyMbIc icTelr anagbl.

KO3 JeTKidy MakcaTblHAAQ, KaXeT eMmec YCTiHri
GeTiHiH TecTinik TericTenyiH Xyprizy kepek (con
maTtepuangaH Hemece ©HAeneTiH YCTiHri 6eT
CUAKTbI )XabbIHAbICbIHAH AaliblHAANFaH).

» Terictenyre >aTaTblH 3aTTblH TWICTI OeHreMMeH
BekiTinreHiHe ke3 XeTKi3iHi3.

* OnekTp KYPbINFbIHbI angplH-ana, Terictey
TiniMwecimeH 8 XyMbICTbl 6acTaraHFa AewiH, anekTp
KYPbIFbICBIHbIH KO3FanTKbILLbIHA Makcumangbl
Tepbenic geHreniHe KON XeTkidyre MyMKiHAiK OepiHi3.
e ©OHOeneTiH anMeMeHTTiH YCTiHM OGeTiHoe Terictey
TinimweciH 8 KongaHbiHbI3, 3MeKTP  KYpblfblHbI
alHanManbl, He 6Gonmaca kanTapbIMAbl-yaemeni
KO3FarblCTapMEH >bIMMKbITbIHbI3.

» Bapnbik TinimMweHiH ycTiHri GetiHe 8 TericTeyai
XKYPri3iHi3.

e OnekTp KypbiFbiCblHA LWaMagaH TbhiC KbICbIM
KepceTnereH >eH, OWTKeHi Oyn »akCbl HaTwKere
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KON >KEeTKi3ydi KkamTamacbl3 eTneungi, KepiciHwe,
KO3FANTKbIWTLIH apTblK JKYKTENyiHe >aHe Terictey
KafFasblHbIH 9 KOCbIMLUA LWbIFbIHAAPbIHA aKeneai.

*  OneKTp KypbINFbIHbIH )XYMbICbIH Y36€Hi3 - Oyn TokTay
XepiHgeri KybICTbIH nanga 6onybiHa akenegi.

» TwicTi yakbITTa navganaHbififaH Hemece LuaHMeH
GiTenreH KyMMeH eHaey napakTtapbiH 9 aybICTbIPbIHbI3.
» Typni TynipwikTinik geHrengeri, eaayip ipigeH TbiMm
ycakka AeniHri Terictey TabakrapbiH KongaHbiHbI3. byn
XKyYMbIC GapbICbiH 9 >xenenaeTeqi »xeHe YCTiHr b6eTke
KOCbIMLUA TericTinikTi 6epeai.

* BypblH MeTanabl KYMMeH eHAey YLUiH nanganaHbin-
faH KyMMeH eHaey napaktapblH 9 ke3 kenreH Gacka
MaTepuangap YLWiH kavTa nanganaHbaHbI3.

XKbinTbipaty

[CT13395]
XKbinTeblpaty ke3iHAe KyMMeH eHaey
TaKTacblHblH 8 TemeHipek TepbGeny
XWiniriH opHaTty yCbiHbINagbl - O6yn
eHAeneTiH  6eTTiH  KbI3biN  KeTyiH
6onabipmangbl. XymbicTbl 6acTtamam  Typbin

XbINTbIpaTy 3aTbl XoHe KYMMeH eHAey TakTacbl-
HbIH 8 Tepbeny Xwuiniri AypbiC TaHAanfaHbIiHa KO3
XKEeTKi3y YLiH TeKcepy XbINTbIPaTybliH OPbIHAAHbI3.

* ©HpaeneTiH 6eTke XKbINTbIPaTy 3aTbIH XaFblHbI3.

* XKbinTblpaTy copfbilibiH -~ 11 KyMMeH  eHaey
TakTacblHa 8 xofapblga cunatTanfaHgan 6ekiTiHi3.

» OnekTp Kypangbl KOCbIHbI3 XaHe XbINTblpaTy 3aTblH
eHAeneTiH 6eTke TapaTbiHbi3. CoaaH KewiH KillkeHTan
KbICbIMMEH [@Hrernek HeMece ankac KosfrarnblCTapMeH
XKbINTbIpaTyabl OPbIHAAHbI3.

*  OneKTp Kypanabl OLWipiHi3, XbiNTblpaTy COpfbiLbIH 11
anblHbI3 XaHe XbINTbipaTy kabblH 12 KyMMeH eHaey
TakTacbliHa 8 BekiTiHi3.

» Xymcak Wwy6epekTi nanganaHbin eHaeneTiH 6eTTeH
apTbIK KbINTbIPATy 3aTbiH KETIPiHi3 >XoHe KillkeHTan
KbICbIMMEH [@Hrernek HeMece ankac KosfrarblCTapMeH
XbINTbIpaTy KabbiMeH 12 TynkinikTi >KbINTbipaTyabl
OpbIHAAHbI3.

* XKymbic asikTanfaHHaH KeniH XbINTblpaTy
copfbilwbIH 11 XaHe XbINTbipaTy KabbiH 12 Tasanay
3aTbl KOCbINFaH Xbifbl CyMeH LianbiHpI3. EpiTKiwTepai
navpanaH6aHbI3.

* XKbinTblpaty copfbiwbiH - 11 XoHe KbINTblpaTy
KabblH 12 KbICbIHBI3 (CbiknaHbI3). Onapabl Teric 6eTTe,
Xabbickak GeTiH TeMeH kapaTbin CO3bliM, KenTipiHi3.
Hazap aypapbliHbI3:  TONbIFbIMEH  KenKeHLe

XbINTbIPATy Kocankbl
KOMMaHbI3.

KypanaapblH cCcaKTayfa

KosranTkbiw Kypanabl xxeHaey / anablH
any wapanapbl

Ko3ranTKbilw KypariMeH Ke3 Ke3fnreH XYMbICTbI
bactay angblHOa OHbI TOKTaH axbIpaTbin
TacTaHbI3.

KosranTkbiw Kypanabl Tasanay

KypbInFblHbl  y3aK  YaKbiT KONMAaHyAblH  MaHbl3gbl
Tanabbl - OHbl Tasa ycTay. KypblifbiHbl epAaribiv
ChIfbINFaH ayameH aya aniMacarblH TECIKTEpIHeH ypren
TasapThiN TYPbIHbI3 3.

CatypaH KewiHri KbI3MeT XaHe OTiHiM OoMbiHWa
KbI3MeT

BisgiH caTygaH KemiHri KbI3MeT eHiMre TexHuKanblk
KbI3MET KOPCETYre XHEe OHbl )XeHAeyre, COHbIMEH bipre,
Kocankbl GerniekTepre KaTbICTbl CypakTapblHbl3fa
xayan 6epepi. CoHpan-ak, CepBWUCTIK opTanblKTap
Typanbl aknapatTbl, GenikTepaiH AuarpammanapbiH
XeHe Kocankpl GernlekTep Typanbl aknapartTbl MblHa
betTe Tabyra 6onagbi: www.crown-tools.com.

OneKTp KypangapbIH TacbiMangay

* Tacbimangay KesiHge Kantamara
MexaHuKanblk acepi Turisyre 6onvangbi.

e JKykTi TycipreHge / >KyKTereHge KbiCbin opay
KaFnaaTbIMEH XXYMbIC iCTEWTIH eLwbip TexHonorns TypiH
nanganaHyra pykcar eTiniMereH.

ewbip

KopmaraH OpPTaHbl CaKTay

LLnkizaTTbl KOKbIC peTiHOe nangara
acblpydblH OpHbIHA KaWTa KongaHyfa
XiGepiHi3.

OnekTp  Kypanbl, kapakatrap  ’keHe
L Oyma kopluaFaH opTafa 3MSHCbI3 Kanga
KongaHyfa xibepinyi kepek.
Mnactukanblk KOMMOHEHTTEP CbIHbINTANFaH kKanTa
KongaHy yLiH 6enrineHreH.
Byn Hyckaymap kamta KongaHblnaTtbiH
KOCbINIMaraH karasga 6ackin LWblFapbisiFaH.

XMOpUH

©HAipyLwi esrepicTep eHrisyi MyMKiH.
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